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1.1.

1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt w zwiazku z wykonaniem remontow czastkowych
nawierzchni drog gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kalwaria Zebrzydowska.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres roboét objetych SST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

1.4.

D.04.04.04 - Podbudowa z thucznia kamiennego

D.05.03.05 - Nawierzchnie z betonu asfaltowego.

D.05.03.08 - Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni drogowych - podwojne
D.05.03.09 - Powierzchniowe utrwalenie nawierzchni drogowych — pojedyncze
D.05.03.17 - Remont czastkowy nawierzchni asfaltowych.

Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:

1/ Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato$é
techniczno - uzytkowa (drogg) albo jego czg$¢ stanowiaca odrgbny element
konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

2/ Chodnik - czg$¢ drogi przeznaczona do ruchu pieszych.

3/ Jezdnia - cze$¢ drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

4/ Droga - budowla wraz z drogowymi obiektami inzynierskimi, urzadzeniami oraz
instalacjami, stanowiaca cato$¢ techniczno-uzytkowa, przeznaczona do prowadzenia
ruchu drogowego, zlokalizowana w pasie drogowym.

5/ Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdéw obslugujacych zadania budowlane na czas jego wykonania,
przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

6/ Destrukt - materiat uzyskany w czasie frezowania nawierzchni bitumicznej.

7/ Frezowanie - kontrolowany proces skrawania goérnej warstwy nawierzchni
bitumicznej bez jej ogrzania na okreslona glgbokosc.

8/ Dziennik budowy - opatrzony pieczgcia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonanych odbioréw robdt, przekazywania polecen
I innej korespondencji technicznej pomigdzy Inzynierem, Wykonawca i projektantem.
9/ Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.

10/ Korona drogi - jezdnie z poboczami, pasami awaryjnego postoju lub pasami
przeznaczonymi do ruchu pieszych, zatokami autobusowymi lub postojowymi, a przy
drogach dwujezdniowych — réwniez z pasem dzielacym jezdnie.



11/ Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
potaczenia.

12/ Korpus drogowy - nasyp lub ta cz¢$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi
i skarpami rowow.

13/ Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim
konstrukcji nawierzchni.

14/ Koleina - odksztatcenie przekroju poprzecznego pasa jezdni wzdtuz kierunku ruchu
pojazdéw, w $ladach najczestszych przejazdow kot samochodowych, spowodowane
odksztatceniem lepko-plastycznym  warstwy lub  warstw  bitumicznych lub
odksztatlceniem warstw nosnych nawierzchni Iub obydwoma rodzajami tych
odksztatcen.

15/ Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny kosztorys §lepy.

16/ Kosztorys §lepy - opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

17/ Ksiega obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi
stronami stuzacy do wpisywania przez Wykonawce¢ obmiaru dokonanych robdt w
formie wyliczen , szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w ksigdze
obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

18/ Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbgdne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych
Z oceng jako$ci materiatow oraz robot.

19/ Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt zgodne
z dokumentacja projektowa i specyfikacjami, zaakceptowane przez Inzyniera.

20/ Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania
I rozktadania obciazen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne
warunki do ruchu.

a/ warstwa S$cieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio
oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych,

b/ warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa $cieralna a podbudowa,
zapewniajaca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudowe,

¢/ warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzaca do wyrownania nierdbwnosci podbudowy
lub profilu istniejacej nawierzchni.

21/ Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

22/ Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robot
Z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z
przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot
budowlanych.

23/ Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do
umieszczenia w nim drogi oraz drzew 1 krzewow.

Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
urzadzen chroniacych ludzi i §rodowisko przed uciazliwo$ciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

24/ Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢
pojazdow, umieszczenia urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystania do ruchu
pieszych, stuzaca jednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

25/ Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy. lezacy pod nawierzchnia do glebokosSci
przemarzania.



26/ Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod
nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia przejgeia ruchu budowlanego
I wlasciwego wykonania nawierzchni.

27/ Podbudowa - jedna lub wigcej warstw stanowiacych no$na cze$¢ konstrukcji
nawierzchni.

28/ Inzynier - pelnomocny przedstawiciel Zamawiajacego, ktdérego uprawnienia
I obowiazki w stosunkach z Wykonawca w procesie realizacji robot okreslono w
umowie.

Inzynier = Inspektor koordynator (prawo budowlane, Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r
art. 27 z pdzniejszymi zmianami).

29/ Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwiazanych z
prowadzeniem budowy.

30/ Zadanie budowlane - czeg$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbna
cato$§¢ konstrukcyjna lub technologiczna, zdolna do samodzielnego spelnienia
przewidywanych funkcji techniczno - uzytkowych. Zadanie moze polegaé na
wykonywaniu robot zwiazanych z budowa, modernizacja, odnowa, utrzymaniem oraz
ochrona budowli drogowej lub jej elementu.

30/ Wszystkie inne okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne
Z obowiazujacymi normami, specyfikacjami technicznymi, szczegétowymi i ogdlnymi
warunkami umowy.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

1.5.1. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ ze

specyfikacjami technicznymi na poszczegdlne asortymenty robdt oraz poleceniami
InZyniera.

1.5.2. Wykonawca przed rozpoczgciem robot w terminie ustalonym w Warunkach Umowy

przedstawi Inzynierowi do akceptacji:

a) wszystkie potrzebne receptury opracowane w oparciu o wymagania okreslone w
SST,

b) szczegdétowy harmonogram robot,

C) orzeczenia o jakosci, aprobaty, aktualne S$wiadectwa dopuszczenia wymagane w SST
na zastosowane materiaty,

d) program zapewnienia jakosci,

e) polisy oraz dokumenty ubezpieczeniowe.

1.5.3. Zamawiajacy przekaze Wykonawcy Teren Budowy w terminie okreslonym

2.1.

w Warunkach Umowy.

a) W okresie od przekazania Terenu Budowy/Robot, kazdego dnia az do potwierdzenia
przez Zamawiajacego ostatecznego Odbioru Robot, Wykonawca odpowiada za
utrzymanie oznakowania oraz bezpieczenstwa ruchu w obrebie budowy.

b) Wykonawca bedzie prowadzil roboty przy zachowaniu istniejacego ruchu.

c) Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i jest wiaczony
W ceng umowy.

MATERIALY

Zrodta uzyskania wszystkich materiatéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce
Z wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem Robot.
Zatwierdzenie zrodta materiatdbw nie oznacza, ze wszystkie materiaty z tego zrodta beda
przez Inzyniera dopuszczone do wbudowania.



2.1.1.Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi na wszystkie dostarczone na budowg

1 przeznaczone do robdt materiaty ( kruszywo, lepiszcze, wypetniacz, srodki adhezyjne,
cement) dokumenty wymienione w pkt. 1.5.2.e niniejszej SST.

2.1.2. Materialy przeznaczone do wykonania rob6t powinny odpowiada¢ wymaganiom

specyfikacji technicznych na poszczegodlne asortymenty robdt z uwzglednieniem
zalezno$ci od kategorii ruchu na drodze i stanu technicznego drogi.

2.1.3.Inzynier ma prawo nie wyrazi¢ zgody na zastosowanie materialdbw niezgodnych z

2.2.

3.1.

3.2.

3.3.

4.1.

wymaganiami oraz przedstawionymi dokumentami.
W przypadku zastosowania przez Wykonawceg materialdow innych niz uzgodniono z
Inzynierem, roboty nie zostang odebrane.

Skladowanie materialow

Wykonawca we wilasnym zakresie zabezpiecza miejsce skltadowania materiatow
zapewniajace zachowanie ich jakosci 1 przydatno$ci do robot.

Lokalizacje sktadowisk Wykonawca powinien uzgodni¢ z Inzynierem. Powinny by¢
zlokalizowane jak najblizej wykonywanych robot (do 10 km). Sktadowanie powinno
odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i mieszaniem
materiatow z innymi rodzajami i frakcjami (utwardzone podtoze, zadaszenie).
Powierzchnie do skladowania poza pasem drogowym powinny by¢ pozyskane przez
Wykonawceg na jego koszt.

Na sktadowiskach nalezy wyznaczy¢ drogi zapewniajace swobodny zatadunek i
transport oraz inspekcj¢ materialow.

SPRZET

Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzynierowi wykaz sprz¢tu i jego parametry oraz
wazna legalizacj¢ na wymagajace tego urzadzenia pomiarowe.

Wykonawca powinien dysponowac¢ sprawnym technologicznie sprzetem do wykonania
robot. Rodzaj, ilo$¢ i parametry sprzgtu ustalaja szczegotowe specyfikacje techniczne
dla poszczegbdlnych asortymentow robot. Sprzgt powinien by¢ stale utrzymany w
dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowaé sprawnym
sprz¢tem rezerwowym umozliwiajacym prowadzenie robot w przypadku awarii sprzetu
podstawowego.

W trakcie wykonywania robot Wykonawca jest zobowiazany do systematycznej
kontroli sprawnosci technologicznej, pracujacych na budowie maszyn.

Pod pojgciem sprawnos$ci technologicznej maszyny (zespotu maszyn) nalezy rozumie¢
sprawnos$¢, ktora gwarantuje realizacje przyjetego procesu technologicznego i
osiagnigcie zalozonych parametréw jakosciowych produkcji.

TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je zatadowac
rOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie 1 zabezpieczy¢ przed
mozliwo$cia przesunigcia si¢ podczas transportu.

OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Warunkami Umowy
oraz za jakos¢ i zgodno$¢ z wymaganiami SST oraz poleceniami Inzyniera.



5.2.

Wspotpraca Inzyniera i Wykonawcy.

5.2.1.Inzynier bgdzie podejmowal decyzje we wszystkich sprawach zwiazanych z jakoscia

6.1.

6.2.

robot, postepem robot oraz we wszystkich sprawach zwiazanych z interpretacja SST i
Warunkéw Umowy.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakosci Robot

(PZJ ), w ktorym powinien okresli¢:
organizacj¢ wykonania Robot w tym terminy i sposdb prowadzenia Robot,

- projekt organizacji ruchu na czas wykonywania Robdt i uzyska¢ jego zatwierdzenie
zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrzesnia 2003r. w
sprawie szczegdtowych warunkow zarzadzania ruchem na drogach oraz
wykonywaniem nadzoru nad tym zarzadzeniem (Dz. U. Nr 177 poz. 1829),

- wykaz zespotow roboczych, ich sprawdzenie i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robot,

- system (sposob 1 procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia
wykonywanych robot,

- wykaz maszyn 1 urzadzen do stosowania na budowie (zgodnie z podanymi w ofercie
do przetargu),

- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiardéw 1 kontroli,

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow,
atakze wyciagnigtych wnioskow 1 zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob 1 formg przekazywania tych informacji
Inzynierowi.

- sposob i procedurg pomiarow i badan (rodzaj, zakres, czestotliwo$¢ wykonywania)

- sposob postgpowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia przechowywania na Terenie Budowy i
zabezpieczenia w okresie trwania Umowy nastgpujacych dokumentow budowy:

a) Dziennik Budowy, ktory jest dokumentem prawnym obowiazujacym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
do catkowitego wygasnigcia Umowy zawartej dla realizacji Robot.

Do dziennika budowy wpisuje sig:

- uzgodnienie harmonogramu i PZJ,

- date przekazania Terenu Budowy,

- date rozpoczecia i zakonczenia robot,

- uwagi 1 polecenia Inzyniera,

- zgloszenie 1 Odbiory Robot (zanikajacych, czgsciowych, ostatecznych i |
pogwarancyjnych),

- istotne informacje o Robotach,

- wyniki pomiaréw kontrolnych wykonywane w czasie Robot (data wykonania,

lokalizacja),

- warunki pogodowe.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy, powinny

by¢ przedtozone Inzynierowi do ustosunkowania si¢. Decyzje Inzyniera wpisane do



7.1.

8.

8.1.

8.1.1.

8.1.2.

8.2.

8.2.1.

8.3.

Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska.

b) Ksiggi Obmiaru, ktora stanowi dokument pozwalajacy na okreslenie faktycznego
postepu kazdego asortymentu robdt. Obmiar wykonanych robdt wpisuje sie w
jednostkach przyjetych w tabeli elementow rozliczeniowych $lepego kosztorysu.

OBMIAR ROBOT

Obmiar robdt obejmuje roboty objete umowa, ktorych zakres wykonania uzgodniono na
piSmie w trakcie trwania umowy, pomiedzy Wykonawca 1 Zamawiajacym.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca z udzialem Nadzoru Zamawiajacego, ktory
zatwierdza wyniki obmiaru.

Dodatkowe Roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnej zgody Zamawiajacego
nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zapflate.

Jednostki obmiaru poszczegolnych elementow robdt podaje kosztorys ofertowy.

ODBIOR ROBOT
Etapy odbioru

Etapy odbioru jakimi beda objete wykonywane roboty wymienione sa w Warunkach
Umowy.

Wszystkie etapy odbiorow polega¢ bgda na ocenie jakosci, ilosci 1 wartosci
sprzedaznej wyznaczonych robdt objetych odbiorem.

Wyniki pomiarow odbiorczych podpisane przez przedstawicieli Wykonawcy
| Zamawiajacego nalezy zestawi¢ na formularzach wg wzoréow Instrukcji DP-T14

sporzadza sie w jezyku polskim™) w trzech egzemplarzach.

W rozliczeniu warstw konstrukcyjnych tj. podbudowy i warstw nawierzchni nalezy

zalacza¢ wyniki niwelacji wysokosciowe] warstwy nizej lezacej oraz warstwy

wykonanej, .

Dokumenty odbioru ostatecznego

Wykonawca przedstawi do odbioru ostatecznego operat kolaudacyjny, ktory powinien

zawierac:

- zgloszenie do odbioru robot,

- sprawozdanie techniczne Wykonawcy,

- Dziennik Budowy z potwierdzonym przez Inspektora terminem rozpoczgcia
i zakonczenia robot,

- Ksiazk¢ Obmiaru z potwierdzonym przez Inspektora obmiarem poszczegdlnych
asortymentow robot,

- wszystkie pisemne uzgodnienia zawierane mi¢dzy Wykonawca i Inzynierem,

- oceng techniczna wykonanych robdt sporzadzona przez Nadzoér Zamawiajacego tj.
Inspektora (Inzyniera),

- aprobaty techniczne na wbudowane materiaty i deklaracje zgodnos$ci, wyniki badan
laboratoryjnych,

- inwentaryzacj¢ geodezyjna powykonawcza dla robét liniowych,

- niwelacjg warstwy podtoza i po wykonaniu kolejnej warstwy nawierzchni,

- wykaz numeryczny wykonanych tat z okresleniem lokalizacji.



9.1.

9.2.

10.

PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostki obmiarowej ustalana za wykonanie Robot
objetych Kosztorysem ofertowym.
Cena jednostkowa powinna uwzglednia¢ wszystkie czynnos$ci skladajace si¢ na
wykonanie  wyspecyfikowanej w  Kosztorysie ofertowym Roboty zgodnie
z wymaganiami SST.

PRZEPISY ZWIAZANE

- Szczegotowe Specyfikacje Techniczne wyszczegdlnione w punkcie 1.3. niniejszej
SST 1 wymienione w nich obowiazujace normy i przepisy zwiazane.

- Ustawa z dnia 07.07.1994r. — Prawa budowlane (Dz. U. Nr 89 poz. 414 z
pbézniejszymi zmianami).
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robot w zwiazku z wykonaniem remontdéw czastkowych nawierzchni
dr6ég gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kalwaria Zebrzydowska.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwiazanych z wykonywaniem podbudéw z tlucznia kamiennego.

Podbudowa z tlucznia kamiennego bedzie stanowi¢ podbudowe remontowanej
nawierzchni.

1.4. OKreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z tlucznia kamiennego - czg$¢ konstrukcji nawierzchni sktadajaca si¢ z
jednej lub wigcej warstw nos$nych z thucznia i klinca kamiennego.

1.4.2. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
punkt 1.5.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materialow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z thucznia, wg PN-S-96023
Sa:
e kruszywo tamane zwykte: thuczen i kliniec, wg PN-B-11112,
e woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszyw
Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nast¢pujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-
11112
e thuczen od 31,5 mm do 63 mm,
e Kkliniec od 20 mm do 31,5 mm
e kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.
Jako§¢ kruszywa powinna by¢é zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112,
okreslonymi dla klasy | gatunku 1 .
Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowaé
kruszywo klasy | gat. 1 Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej
specyfikacji.



Tablica 1. Wymagania dla tlucznia i klinca, wg PN-B-11112

Lp. Wiasciwosci Klasa |
1 |Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-11112:
a) po petnej liczbie obrotow, % ubytku masy, nie wigcej niz:
e w tluczniu 30
b) po 1/5 pelnej liczby obrotow, % ubytku masy w stosunku do ubytku
masy po petnej liczbie obrotow, nie wigcej niz: 25
2 |Nasiakliwos$¢, wg PN-B-11112, % m/m, nie wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych
dla grysu 4/6.3 1,5
dla powyzej 6,3 oraz dla klinca 1,2
b) dla kruszyw ze skal osadowych 2,0
3 [Odpornos¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-11112, % ubytku masy, nie
wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0
b) dla kruszyw ze skal osadowych 2,0
4 |Odporno$¢ na dziatanie mrozu wedlug zmodyfikowanej metody
bezposredniej, wg PN-B-06714-19 i PN-B-11112, % ubytku masy, nie
wigcej niz:
e wklincu 10

e w tluczniu

nie bada si¢

Tablica 2. Wymagania dla thucznia i klinca w zaleznos$ci od warstwy podbudowy tluczniowe;,

wg PN-B-11112 (gat. 1)

Podbudowa
Lp. Wiasciwosci jednowarstwowa
lub podbudowa
zasadnicza*
1 |Uziarnienie, wg PN-B-06714-15

a) zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro, %
m/m, nie wigcej niz:

e wtluczniu 2,0
e wklincu 3,0
b) zawartos¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie mniej niz:
e w thuczniu i w klincu 85
d) zawarto$¢ nadziarna, % m/m, nie wigcej niz:
e w thuczniu i w klificu 10
e) zawarto$¢ podziarna, % m/m, nie wigcej niz
e w thuczniu i w klincu
10
2 |Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-12, % m/m, nie
wigcej niz:
e w tluczniu i w klincu 0,1
3 | Zawarto$¢ ziaren nieforemnych, wg PN-B-06714-16, % m/m, nie wigcej
niz: 35

e w tluczniu
e wklincu

nie bada si¢




4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy wg PN-B-06714- | barwa cieczy nie
26 ciemniejsza niz
e w tluczniu i w klincu, wzorcowa

*- nalezy stosowa¢ kruszywo klasy 1

2.4, Woda
Woda uzyta przy wykonywaniu zaggszczania i klinowania podbudowy moze by¢
studzienna lub z wodociagu, bez specjalnych wymagan.

3. Sprzet
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystgpujacy do wykonania podbudowy z tlucznia kamiennego
powinien wykazaé si¢ mozliwos$cia korzystania z nast¢pujacego sprzetu:
e rowniarek do rozkladania ttucznia i klinca,
e walcow statycznych gladkich do zaggszczania kruszywa grubego,
e walcow wibracyjnych lub wibracyjnych zaggszczarek ptytowych do klinowania
kruszywa grubego klincem,
e szczotek mechanicznych do usunigcia nadmiaru klinca,
e walcéw ogumionych lub stalowych gtadkich do koncowego doggszczenia,
przewoznych zbiornikow do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania
wody.

4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” punkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudoweg thuczniowa powinno spelnia¢ wymagania okreslone w D-
04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem 1 zaggszczeniem podtoza”.

Podbudowa tluczniowa powinna by¢ ulozona na podlozu zapewniajacym nie
przenikanie drobnych czastek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod
podbudowa thuczniowa powinna by¢ utozona warstwa odcinajaca lub wykonane ulepszenie
podioza.




5.3. Wbudowywanie i zageszczanie kruszywa

Minimalna grubos¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie moze by¢ po zageszczeniu
mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru najwigkszych ziaren thucznia. Maksymalna grubos¢
warstwy podbudowy po zaggszczeniu nie moze przekracza¢ 20 cm. Podbudowe o grubosci
powyzej 20 cm nalezy wykonywaé w dwoch warstwach.

Kruszywo grube powinno by¢ roztozone w warstwie o jednakowej grubosci, przy

uzyciu rowniarki. Grubo$¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po
jej zageszczeniu i1 zaklinowaniu osiagngta grubos$¢ zatozona.
Po przywatowaniu kruszywa grubego nalezy roztozy¢ kruszywo drobne w rownej warstwie,
w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zaggszczania uzy¢é walca wibracyjnego lub
pltytowa zageszczarke wibracyjna. Grubo$¢ warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby
wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubego byty wypekione kruszywem drobnym.

Po zaggszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego nalezy usuna¢ z podbudowy
szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystawaly nad powierzchni¢ od 3 do 6 mm.

Nastgpnie warstwa powinna by¢ przywalowana walcem statycznym gladkim albo
walcem ogumionym w celu doggszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania.

6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
punkt 6.
Przed  przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki badan Zamawiajacemu do
akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci kruszywa okreslone w
punkcie 2.3 i tablicach 112 ST.
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne pomiary i badania
kontrolne:

e badanie wlasciwosci kruszywa, uziarnienie, jedno badanie na dziennej dzialce
roboczej lub jedno badanie na 600 m2 powierzchni podbudowy. Probka pobrana w
sposob losowy z roztozonej warstwy przed jej zageszczeniem. Wyniki na biezaco
powinny by¢ przekazywane Zamawiajacemu.

Badania pelne nalezy zawsze wykona¢ w przypadku zmiany zrodla pobierania

materialow. Pobieranie probek w sposob losowy.

e Dbadanie grubosci podbudowy. Grubos¢ warstwy podbudowy — pomiar podczas
budowy w 2 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 200 m2,
pomiar przed odbiorem nie rzadziej niz raz na 1000 m2. Grubo$¢ podbudowy nie
moze ro6zni¢ si¢ od zatoZzonej o wigeej niz + 2 cm.

e badanie no$nosci podbudowy — pomiar nie rzadziej niz raz na 1000 m2. Pomiar
wykona¢ wg BN-64/8931-02. Wymagania: zageszczenia prawidlowe, gdy stosunek
wtornego  modutlu odksztalcenia do pierwotnego jest nie wigkszy niz 2,2.
Jednoczesnie wtorny modut nie powinien by¢ nizszy niz 180 MPa.

6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.2.1 Niewlasciwa grubos¢ — Powierzchnie wadliwe nalezy naprawi¢, poprzez spulchnienie
warstwy 1 uzupelnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia grubo$¢ materiatem o
odpowiednich wiasciwosciach, wyrownanie, zaggszczenie i ponowny pomiar i ocena grubosci
warstwy.

6.2.2. Niewtasciwa nosnos¢ podbudowy — jesli bedzie mniejsza od wymaganej to wszelkie
roboty niezbgdne do zapewnienia wymaganej nosnosci Wykonawca wykona na wiasny koszt.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest t (jedna tona) wykonanej podbudowy z tlucznia
kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 t podbudowy tluczniowej obejmuje:
roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materialdw na miejsce wbudowania,
rozlozenie kruszywa,

zageszczenie warstw z zaklinowaniem,
przeprowadzenie pomiaréw i1 badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji
technicznej,

e utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. przepisy zwiazane

10.1. Normy
1. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. = Oznaczanie  zawarto$ci
zanieczyszczen obcych

2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

3. PN-B-06714-16  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziaren

4. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci

5. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metoda bezposrednia

6. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania.  Oznaczanie  zawarto$ci

Zanieczyszczen organicznych
7. PN-B-06714-42  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralno$ci w bgbnie

Los Angeles

8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni
drogowych

9. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z tlucznia
kamiennego

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia
nawierzchni podatnych 1 podtoza przez obciazenie ptyta

10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.
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1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét w zwiazku z wykonaniem remontéw czastkowych nawierzchni
dr6ég gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kalwaria Zebrzydowska.

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maja zastosowanie przy wykonywaniu warstwy
wiazacej o uziarnieniu 0/22 mm o grubos$ci warstwy 6-8 cm, warstwy $cieralnej o uziarnieniu
0/16 mm o grubosci warstwy 4-5 cm dla kategorii ruchu KR3 do KR6.

1.4.  OKreslenia podstawowe

Sa zgodne z podanymi w obowiazujacych normach i w SST - Wymagania Ogolne.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami 1,,0g6lna
Specyfikacja Techniczna", OST GDDP ,,Nawierzchnia z betonu asfaltowego™ i SST D-M
00.00.00

MATERIALY
2.1.0go6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow i ich pozyskiwania i sktadowania jak w SST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 2.
2.2 Asfalt

Nalezy stosowac asfalt drogowy 50/70 spetniajacy wymagania normy PN-
EN12591/2002 - dla obu rodzajow warstw.
2.3.Wypelniacz

Nalezy stosowa¢ wypetniacz wapienny, spelniajacy wymagania okreslone w WT-1



Tablica Nr 1

Tablica 11, Wymagane whadcivwoéci wypelniacza do warstwy wigzycej, wyréwnawezej i wzmacniajgcej z
betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznodci od kategorii ruchu
Whasciwodei wypelniacza
KR1+KR2 KR3+KR4 KR35+KR6
Uziarnienie wedhug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jako$é pylow wedtug PN-BN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MB:10
Zawarto$¢ wody wedlug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %({m/m)
Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zag(.;szczonym wypelniaczu wedlug PN-EN 1097-4, wyinagana Vosias
kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wedlug PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Apep8/25
Rozpuszezalno$é w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WSio
Zawarto$é CaCO; w wypelniaczu wapiennym wedlug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza niz; CC70
Zawartosé wodorotlenkn wapnia w wypelniaczu mieszanym, wymagana kategoria: K a Deklarowana
Liczba asfallowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNpektarowana

Tablica Nr 2

Tablica 15. Wymagane wladciwosci wypelniacza do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

Wiagciwosci wypelniacza kategorii ruchu
KRI+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10; BN zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jakos¢ pylow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MBe10
Zawartoéé wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
Gestodé ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypelniaczu wedlug PN-EN

12
1097-4, wymagana kategoria: ids
Przyrost temperatury migknienia wedtug PN-EN 13179-1, wymagana
. Apgn8/25

kategoria:
Rozpuszezalnosé w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza ws
niz: 10
Zawarto$¢ CaCQO, w wypelniaczu wapiennym wedlug PN-EN 196-2, cc

]

kategoria nie nizsza niz:

Zawarto§¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana

s Ka Deklarowana
kategoria:

. Liczba asfaltowa” wediug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNpektarowana




2.4.Kruszywa

W zalezno$ci od warstwy nalezy stosowaé kruszywa o parametrach podanych w Tablicy Nr

3-8 zgodnie z WT-1 2010.”

WARSTWA WIAZACA I WYROWNAWCZA

Tablica Nr 3

Tablica 8, Wymagane wlasciwoéci kruszywa grubego do warstwy wiazgcej, wyrownawczej i wzmacniajacej z

betonu asfaltowego

Wihasciwodci kruszywa

Wymagania w zalezno$ci od kategorii

ruchu

KRI1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: Ge85/20 G:85/20 Ge85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gaonrs Gaons Gagnis
Zawartosé pylow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyz2sza niz: f
Ksztait kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wediug PN-EN 933-4; kategoria nie Flys FLs Fi,,
WYZSzZa niz: lub Siz5 lub S5 lub S5
Procentowa zawartos$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i famanej w kruszywie Cheklarowana Csono Crono
grubym wediug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
Qdpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN 1097-2, badana na LAss LAs LAag
kruszywie o wymiarze 10/14 , rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz: '

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasiakliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Deklarowana

Gestoéé nasypowa wedhug normy PN-EN 1097-3:

dektarowana przez producenta

Mrozoodporno$¢ wedlug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 F,
lub 8/16; kategoria nie wyzsza niz:
»Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria: SBia

Skiad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wedlug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyz2sza
niz:

HLpC 0,1

Rozpad kezemianu dwuwapniowego w kraszywie z zuzla wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

wymagana odpornosé

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chiodzonego
powietrzem wediug PN-EN 1744-1, p. 19.2;

wymagana odpornosé

Stalos¢ objetosei kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3;
kategoria nie wyzsza niz:

VS,S




Tablica Nr 4

Tablica 9. Wymagane wlasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D < 8 mm do
warstwy wigzgcej, wyréwnaweczej i wzmacniajacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosei kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KRI+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gp851 G853 Gr85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug kategorii: GreNR Grc20 G20
Zawarto§é pyldw wedilug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fio
Jakosé pytow wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBp10

Kanciasto$é kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa
o ciaglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza
niz:

E csDeklasewana

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasiagkliwo$é wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie
wyZsza niz:

mippe 0,1

Tablica Nr 5

Tablica 10. Wymagane wlasciwo$ci kruszywa lamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D < 8 mm do
warstwy wigacej, wyréwnawczej i wzmacniajacej z betonu asfaltowego

Wiasciwoécei kruszywa

Wymagania w zaleznoéci od kategorii ruchu

ciaglym uziarnieniu wediug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

KR1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gp85 lub G485
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedtug kategorii: GreNR G20 G20
Zawarto$¢ pyldw wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fis
Jakos¢ pytéw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBe10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o
Y Y 4 EcsDekIarowm\a) Ecs30 Ecs30

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Deklarewana

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p, 14.2, kategoria nie
wyZzsza niz:

Mpc0,1




WARSTWA SCIERALNA

Tablica Nr 6

Tablica 12. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego -

Wihaseiwodei kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

mi ki mineralno-asfaltowej) wedlug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza miz:

il je niz A8)

KRI1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: G:85/20® G90/20 GO0/15 2
Tolerangje uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gas Gasns Gasns
Zawartodé pylow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nic wyZzsza niz: 5
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wediug PN-EN
yriawectue . Fiy lub Sk Fio lub ST Flho lub ST
933-4; kategoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawarto$é ziaren o powierzchni przekruszongj i
. . L N . Chedarowann Cosn Cosn
famanej w kruszywie grubym wedlug PN-EN 933-5; kategotia nie nizsza nii:
Odpornosé kruszywa na rozdrabnianie wediug normy PN-EN LAy LA LAy
1097-2, badana ha kruszywie o wymiarze 10/14 , rozdzial 5; kategoria nic wyzsza niz:

Odporno$é na polerowanie kruszywa (badana na normowej fiakeji kruszywa do

PSY; Peklarowane PSY Deklarowane nie PS VSO

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasiakliwo$¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 Inb 9

WA24 Deklarowana

Geslodé nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornoéé wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria ni¢ wyzsza niz:

Faer?

Zeorzel sloneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria:

SBLa

Sklad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszozenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1, p.14.2, kategoria nie wyzsza niz:

Mpe0,1

Rogpad kwzendanu dwywapniowego w  kuszywie 7z uzla  wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

wymagana odporno$é

Rozpad zwigqzkow 2elaza w kruszywie z  zuila wielkopiecowego chiodzonego
powictrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.2:

wymagana odpormnosé

Stalodé objetodci kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3,
kategoria nie wyzsza niz:

Vs

) D/d <4




Tablica Nr 7

Tablica 13. Wymagane wladciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do D <8 mm
do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

. . Wymagania w zaleznodci od kategorii ruchu
Wihasciwosci kruszywa

KR1+KR2
Uziarnienie wediug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GE85 lub G, 85
Tolerancja uziarnicnia; odchylenie nie wigksze niz wedtug kategorii: GocNR
Zawariosé pylow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: Jio
Takod¢ pylow wedtng PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz MBp10

Kanciastosé krugzywa drobnego lub kruszywa 072 wydzielonego 7 kruszywa o
ciaglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, E s Dextarowan
kategoria nie nizsza niz:

Gestodé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdxiat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nasiakliwo$¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, & lub 9 WA, Deklarowana

Grube zanicozyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie

" mypc0,1
WYZSZA NiZ: LpcHs

Tablica Nr 8

Tablica 14, Wymagane wla§ciwos$ci kruszywa lamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D <8 mm do
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

o Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
Wlasciwosci kruszywa

KR1+KR2 | KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: G485 lub Gp85 Gg85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug kategorii: GreNR Grc20 Gyc20
Zawarto$é pyléw wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fis
Jakos¢ pyldw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MB,10

Kanciastoé¢ kruszywa drobnego lub kruszywa /2 wydriclonego 7 kruszywa o
ciaglym uziarnienin wedlug PN-EN 933-6, 1ozdz. 8, E s Dexlarowana E30 E.30
kategoria nie nizsza niz:

Giesto$é ziaren wedfug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nasiakliwogé wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WA Dektarowana

Grube zanieczyszozenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie

mypc0,1
wyzsza niz: LpcY

Kruszywa z naturalne rozdrobnionego surowca skalnego w warstwie wigzacej nie
powinny przekroczy¢ 40 % agregatu mineralnego w mieszance .

Dla warstw podbudowy i wiazacej dla drogi o KR 4-6 nalezy wykona¢ badania
odporno$ciowe na dzialanie wody wg PN-EN 12697-12 z jednym cyklem zamrozZenia

2.5.8rodek adhezyjny

Do warstwy wiazacej i $cieralnej konieczne jest stosowanie $rodka adhezyjnego.

3. SPRZET

3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu



Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
punkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien
wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprze¢tu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym do

wytwarzania mieszanek mineralno — asfaltowych,

- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno — asfaltowych typu zagegszczonego
W przypadku wykonywania nawierzchni potowa jezdni ukladarka powinna posiadaé
urzadzenie do podgrzewania krawgdzi wczesniej utozonej warstwy.

- walcoéw lekkich, srednich i cigzkich, stalowych gtadkich

- walcow ogumionych,

- samochody samowyladowcze z przykryciem brezentowym

4. TRANSPORT

4.1.0golne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
punkt 4.

4.2. Transport materialow

Czas transportu mieszanki betonu asfaltowego od zatadunku do roztadunku nie powinien
przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym spelnieniem warunku zachowania temperatury
wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania

Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno — bitumicznej

Przed planowanym terminem przystapieniem do robo6t, minimum dwa tygodnie, Wykonawca
dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno — asfaltowej oraz
wyniki badan laboratoryjnych poszczegdlnych sktadnikow i probki materialow pobrane w
obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Zamawiajacego.

Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej polega na:
- doborze sktadnikow mieszanki mineralne;,
- doborze optymalnej ilo$ci asfaltu,
- okreslenie jej wlasciwosci 1 porownaniu wynikow z zatozeniami projektowymi.
- sprawdzeniu odpornosci na koleinowanie W temperaturze 60 °C (metoda B wg
normy
PN-EN 12697-22)

Krzywe uziarnienia mieszanki mineralnej na warstwe $cieralng i wiazaca powinny miescic si¢
w polu uziarnienia wyznaczonego przez krzywe graniczne podane w tablicy 2.
Zaprojektowana mieszanka asfaltowa powinna gwarantowa¢ odporno$¢ warstwy wiazacej i
Scieralnej na odksztalcenia lepko — plastyczne, a dodatkowo mieszanka asfaltowa na warstwe
$cieralng powinna wykazywac¢ odporno$¢ na spekania termiczne.



Tablica Nr 9-12
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy Scieralne;j

1 wiazacej z betonu asfaltowego dla KR 1 do KR 2 oraz zawartosci asfaltu.
Tablica Nr 9

Tablica 11. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto§¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstw wigZacej
i wyréwnawcezej

Przesiew, [%(m/m)]
Wihadciwosé

ACI1IW ACl6 W AC 16 W AC22W

KR1+2 KR1+2 KR3+6 KR3+6
Wymiar sita #, [mm) od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 |-
224 - - 100 |- 100 |- 90 100
16 100 |- 90 100 {90 100 |65 90
11,2 90 100 165 80 70 90 - -
8 60 85 |- - 55 85 45 70
2 30 55 25 35 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 80 |40 10,0 (4,0 10,0
Zawartos¢ lepiszcza, wzor (2) | Byiyag B aa Binas B4z

Tablica Nr 10

Tablica 16. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszeza do
betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej, KR1+2

Przesiew, [%(m/m)]
Wiasciwosé

ACS5S ACBS AC118

KRI1+2 KR1+2 KR1+2
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 0 14 6 14 5 12,0
Zawartodc lepiszeza, wzor (2) | Buineo Bin 58 Binss




Tablica Nr 11

Tablica 12. Wymagane wilasciwosci befonu asfaltowego do warstw wigZacej
i wyréwnawczej, KR1+2

Warunki Wymiar mieszanki
‘Wiasciwosé zageszczania wg  |Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 AC11W |ACI16W

Zawarto$¢ wolnych C.1.2, ubijanie,

_ ~ Vmin 3,0 Vmin 30
przestrzeni 2 x50 uderzer,  [PNEN 12697-8,p.4

Vmax 6.0 Vmax 6.0

Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie,
wypelnione lepiszczem |2 x 50 uderzer

VF Bmin 05 VF Bmin G0

PN-EN 12697-8, p. 5
P VF Bmax 80 VE Bmax 80

Zawartos¢ wolnych
przestrzeni C.1.2, ubijjanie,
W mieszance 2 % 50 uderzen
mineralnej

PN-EN 12697'& p- 5 VMAmiu 14 VMA:nin 14

PN-EN 12697-12,
przechowywanie w 40°C
z jednym cyklem /TSR g9  |ITSR gy
zamrazania ¥, badanie
w 25°C

Odpornosé na dziatanie [C.1.1, ubijanie,
wody 2 x 35 uderzen

" Ujednelicona procedure badania odpornoéei na dziatanie wady z jednym eyklem zamrazania
podano w zalaczniku 1

Przy projektowaniu mieszanki beton asfaltowy dla ruchu KR1 — KR2 nalezy wykonaé
badania odpornosci na deformacje trwate w tzw. matym koleinomierzu wg normy PN-EN
12697 ,,Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych na
goraco. Czgs$¢ 22 : Koleinowanie”; wg metody B w powietrzu. Ocena wynikéw dotyczy

nachylenia wykresu koleinowania, proporcjonalnej glgbokos¢ koleiny oraz gltgbokos¢ koleiny
po 10 000 cykli.

5.3.Wykonanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Mieszankg mineralno — asfaltowa nalezy produkowa¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
lub ciaglym zapewniajacej prawidlowe dozowanie sktadnikoéw, ich wysuszenie i wymieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikoéw i gotowej mieszanki mineralno — asfaltowe;j.
Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane
zgodnie z recepta. Otaczarka powinna by¢ wyposazona w komputerowy system sterowania
oraz izolowany termicznie silos gotowej mieszanki.

Tolerancja dozowania sktadnikow moze wynosi¢: jedna dzialka elementarna wagi wzglednie
przeptywomierza lecz nie wigcej niz +2% w stosunku do masy sktadnika.

- $rodek adhezyjny powinien by¢ dozowany w sposob i ilo$ciach okreslonych w
recepcie i aprobacie technicznej.

- asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni z ukladem
termostatowania, zapewniajacym utrzymanie statej temperatury z tolerancja + 5°C.
Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powinna wynosi¢ dla asfaltu
50/70 145°C — 165°C.

- kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po
dodaniu wypetiacza uzyskata wlasciwa temperature.



Maksymalna temperatura goracego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wigcej niz 30°C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno — asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mineralno — asfaltowej na wytworni
powinna wynosi¢ z asfaltem 50/70 140°C-170°C.

Mieszanka mineralno-asfaltowa nie mieszczaca si¢ w w/w przedziale temperaturowym begdzie
potraktowana jako odpad produkcyjny.

W celu poprawy szorstkosci powykonawcze] warstwy $cieralnej wykonanej z mieszanki
mineralnej o uziarnieniu nieciaglym nalezy zaraz po wstgpnym zageszczeniu belka
rozktadarki posypaé grysem lakierowanym frakcji 2/4 mm w ilosci 1 do 2 kg/rnz; grys nalezy
rozsypywa¢ rownomiernie na catej szerokosci nawierzchni na goraca mieszanke bezposrednio
po utozeniu i zagesci¢

5.4.Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwg nawierzchni z betonu asfaltowego (warstwa nizej lezaca) powinna by¢
réwna. Powierzchnia podioza powinna by¢ sucha i czysta. Nierownos$ci podloza nie powinny
by¢ wigksze niz 6 mm pod warstwe $cieralng 1 9 mm pod warstwe wiazaca. Powierzchnie
czotowe kraweznikow, wlazow, wpustdw itp. urzadzen nalezy pokry¢ asfaltem Iub
materialem uszczelniajacym, tasma asfaltowo-kauczukowa.
Pod roztozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze (warstwa nizej lezaca)
nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa kationowa szybkorozpadowa K1-65MP spetniajaca
wymagania okreslone w WT EmA-99 Zeszyt 60 w ilosci:
- na podlozu z gruntu stabilizowanego cementem 0,3-0,5 kg/m? asfaltu po
odparowaniu wody z emulsji asfaltowej,
- na podlozu z nawierzchni asfaltowej 0,2-0,5 kg/m? asfaltu po odparowaniu wody z
emulsji asfaltowej.
Skropienie nalezy wykona¢ z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody
co najmniej od 0,5 do 2,0 godz.

5.4.1. Warunki przystegpowania do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana przy temperaturze otoczenia
> 10°C.

Nie dopuszcza si¢ uktadania warstw nawierzchni mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym
podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru > 16 m/s.

5.5. Zaro6b prébny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno — asfaltowych jest
zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji wg
proponowanej recepty laboratoryjnej

Wyniki badan mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej z kontrolnej produkciji,
z uwzglednieniem wymienionych tolerancji w stosunku do recepty beda decydowad
0 dopuszczeniu recepty laboratoryjne;.

Sprawdzenie zawartos$ci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje wg
PN-S-04001. Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem
sktadu zaprojektowanego powinny by¢ zawarte w granicach podanych w Tablicy 4



Tablica 4 Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem
sktadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji %
wymiary w procentach (m/m)

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Dopuszczalne odchytki %
1 |Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm):
25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6, 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +4,0
2 |0,85;0,42;0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +2,0
3 | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach # 0,075 mm +15
4 | Asfalt +0,3

Na podstawie uzyskanych pozytywnych wynikéw badan Inzynier podejmie decyzje o
wykonaniu odcinka probnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przystapieniem do wykonywania warstwy wiazacej 1 $cieralnej z betonu asfaltowego,
Wykonawca wykona odcinek probny celem uscislenia organizacji wytwarzania i uktadania
oraz ustalenia warunkow zageszczania i uzyskiwanych parametrow jakosciowych.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inzynierem.

Dhugo$¢ odcinka probnego wykonanego poza budowa powinna wynosi¢ co najmniej 100 m.
Za zgoda Inzyniera dopuszcza si¢ wykonanie odcinka préobnego bezposrednio na drodze
objetej kontraktem, o dlugosci co najmniej 500 m.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatdw oraz sprzetu, jakie
zamierza stosowa¢ do wykonania warstwy Scieralnej 1 wiazacej z betonu asfaltowego.

Wskazane jest, aby badania kontrolne z odcinka probnego, zostaly dodatkowo przebadane
przez laboratorium wytypowane przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inzyniera wynikow
z odcinka probnego 1 ustalonej technologii zaggszczania.

5.7.Wbudowywanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno — asfaltowa powinna by¢ wbudowana uktadarka wyposazona w uktad z
automatycznym sterowaniem grubo$ci warstwy oraz urzadzeniami zaggszczajacymi.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od minimalnej temperatury
produkowanej mieszanki podanej w punkcie 5.3. Zaggszczanie mieszanki powinno odbywacé
si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem ustalonym na odcinku prébnym. Poczatkowa
temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz 130 °C.
Wskaznik zaggszczania utozonej warstwy powinien by¢ zgodny z wymaganiami wg Tablicy
3.

W przypadku uktadania warstwy $cieralnej lub wiazacej potowka jezdni, uktadarka powinna
by¢ dodatkowo wyposazona w urzadzenie umozliwiajace podgrzanie krawedzi wczesniej
wykonanej warstwy lub uszczelni¢ krawedz materialem uszczelniajacym, tasma asfaltowo-
kauczukowa.

Sposob wykonania zlacz roboczych na warstwie $cieralnej powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

Ztacza podluzne, poprzeczne powinny by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajaca warstwa w
jednym poziomie.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.7.0golne zasady kontroli jakoS$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
punkt 6.

6.8.Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetiacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno — asfaltowej i przedstawié¢
wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji:

6.9. Badania w czasie robét

6.9.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych mieszanki mineralno
— asfaltowej

Czegstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje Tablica 5.

Tablica 5 Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czgstotliwo$¢ badan
1 | Temperatura sktadnikow Dozér ciagly
2 | Temperatura mieszanki kazdy samochod przy zatadunku i w czasie
wbudowywania

3 |Skfad i uziarnienie mieszanki 1 probka przy produkcji do 500 Mg, 2 probki
mineralno-asfaltowej przy produkcji ponad 500 Mg

4 | Stabilno$¢, odksztatcenie 1 wolna 1 raz na kazde 500 Mg produkc;ji,
przestrzen w probkach Marshalla

6.9.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslong w
Tablicy 4.

6.9.3. Badanie wlasciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ penetracjg 1 temperature migknienia asfaltu.

6.9.4. Badanie wlasciwos$ci wypelniacza
Na kazde zuzyte 100 Mg wypelniacza nalezy okresli¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.

6.9.5. Badanie wlasciwosci kruszywa
Przy kazdej zmianie kruszywa nalezy okresli¢ klasg 1 gatunek kruszywa.

6.9.6. Badanie wtasciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zaggszczonych
metoda Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna i wymaganiami
Tablicy 3.



6.10. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego

6.10.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy S$cieralnej 1 wiazacej
z betonu asfaltowego podaje Tablica 13.

Tablica Nr 13
Lp. Badana cecha Minimalna cze¢stotliwos$¢ badan i pomiarow
1. | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na dziennej dziatce roboczej
2. |Rownos¢ podtuzna warstwy pomiar ciagly planografem, na kazdym pasie ruchu
3 | ROwnos¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co S m
4 Wtasciwosci przeciwposlizgowe pomiar ciagly 0 5.0 mw temp. 0d 5 QO 30°C wg .
dotyczy warstwy Scieralne] 1) Rozporz_qdzema Ministra Transportu 1 Gospodarki
Morskiej z 2 marca 1999 r Dz. U. nr 43 poz. 430
5 | Spadki poprzeczne 10 razy na dziennej dziatce roboczej
6 | Grubosé warstwy 10 razy w osi i na brzegach na dziennej dziatce
roboczej
7 | Zaggszczenie warstwy 2 probki na 1 km pasa ruchu
8. | Wolna przestrzen w warstwie |2 probki na 1 km pasa ruchu
9 | Ztacza podluzne i poprzeczne Calg dtugo$¢ zlacza
10 | Wyglad warstwy Ocena ciagla

U'w przypadkach watpliwych nalezy okresli¢ wspotczynnik tarcia po dwoch miesiacach od

oddania drogi do uzytkowania, przy predkosci 60 km/h na mokrej nawierzchni przy
catkowitym poslizgu opony testowej z czgstotliwoscia co 50 m — wymagana warto$¢
wspotczynnika tarcia wigksza od 0,42.

6.10.2 Szerokos$¢ warstwy, powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa z tolerancja +50
mm.

6.10.3 Réwnos¢ podhuzna i poprzeczna warstwy

Nieréwnosci podtuzne warstwy S$cieralnej nie powinny by¢ wigksze niz 4 mm, warstwy

wiazacej nie powinny by¢ wigksze niz 6 mm.

Nie dopuszcza sig nierdwnosci poprzecznych warstw nawierzchni wiazacej 1 $cieralne;.

6.10.4. Spadki poprzeczne warstwy dopuszczalna odchytka od projektu + 0,5%
6.10.5 Grubos¢ warstwy dopuszczalna odchytka od projektu = 10% projektowanej grubosci

6.10.6. Zaggszczenie warstwy 1 wolna przestrzeh warstwie, powinny by¢ zgodne z
wymaganiami ustalonymi w Tablicy 3.

6.10.7. Wyglad warstwy, powinien mie¢ jednolita teksturg, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych si¢ i spgkanych.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1 QOgolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
punkt 7



7.2 Jednostka obmiarowa

Dla warstwy S$cieralnej i wiazacej jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy)
warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, dla warstwy wyréwnawczej — Mg.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne”
punkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg punkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Ogolne zasady dotyczgce podstawy platnosci

Ogodlne zasady dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-M.00.00.
»Wymagania ogolne” punkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- 0znakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- oczyszczenie 1 skropienie emulsja warstw nizej lezacych,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno — asfaltowej i jej transport na miejsce
wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem krawgdzi urzadzen obcych i1 krawgznikow,
- roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno — asfaltowej,
- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych.

PN-S-96025:2000 Zatacznik G Nawierzchnie asfaltowe Wymagania

PN-EN12591/2002 Asfalty drogowe.

PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetiacz kamienny do mas bitumicznych

PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych
I nawierzchni bitumicznych

BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Oznaczanie stabilnosci i odksztalcenia
mas mineralno-asfaltowych

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata

WT Zeszyt 60 IBDiM Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w sprawie

warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i1 ich usytuowanie

(Dziennik Ustaw Nr 43, poz. 430)

OST D-05.03.05/2001Nawierzchnie z betonu asfaltowego



,Procedury badan do projektowania skiadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych”,
IBDIM - Zeszyt 64, 2002 r.

Wymagania Techniczne WT-1, Kruszywa 2010 — ,Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych”

Wymagania Techniczne WT-2, tj. Nawierzchnie asfaltowe 2010 ,,Nawierzchnie asfaltowe na
drogach publicznych”

nalezy uwzglednia¢ nowe przepisy przy wykonywaniu i odbiorach robot. W przypadku braku
odniesienia wymagan do ww. Wytycznych nalezy stosowac¢ dotychczasowe Polskie Normy.
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1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w zwiazku z wykonaniem remontow czastkowych
nawierzchni drég gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kalwaria Zebrzydowska.

Zakres stosowania SST
Niniejsza SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu

robot wymienionych w pkt. 1.1.

OKkreslenia podstawowe

1.3.1 Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwdjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajacym na kolejnym roztozeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa,

- drugiej warstwy lepiszcza,

- warstwy drobniejszego kruszywa.

1.3.2 Pozostale okreslenia

1.4.

2.

2.1.

2.2.

Pozostale okre$lenia podstawowe sa zgodne z polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” punkt 1.4.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogblne” punkt 1.5.

MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwanie i sktadowanie podano w

SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” punkt 2.

Kruszywo

2.2.1 Wymagania dotyczace kruszyw

Zgodnie z tabelg 26 str. 27 ,,Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych
utrwalen” z Wymagan Technicznych WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralno —
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych”



Tablica 26. Wymagane whadciwosdci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwalen

Wymagania w zalezno$ci od kategorii

Wiasciwoscei kruszywa ruchu
KR1+KR2 KR3+KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie niZsza niz: GC90120“) G90/107
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gaons Gysis
Zawarlo$é pylow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nic wyZsza niz: n Jos
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz: Fiys lub 85 Flyy lub Sy

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i famanej w kruszywie grubym wediug PN-EN
e i ; ) Coon Croon
933-5, kategoria nie nizsza niz:

Odpornodé kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN 1097-2, badana na kiuszywie o wyniaize

10/14 , rozdzial 5; kategoria nic wy2sza nix: Ldos L
Odpornoéé na polerowanic kl’llSZy\\'.ﬂ (badana na normowej frakeji .km.szy.wa do‘ mieszanki mineralno- PSP, PSVs,
asfaltowej) wediug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:
Gestos¢ ziaten wediug PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub ©: deklarowana przez producenta
Nasigkliwesé wedlug PN-EN 1097-6, r0zdz. 7, 8 lub 9 W Ass pektarowana
Gestosé nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Mrozoodporno§é wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz: Fracr?
Zgorzel sloneczna™ bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategotia: SBa
Skiad cliemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta
Grube zanicczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p.14.2, kategoria nie wyzsza niz: My pe0,1

Rozpad kizemianu dwuwapniowego w kruszywic z  zuwzla wielkopiccowego chlodzonego powietrzem

wymagana odporno$¢
wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z 2uzla wielkopiecowego chtodzoncgo powietrzem wedtug PN-EN

17441, 192 wymagana odporinos¢
-1, p. 19.2:

Stalo$t objgtodei kruszywa z 2uzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz; Vs,s

Ypid < 4

2.2.2 Skladowanie kruszyw
Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na sktadowiskach zlokalizowanych jak najblizej

wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Kazdy rodzaj i frakcja kruszywa
powinna by¢ sktadowana oddzielnie.




2.3. Lepiszcza

Do powierzchniowego utrwalenia nalezy zastosowaé emulsje kationowa szybkorozpadowa
modyfikowana C69 BP3 PU zgodnie z wymogami ,,Wymagania Techniczne WT-3 2009

- Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”.

Tablica 6. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych modyfikowanych

3.

polimerami, stosowanych do powierzchniowych utrwalen

C69BP3 PU lub | C65 BP3 PU lub
Wymagania Metoda badania Janonthi C69 BP4 PU C65 BP4 PU
techniczne wedtug normy R Zakres Zakres
’ Klasa .. | Klasa 5
wartosci wartosci
3 50 do 100 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub lub 3 lub
B 70 do 130 70 do 130
Zawarto$c lepiszcza | PN-EN 1428 %(m/m) 8 67 do 71 6 63 do 67
Czas wyptywu y
dla @ 2 mm w 40°C PN-EN 12846 s 0 NPD 1 TBR
Czas wypltywu y
dla @ 4 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 TBR 0 NPD
Pozostalos¢ nasicie |pN EN1429 | %(m/m) | 3 | <02 | 3 | =02
0,5 mm
Trwaloé po 7 dniach | oy pN 1429 | o4(o/m) | 4 <0,5 4 <0,5
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR TBR
PN-EN 13614 % TBR 1 TBR
Adhezja WT-3, pakyeis
. powierz- 3 >90 3 290
zalgcznik 2 :
chni
Wymagania techniczne dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych
przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1mm 4 <150 4 <150
e PN-EN 1427 e 4 > 43 4 > 43
mieknienia
NawrSt spreZysty | PN-EN 13398 % 4 >50 | 4 > 50
w 25°C

SPRZET

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”
punkt 3.

3.2. Rodzaje sprzetu do wykonywania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca przystepujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia, powinien wykazac
si¢ mozliwos$cia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- szczotek mechanicznych do czyszczenia nawierzchni,

- skrapiarki lepiszcza i rozsypywarki kruszywa w zestawie typu kombajn,

- walcow drogowych.

3.3. Wymagania dla sprzetu



3.3.1 Szczotki mechaniczne
Ogolne wymagania dla szczotek jak w OST D-05.03.08. punkt 3.1.1

3.3.2 Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca roboét jest zobowiazany do uzycia tylko takiej skrapiarki, wchodzacej w sktad
kombajnu, ktora zapewni roztozenie na jezdni przewidzianej ilosci lepiszcza rownomiernie,
zarowno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym. Skrapiark¢ mozna uzna¢ za przydatna do
wykonania powierzchniowego utrwalenia, jezeli odchylenie rozktadanego lepiszcza od ilosci
zatozonych mieszcza si¢ w przedziale = 10 % w kierunku podtuznym i poprzecznym.

3.3.3 Rozsypywarka kruszywa

Rozsypywarke kruszywa, wchodzaca w sktad kombajnu, mozna uznaé¢ za przydatna do
wykonywania powierzchniowego utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia ilosci
dozowanego kruszywa nie roznia si¢ od przewidywanej ilosci wigeej niz 1 litr/m?.

3.3.4 Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa wykonawca uzyje walcow ogumionych wyposazonych w opony
o gladkim biezniku, ze statym ci$nieniem do 0,6 MPa i obciazeniem 15 kN na kolo oraz
walcow statycznych w stalowych pancerzach, pod warunkiem, Zze nie bgda powodowaty
miazdzenia ziaren kruszywa.

4.  TRANSPORT
jak w SST D-M-00.00.00. punkt 4.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogoblne zasady wykonywania robdt podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”
punkt 5.

5.2. Zalozenia ogdlne

Przed przystapieniem do wykonywania powierzchniowego utrwalenia, nawierzchni¢ nalezy
wyremontowac, nada¢ odpowiedni profil podluzny i poprzeczny oraz doktadnie oczyscié; w
przypadku duzego zanieczyszczenia, nawierzchni¢ nalezy spluka¢ woda pod ci$nieniem.
Powierzchniowe utrwalenie pozwala na uszczelnienie istniejacej nawierzchni i popraweg
wlasciwosci przeciwposlizgowych warstwy Scieralnej.

5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
Dobor ilosci kruszywa i lepiszcza powinien by¢ dokonany wg zasad podanych w OST
05.03.08 punkt 5.3.

5.4. Przyczepnosé¢ aktywna lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia mozna przystapi¢ tylko wowczas, gdy
przyczepno$¢ aktywna kruszywa do wybranego lepiszcza (emulsji) okre§lona wg PN-84/B-
06714/22 bedzie wigksza od 85 %.

5.5. Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykona¢ w okresie do 10 wrze$nia i pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia nie jest nizsza od +10°C. Nie dopuszcza si¢ wykonywania
powierzchniowego utrwalenia w czasie opadow atmosferycznych.



5.6. Odcinek probny
W celu sprawdzenia prawidtowos$ci dozowania kruszywa i lepiszcza nalezy wykona¢ odcinek
probny o dlugosci min. 100 m.

5.7. Oznakowanie robot

Roboty powinny by¢ oznakowane zgodnie z zatwierdzonym projektem oznakowania, z tym
ze w okresie min. 18 godzin od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia. Wykonawca
ograniczy predkos¢ do 30 — 40 km/h.

5.8. Rozkladanie lepiszcza
Lepiszcze powinno by¢ rozktadane rownomierng warstwa w ilosci przewidzianej w projekcie
wg punktu 5.3 niniejszej SST. Temperatura emulsji powinna wynosi¢ 50 — 60°C.

5.9. Rozkladane kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozktadane rownomierna warstwa w ilosci przewidzianej w projekcie
i ustalonej wg punkt 5.3 niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakos$ci robot powinna by¢ prowadzona wg zasad podanych w OST D.05.03.08
punkt 6.

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka  obmiarowa  jest m? (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6élne” punkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z umowa, SST i wymogami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg OST D-05.03.08 punkt 6, daly

wyniki pozytywne.
9.  PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
og6lne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? (jednego metra kwadratowego) podwojnego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- 0znakowanie robot,

- transport 1 skladowanie kruszyw,

- transport i sktadowanie emulsji,

- dostawg 1 pracg sprzetu do robot,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,



- prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatow,

- podwojne roztozenie lepiszcza,

- podwdjne roztozenie kruszywa,

- walowanie,

- oczyszczenie nawierzchni z innego kruszywa,

- przeprowadzenie pomiarow i1 badan laboratoryjnych wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
- PN-B-11112/1996  Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych”
- PN-84/B-06714/22 ,,Oznaczenie przyczepnosci bitumow”.

10.2. Inne dokumenty

OST 05.03.08 Zalacznik Projektowanie Powierzchniowego utrwalenia. Wytyczne 1 zalecenia
Warunki techniczne. Drogowe Kationowe emulsje asfaltowe EmA-99 IBDiM 1999 Zeszyt 60
OST 05.03.08 Powierzchniowe utrwalenie.
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1.2

1.3.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania 1 odbioru robot w zwiazku z wykonaniem remontdw czastkowych
nawierzchni drég gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kalwaria Zebrzydowska.
Zakres stosowania SST

Niniejsza SST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu
robot wymienionych w pkt. 1.1.

OKkreslenia podstawowe

1.3.1 Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jest zabiegiem utrzymaniowym
polegajacym na kolejnym roztozeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa.

1.3.2 Pozostale okreslenia

14.

2.

2.1.

2.2.

Pozostale okre$lenia podstawowe sa zgodne z polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6élne” punkt 1.4.

Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” punkt 1.5.

MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwanie 1 sktadowanie podano w

SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne” punkt 2.

Kruszywo

2.2.1 'Wymagania dotyczace kruszywa

Zgodnie z tabela 26 str. 27 ,Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do
powierzchniowych utrwalen” z Wymagan Technicznych WT-1 ,Kruszywa do
mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
krajowych”



Tablica 26. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwalen

Wymagania w zaleznoéci od kategorii

Wrasciwoscei kruszywa ruchu
KR1+-KR2 KR3+KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz GCQO/ZO“) GO0/ 10Y
Tolerancja vziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gns Gasiis
Zawartoé pytow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nic wyZsza niz: n fO,S
Ksztal.t kruszywa wediug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4, kategoria nic wyz2sza niz: Fly5 lub S5 Fl lub Sk

Procentowa zawarto$é ziaren o powierzehni przekroszonej i famanej w kruszywie grubym wedlug PN-EN c c
933-5, kategoria nie nizsza niz: 90/1 100/0

Qdpornodé kruszywa na rozdrabnianie wedlug nommy PN-EN 1097-2, badana na kmuszywie o wyiniarze

10/14 , rozdzial 5; kategoria nic wyz2sza niz: Ldas Ly
Gdpomosé na polerowanic kruszyw.a (badana na normowej frakeii .k11{szy.\va do‘ mieszanki mineralno- PSV,, PSVs,
asfaltowej) wedhug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:
Gestosé ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
Nasigkliwosé wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 W A2 peldnrowana
Gestosé nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Mrozoodpomosé wediug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz: Fuac?
Zgorzel sloneczna™ bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria: SBra
Sktad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedtug PN-EN 932-3: deklarowany przez producenta
Grube zanicczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p.14.2, kategoria nie wyzsza niz: my pe0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z  7uzla wiclkopiccowego chlodzonego powietrzem

wymagana odporno$¢
wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1: ymag p

Rozpad zwigzkdw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wediug PN-EN

wymagana odpomosé
1744-1, p. 19.2: ymag P

Stalo¢ objetodei kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz: V3‘5

YDfd < 4

2.2.2 Skladowanie kruszyw

Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na skladowiskach zlokalizowanych jak
najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwalenia. Kazdy rodzaj i frakcja
kruszywa powinna by¢ sktadowana oddzielnie.

2.3. Lepiszcza
Do powierzchniowego utrwalenia nalezy zastosowa¢ emulsje kationowa
szybkorozpadowa modyfikowana C69 BP3 PU zgodnie z wymogami ,,Wymagania
Techniczne WT-3 2009- Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”.



3.1

3.2.

3.3.Wymagania dla sprzetu

Tablica 6. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych modyfikowanych
polimerami, stosowanych do powierzchniowych utrwalen

C69 BP3 PUlub | C65 BP3 PU lub
Wymagania Metoda badania C69 BP4 PU Cé65 BP4 PU
: Jednostka
techniczne wedlug normy Zakres Zakres
Klasa .. | Klasa s
wartosci wartosci
3 50 do 100 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub lub 3 lub
4 70 do 130 70 do 130
Zawartos¢ lepiszcza | PN-EN 1428 %(m/m) 8 67 do 71 6 63 do 67
Czas wyplywu ’
dla @ 3 mm w 40°C PN-EN 12846 s 0 NPD 1 TBR
Czas wyplywu 2
dla @ 4 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 TBR 0 NPD
Pozostalosé nasicie | pN EN 1429 | 96(m/m) | 3 0,2 3 0,2
0,5 mm
Trwaloéé po 7 dniach | oy EN 1429 | 06avm) | 4 | <05 | 4 | <05
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % 1 TBR 1 TBR
Adhezja WT-3, pokx.'yaa
> powierz- 3 290 ) 290
zalacznik 2 chni

przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Wymagania techniczne dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych

w 25°C

Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1mm B <150 B <150
Temperatura PN-EN 1427 e 4 > 43 4 > 43
mieknienia

Nawrét sprezysty | pN_EN 13398 % 4 > 50 4 > 50

SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania

ogolne” punkt 3.

Rodzaje sprzetu do wykonywania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca przystgpujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia, powinien

wykazac¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

- szczotek mechanicznych do czyszczenia nawierzchni,

- skrapiarki lepiszcza i rozsypywarki kruszywa w zestawie typu kombajn,

- walcow drogowych.

3.3.1 Szczotki mechaniczne
Ogolne wymagania dla szczotek jak w OST D-05.03.08. punkt 3.1.1




3.3.2 Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robot jest zobowiazany do uzycia tylko takiej skrapiarki, wchodzacej w
sktad kombajnu, ktéra zapewni rozlozenie na jezdni przewidzianej iloSci lepiszcza
roOwnomiernie, zarowno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym. Skrapiarke mozna
uzna¢ za przydatna do wykonania powierzchniowego utrwalenia, jezeli odchylenie
rozktadanego lepiszcza od ilo$ci zatozonych mieszcza si¢ w przedziale + 10 % w
kierunku podtuznym i poprzecznym.

3.3.3 Rozsypywarka kruszywa

Rozsypywarke kruszywa, wchodzaca w sktad kombajnu, mozna uzna¢ za przydatna do
wykonywania powierzchniowego utrwalenia, jezeli pomierzone odchylenia ilosci
dozowanego kruszywa nie roznia si¢ od przewidywanej ilosci wigcej niz 1 litr/m?.

3.3.4 Walce drogowe

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

Do przywatowania kruszywa wykonawca uzyje walcoOw ogumionych wyposazonych w
opony o gladkim biezniku, ze stalym ci$nieniem do 0,6 Mpa i obciazeniem 15 kN na
koto oraz walcoéw statycznych w stalowych pancerzach, pod warunkiem, ze nie beda
powodowaty miazdzenia ziaren kruszywa.

TRANSPORT
jak w SST D-M-00.00.00. punkt 4.

WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania roboét
Ogoblne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogblne” punkt 5.

Zalozenia ogolne

Przed przystapieniem do wykonywania powierzchniowego utrwalenia nawierzchni
nalezy wyremontowa¢, nada¢ odpowiedni profil podtuzny i poprzeczny oraz doktadnie
oczysci¢; w przypadku duzego zanieczyszczenia, nawierzchni¢ nalezy spluka¢ woda
pod ci$nieniem.

Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
Dobdr ilosci kruszywa i lepiszcza powinien by¢ dokonany wg zasad podanych w OST
05.03.08 punkt 5.3.

Przyczepnos¢ aktywna lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia mozna przystapi¢ tylko woéwczas, gdy
przyczepno$¢ aktywna kruszywa do wybranego lepiszcza (emulsji) okreslona wg BN-
70/8931-08 bedzie wieksza od 85 %.

Warunki przystapienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie mozna wykona¢ w okresie do 10 wrzesnia i pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia nie jest nizsza od +10°C. Nie dopuszcza sie
wykonywania powierzchniowego utrwalenia w czasie opadow atmosferycznych.

Odcinek probny
W celu sprawdzenia prawidlowosci dozowania kruszywa i lepiszcza nalezy wykonaé
odcinek probny o dlugosci min. 100 m.



5.7.

5.8.

5.9.

7.1.

7.2.

9.1.

9.2.

Oznakowanie robot

Roboty powinny by¢ oznakowane zgodnie z zatwierdzonym projektem oznakowania, z
tym, ze w okresie min. 18 godzin od chwili wykonania powierzchniowego utrwalenia,
Wykonawca ograniczy predkos¢ do 30 — 40 km/h.

Rozkladanie lepiszcza

Lepiszcze powinno by¢ rozkladane rownomierna warstwa w ilosci przewidzianej w
projekcie wg punktu 5.3 niniejszej SST. Temperatura emulsji K1-70 MP powinna
wynosié 50 — 60°C.

Rozkladane kruszywa
Kruszywo powinno by¢ rozkladane réwnomierna warstwa w ilosci przewidzianej w
projekcie i ustalonej wg punkt 5.3 niniejszej SST.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci robdt powinna by¢ prowadzona wg zasad podanych w OST D.05.03.08
punkt 6.

OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
punkt 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”
punkt 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z umowa, SST 1 wymogami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg OST D-05.03.08 punkt
6, daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00.
»Wymagania og6élne” punkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? (jednego metra kwadratowego) pojedynczego powierzchniowego
utrwalenia nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- transport i sktadowanie kruszyw,

- transport 1 sktadowanie emulsji,

- dostawg 1 prace sprzetu do robot,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania powierzchniowego utrwalenia,
- prace projektowe przy ustaleniu ilo$ci materiatow,



- pojedyncze rozlozenie lepiszcza,

- pojedyncze roztozenie kruszywa,

- walowanie,

- oczyszczenie nawierzchni z innego kruszywa,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
- PN-B-11112/1996  Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych”
- PN-84/B-06714/22 , Oznaczenie przyczepnosci bitumow”.

10.2. Inne dokumenty
- Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza 1 kruszywa.
Opracowanie zalecane przez GDDKIA do stosowania.
- Warunki techniczne. Drogowe Kationowe emulsje asfaltowe EmA-99 IBDIM W-wa
1999 Zeszyt 60
- OST 05.03.08 Powierzchniowe utrwalenie.
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REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI
ASFALTOWYCH

Kalwaria Zebrzydowska, marzec 2016



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania 1 odbioru robot w zwiazku z wykonaniem remontéw czastkowych nawierzchni
drég gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kalwaria Zebrzydowska.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja
Remont czastkowy nawierzchni asfaltowych wykonywany jest na nawierzchniach
asfaltowych wszystkich typdw i rodzajow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Remont czastkowy nawierzchni bitumicznej — zbiorcze okreslenie obejmujace rozne
zabiegi techniczne do natychmiastowego wykonania zwiazane z usuwaniem uszkodzen
zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi o matym zakresie (obejmujace mate
powierzchnie) bez istotnego przywracania warto$ci uzytkowych, lecz hamujace proces
powigkszania si¢ pozostatych uszkodzen badz ich skutkow.

Przyktady: usuwanie glgbokich powierzchniowych uszkodzen (ubytkow) nawierzchni
(wybojow), uszczelnienie pojedynczych peknig¢, naprawa odtamanych krawedzi itp.

1.4.2 Ubytek — wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na gitgbokos¢ nie wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.3 Wyboj —wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glgboko$¢ wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;.

1.4.4 Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST 05.03.05 i SST 05.07.15.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materialow do wykonywania czastkowych remontéow nawierzchni
bitumicznych
W zalezno$ci od wielkosci 1 rodzaju uszkodzen nawierzchni powinny by¢ stosowane
odpowiednie materialy i technologie usuwania tych uszkodzen:

a) Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (obtamania) powinny by¢ naprawiane jednym z nizej wymienionych
materialow:

- mieszankami mineralno-bitumicznymi wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco
(z betonu asfaltowego),

- technika sprysku lepiszczem i natrysku pod cisnieniem kruszywem lakierowanym o
odpowiednim uziarnieniu wykonywana remonterem do wykonywania napraw
(remontow) czastkowych nawierzchni grysem i modyfikowanym lepiszczem ptynnym
(modyfikowana emulsja asfaltowa) zapewniajacym: oczyszczenie ubytku sprezonym
powietrzem, spryskanie podgrzanym lepiszczem (emulsja asfaltowa), otoczenie
kruszywa (grysow) podgrzana emulsja w glowicy roboczej, wypelnienie ubytku



grysami lakierowanymi pod ci$nieniem zapewniajacym ich wstgpne zaggszczenie
nastepnie pokrycie taty warstwa suchego kruszywa (grysu).
b) Powierzchniowe ubytki ziaren kruszywa lub zaprawy bitumicznej (lepiszcza) z
warstwy $cieralnej powinny by¢ naprawiane jednym z nizej wymienionych materiatlow:
- technika spryskiwania lepiszczem 1 posypywania drobnoziarnistym kruszywem
(zasada jednokrotnego powierzchniowego utrwalenia),
- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonteréw) natryskujacych pod ci$nieniem
jednoczesnie kruszywo z modyfikowanym ptynnym lepiszczem
a) Remonty czastkowe dorazne uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu,
ktore trzeba usuna¢ pilnie w okresie zimy lub w ciagu roku przez krotki okres przed
wykonaniem zasadniczego remontu, wykonywane poprzez oczyszczenie ubytku z luznych
fragmentéw nawierzchni i1 innych zanieczyszczen oraz jego osuszenie, skropienie ubytku
emulsja 1 wypelnienia mieszanka mineralno-asfaltowa, wyréwnanie 1 zagegszczenie.
2.3 Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco
Projektowanie, wbudowywanie mieszanek mineralno-asfaltowych oraz kontrolg robot
nalezy wykonywa¢ zgodnie z SST D-05.03.05. Grubos$¢ ukladanych warstw nie powinna
przekracza¢ 2,5 + 3,0 krotno$ci wymiaru najwigkszych ziaren mieszanki. Przy glgbszych
wybojach nalezy mieszank¢ wbudowywaé warstwowo zgodnie z podana wyzej zasada lub
napraw¢ na czgsci gltebokosci wykonac¢ jako podbudowg. Uktad warstw 1 rodzaj mieszanki
mineralno-asfaltowej nalezy dostosowac do konstrukcji naprawianej nawierzchni.

2.4. Kruszywo
Do remontu czastkowego nawierzchni asfaltowej nalezy stosowaé kruszywa
odpowiadajace wymaganiom podanym w SST 05.03.05.

2.5. Lepiszcze
a) Do remontow czastkowych wykonywanych technika spryskiwania lepiszczem i
natrysku kruszywem nalezy stosowa¢ zmodyfikowana emulsje kationowa
szybkorozpadowa o zawartosci asfaltu modyfikowanego polimerami 65 mm =+ 2 %.
b) Do remontéw czastkowych wykonywanych mieszankami mineralno-asfaltowymi
wytwarzanymi i wbudowywanymi na goraco (wytwarzanych w recyklerach) nalezy
stosowac lepiszcze o parametrach podanych w SST 05.03.05.
c) Do remontu spekan nawierzchni nalezy stosowa¢ rodzaj lepiszcza podanego w SST
05.03.15.
2.6. Kora asfaltowa oraz ewentualnie destrukt asfaltowy pozyskane z oczyszczenia i
przycigcia (uformowania) ubytkow w nawierzchni beda wiasnoscia Wykonawcy. Ich
ewentualne uzycie do wytworzenia mieszanek mineralno-asfaltowych w recyklerze i
wbudowanie na drogach krajowych bgdzie mozliwe po wykonaniu badan laboratoryjnych i
uzyskaniu zatwierdzenia recepty z ich wykorzystaniem.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania
ogolne”.

3.2. Sprzet do przygotowania nawierzchni do naprawy

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiedniego
sprzgtu do przygotowania nawierzchni do naprawy takiego jak:



a) Przecinarki z diamentowymi tarczami tnacymi lub podobnie dziatajace urzadzenia, do
przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i
nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow (mozliwie zblizonych do
prostokatow).

b) Sprezarki o wydajnosci 2-5 m® powietrza na minute przy ciénieniu 0,3 — 0,8 MPa.

c) Szczotki mechaniczne zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.
d) Mtoty pneumatyczne.

3.3. Skrapiarki

W zalezno$ci od potrzeb, Wykonawca powinien zapewni¢ uzycie odpowiednich
skrapiarek do emulsji asfaltowej, stosowanej w technice naprawy lepiszcza i posypania
kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego
wydatku lepiszcza by utatwi¢ operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem naprawionego
miejsca w zalozonej ilosci (I/m2).

3.4. Specjalistyczny sprzet do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzen (w tym wybojow), w zaleznos$ci od ilosci
miejsc z ubytkami i wielko$ci ubytkéw nalezy stosowa¢ odpowiedni sprzet do ich naprawy.
Przy wigkszych powierzchniach uszkodzonych (>lub= 10 % powierzchni jezdni drogi) nalezy
stosowa¢ zestawy wykonujace przy jednym wejSciu maszyny, spryskanie lepiszczem,
posypanie grysem granulowanym i wecisnigcie go w lepiszcze. Moga to byé zestawy:
skrapiarka i rozsypywarka lub kombajn pracujacy w uktadzie sprezonym.

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych (< 10 % powierzchni jezdni drogi) nalezy
stosowa¢ specjalne remontery natryskujace pod cis$nieniem jednocze$nie kruszywo z
modyfikowana kationowa emulsja asfaltowa.

W zalezno$ci od tekstury naprawianej nawierzchni nalezy zastosowa¢ odpowiednie
uziarnienia grysu (2/4 lub 4/6,3 mm), lub obie frakcje warstwowo.

Remonter ten umozliwia oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powietrzem a
nastgpnie, przez t¢ sama dysze¢ natryskiwana jest warstewka goracej modyfikowanej emulsji
asfaltowej. Nastgpnie przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje si¢ pod ci$nieniem naprawiane
miejsca kruszywem otoczonym w glowicy roboczej (dyszy) emulsja. W koncowej fazie
nalezy zastosowac natrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcji 2/4 mm.

Bezposrednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywac si¢ ruch samochodowy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” punkt 4.

4.2. Materiaty stosowane do remontdéw czastkowych powinny by¢ transportowane zgodnie z
zaleceniami producenta oraz z SST 05.03.15.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy
Trwato$¢ naprawy nawierzchni zalezy w bardzo duzym stopniu od dokladnosci jej
oczyszczenia z uszkodzonych fragmentoéw nawierzchni i innych zanieczyszczen.



Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub oblamanych krawedzi

nawierzchni) do naprawy obejmuje wykonanie nast¢pujacych prac:

a) pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na
gleboko$¢ umozliwiajaca wyrdéwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej
figury geometrycznej np. prostokata. W przypadku uszkodzen glgbszych niz jedna
warstwa nawierzchni przygotowanie ubytku powinno to uwzglednia¢ i by¢ wykonane
schodkowo,

b) Usunigcie luznych grysow z nawierzchni,

c) Usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

d) Doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu,
zwiru, piasku 1 pytu.

5.3. Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg pkt. 5.2.)
nalezy spryska¢ dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsja
asfaltowa w ilosci 0,5 1/m?.
Mieszanke¢ mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy topat 1 listwowych $ciagaczek
oraz listew profilowanych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka
transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastgpnie je rozgarniac.
Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i
utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zaggszczeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z
powierzchnia sasiadujacych czgéci nawierzchni. Réznice w poziomie naprawionego miejsca
(taty) 1 istniejacej nawierzchni nie powinny by¢ wigksze od 4 mm pomierzone pod (4 m) late
profilowa lub pomiarowa.
W przypadku uszkodzen wigcej niz jednej warstwy naprawg nalezy wykonywa¢ warstwami z
zastosowaniem mieszanek mineralno-asfaltowych odpowiednich dla danej warstwy.
Roztozona mieszanke nalezy zagesci¢ walcem lub zaggszczarka plytowa.
Przy naprawie obtamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opor boczny
dla zaggszczonej warstwy 1 dobre migdzy warstwowe zwigzanie.

5.4. Wykonanie remontow czastkowych technika spryskiwania lepiszczem i posypania
grysem

Technologia jest analogiczna jak przy pojedynczym lub wielowarstwowym
powierzchniowym utrwaleniu wg SST D-05.03.08 — 05.03.09.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-00.00.00.

6.2. Badania przed rozpocz¢ciem robot
Przed rozpocze¢ciem robot nalezy:

b) oceni¢ stan nawierzchni i okresli¢ rodzaj, zakres uszkodzen i prawdopodobne przyczyny
powstania uszkodzen

C) ustali¢ sposoby naprawy i szczegétowe wymagania dla materiatow, sprzgtu, Srodkow
transportowych i mieszanek

d) wykona¢ badania kwalifikacyjne (przydatnosci) wytypowanych materiatow do wykonania
remontu czastkowego

e) opracowac program zapewnienia jakosci

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania remontu czastkowego



6.3.1 Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W trakcie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:
f) przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzenia — codziennie
g) sktad wbudowanych mieszanek mineralno-asfaltowych na goraco zgodnie z SST D-
05.03.05.
h) iloé¢ wbudowanych materiatéw na 1 m?— codziennie
i) rowno$¢ naprawionych fragmentéw — kazdy fragment.
Odchytki wysokos$ciowe, mierzone tata profilowa lub pomiarowa lata 4 metrowa na
naprawionej lacie oraz na przyleglej nawierzchni nie powinny by¢ wigksze od 4 mm dla
drog o predkosci ruchu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drog o predkosci ponizej 60 km/h.
- pochylenie poprzeczne i podtuzne warstwy wypetniajacej po zaggszczeniu powinno by¢
zgodne ze spadkiem istniejacej nawierzchni.

6.3.2 Badania odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontéw czastkowych wykorzystuje si¢ wyniki badan
prowadzonych w trakcie realizacji robot uzupetionych szczegétowym przegladem (ocena
makroskopowa) wszystkich wykonanych napraw, ktérego dokonuje Inzynier lub jego
przedstawiciel w obecnosci kierownika robot.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej
powierzchni nawierzchni; za$ dla uzupetnienia ubytkow masa mineralna 1t wbudowane;j
masy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robot
Ogo6lne zasady odbioru robot podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” punkt 8.

8.2. Odbior w czasie wykonywania robot
Odbiorom w czasie wykonywania robot podlegaja: oznakowanie, roboty zanikajace i
ulegajace zakryciu zgodnie z pkt. 8.2 OST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

8.3. Odbior ostateczny.
Odbidr ostateczny dokonywany jest zgodnie z pkt. 8.3 OST D-00.00.00.”Wymagania
og6lne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogo6lne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostki obmiaru wykonania uszczelnienia nawierzchni obejmuje: wartos¢
robocizny, warto$§¢ zuzytych materiatow z kosztami zakupu i transportu, warto§¢ pracy



sprzetu z jego dowiezieniem na budowe i odwiezieniem, koszty oznakowania roboét, koszty
badan i pomiardéw, koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wymienione w OST D-00.00.00. SST 05.03.15. SST 05.03.05.



