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1.1.

1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjveymagania techniczne dotyr=e
wykonania i odbioru robot w zwiku z wykonaniem remontow gztkowych
nawierzchni drég gminnych i ulic na terenie Mias@miny Kalwaria Zebrzydowska.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w punkcie 1.1.

Zakres robot obgtych SST

1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmnuj

1.4

D.04.04.04 - Podbudowa z tlucznia kamiennego

D.05.03.05 - Nawierzchnie z betonu asfaltowego.

D.05.03.08 - Powierzchniowe utrwalenie nawierzamoigowych - podwojne
D.05.03.09 - Powierzchniowe utrwalenie nawierzamoigowych — pojedyncze
D.05.03.17 - Remont ggtkowy nawierzchni asfaltowych.

Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione poiej okrelenia naley rozumie& nastpujaco:

1/ Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie dalacy budynkiem, stanowty calaé
techniczno - #aytkowa (drog) albo jego cgs¢ stanowaca odrbny element
konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowgrjus ziemny, wzel).

2/ Chodnik - cz$¢ drogi przeznaczona do ruchu pieszych.

3/ Jezdnia- cz$¢ drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

4/ Droga - budowla wraz z drogowymi obiektamizynierskimi, uradzeniami oraz
instalacjami, stanowca cald¢ techniczno-aytkows, przeznaczon do prowadzenia
ruchu drogowego, zlokalizowanv pasie drogowym.

5/ Droga tymczasowamontaowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznacdona
ruchu pojazdow obstugagych zadania budowlane na czas jego wykonania,
przewidziana do uswtia po jego zakiczeniu.

6/ Destrukt - materiat uzyskany w czasie frezowania nawierzbitmimiczne;.

7/ Frezowanie - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy mearchni
bitumicznej bez jej ogrzania na okieng gigbhokas¢.

8/ Dziennik budowy - opatrzony piecgxia Zamawiagcego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stdacy do notowania wydaraezaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonanych odbioréw tolpizekazywania polege

i innej korespondencji technicznej pauhzy Inzynierem, Wykonawgi projektantem.



9/ Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwaipowaniona do
kierowania robotami i do wygbowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.

10/ Korona drogi - jezdnie z poboczami, pasami awaryjnego postaju pasami
przeznaczonymi do ruchu pieszych, zatokami autokwyso lub postojowymi, a przy
drogach dwujezdniowych — rowrie pasem dzigtym jezdnie.

11/ Konstrukcja nawierzchni - uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich
pofaczenia.

12/Korpus drogowy - nasyp lub ta ¢&¢ wykopu, ktéra jest ograniczona kogodrogi

i skarpami rowow.

13/ Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celozehia w nim
konstrukcji nawierzchni.

14/Koleina - odksztatcenie przekroju poprzecznego pasa jezddiuz kierunku ruchu
pojazdow, wsladach najcgstszych przejazdow két samochodowych, spowodowane
odksztatceniem lepko-plastycznym warstwy lub  warstitumicznych lub
odksztatceniem warstw #&oych nawierzchni lub obydwoma rodzajami tych
odksztatce.

15/Kosztorys ofertowy - wyceniony kompletny kosztorytepy.

16/Kosztorys slepy - opis robo6t w kolejngci technologicznej ich wykonania.

17/ Ksigga obmiaréw - akceptowany przez igniera zeszyt z ponumerowanymi
stronami stagcy do wpisywania przez Wykonawmbmiaru dokonanych robot w
formie wyliczer , szkicow i ewentualnie dodatkowych gatnikow. Wpisy w ksjdze
obmiaréw podlegajpotwierdzeniu przez fyniera.

18/ Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakwephe przez
Zamawiagcego, hiezbdne do przeprowadzenia wszelkich hadaprob zwhzanych
z ocen jakaosci materiatdbw oraz robdét.

19/ Materialy - wszelkie tworzywa nieziolne do wykonania robo6t zgodne
z dokumentagj projektows i specyfikacjami, zaakceptowane przezyimera.

20/ Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw sheych do przejmowania
I rozktadania obegrzen od ruchu na podie gruntowe i zapewniggych dogodne
warunki do ruchu.

a/ warstwa s$cieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bémmnio
oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych,

b/ warstwa wiazaca - warstwa znajddra s¢ miedzy warstvg scieralrg a podbudow,
zapewnigjca lepsze rozienie napgzen w nawierzchni iprzekazywanie ich na
podbudow,

c/ warstwa wyrownawcza- warstwa stgca do wyrdwnania nierowldoi podbudowy
lub profilu istniepcej nawierzchni.

21/Objazd tymczasowy- droga specjalnie przygotowana i odpowiednioyutrana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

22/ Odpowiednia (bliska) zgodnéé¢ - zgodné¢ wykonywanych robot
z dopuszczonymi tolerancjami, asljeprzedziat tolerancji nie zostat oldteny - z
przeceétnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dlanggo rodzaju robot
budowlanych.



23/ Pas drogowy- wydzielony liniami rozgraniczagymi pas terenu przeznaczony do
umieszczenia w nim drogi oraz drzew i krzewow.

Pas drogowy ma rowniez obejmowé teren przewidziany do rozbudowy drogi i
urzadzen chrongcych ludzi isrodowisko przed uggliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

24/ Pobocze - czs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymasi
pojazdow, umieszczenia udzen bezpieczéstwa ruchu i wykorzystania do ruchu
pieszych, stigca jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

25/ Podtaze - grunt rodzimy lub nasypowy. 4gcy pod nawierzchgi do gkbokasci
przemarzania.
26/ Podtoze ulepszone- wierzchnia warstwa podta, lezaca bezpérednio pod
nawierzchm, ulepszona w celu unibwienia przegcia ruchu budowlanego
I wkasciwego wykonania nawierzchni.
27/ Podbudowa - jedna lub wjcej warstw stanowcych ndng czgs¢ konstrukcji
nawierzchni.
28/ Inzynier - petnomocny przedstawiciel Zamawieggo, ktérego uprawnienia
i obowigzki w stosunkach z Wykonawcw procesie realizacji robot okdleno w
umowie.
Inzynier = Inspektor koordynator (prawo budowlane, Ustawa z dn. 7 lipca 1994 r
art. 27 z péniejszymi zmianami).
29/ Polecenie Irzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przeyniera
w formie pisemnej, dotygze sposobu realizacji robot lub innych sprawgzanych z
prowadzeniem budowy.
30/ Zadanie budowlane - cz$¢ przedsiwzigcia budowlanego, stanoysa odebng
calas¢ konstrukcyjm lub technologiczy, zdolna do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno - zytkowych. Zadanie m@ polegéd na
wykonywaniu rob6t zwjzanych z budow modernizagj, odnows, utrzymaniem oraz
ochrory budowli drogowej lub jej elementu.
30/ Wszystkie inne okékenia podane w niniejszej specyfikacjia szgodne
z obowgzujagcymi normami, specyfikacjami technicznymi, szczegdtmi i ogolnymi
warunkami umowy.

1.5. Ogéblne wymagania dotycgce robot

1.5.1. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja&kach wykonania oraz zgodio ze
specyfikacjami technicznymi na poszczegolne asagtysn robot oraz poleceniami
Inzyniera.

1.5.2. Wykonawca przed rozpoeziem robét w terminie ustalonym w Warunkach Umowy
przedstawi laynierowi do akceptaciji:

a) wszystkie potrzebne receptury opracowane w opascivymagania okrdone w
SST,

b) szczego6towy harmonogram robot,

C) orzeczenia o jakwi, aprobaty, aktualn@viadectwa dopuszczenia wymagane w SST
na zastosowane materiaty,

d) program zapewnienia jakad,



e) polisy oraz dokumenty ubezpieczeniowe.

1.5.3. Zamawiajcy przekae Wykonawcy Teren Budowy w terminie oki@ym

w Warunkach Umowy.

a) W okresie od przekazania Terenu Budowy/Robdétdkgo dnia ado potwierdzenia
przez Zamawiacego ostatecznego Odbioru Robdét, Wykonawca odp@wizal
utrzymanie oznakowania oraz bezpigtstea ruchu w olgbie budowy.

b) Wykonawca bdzie prowadzit roboty przy zachowaniu istamggo ruchu.

c) Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlegebody zaptacie i jest wezony
W cerg umowy.

2.  MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania wszystkich materialtow powinnyébyybrane przez Wykonawc
Z wyprzedzeniem, przed rozpecem Robot.
Zatwierdzeniezrrdédta materiatdw nie oznaczse wszystkie materiaty z tegoodta keda
przez Irkyniera dopuszczone do wbudowania.

2.1.1Wykonawca przedstawi do akceptacjynierowi na wszystkie dostarczone na budow
I przeznaczone do robot materiaty ( kruszywo, legie, wypetniaczirodki adhezyjne,
cement) dokumenty wymienione w pkt. 1.5.2.e nszej SST.

2.1.2Materiaty przeznaczone do wykonania robot powinmgpawiadgé wymaganiom
specyfikacji technicznych na poszczegdlne asortyynaobdt z uwzgidnieniem
zaleznosci od kategorii ruchu na drodze i stanu technicorar@gi.

2.1.3Inzynier ma prawo nie wyragizgody na zastosowanie materiatdbw niezgodnych z
wymaganiami oraz przedstawionymi dokumentami.
W przypadku zastosowania przez Wykonawaateriatdw innych mi uzgodniono z
Inzynierem, roboty nie zostardebrane.

2.2. Skladowanie materiatow

Wykonawca we wilasnym zakresie zabezpiecza miegdadowania materiatdw
zapewniajce zachowanie ich jakoi i przydatndci do robot.

Lokalizacg sktadowisk Wykonawca powinien uzgodrz Inzynierem. Powinny by
zlokalizowane jak najhtiej wykonywanych rob6t (do 10 km). Skfadowanie pawan
odbywa si¢ w warunkach zabezpieczaych przed zanieczyszczeniem i mieszaniem
materiatdbw z innymi rodzajami i frakcjami (utwardwopodiae, zadaszenie).
Powierzchnie do sktadowania poza pasem drogowyminmy by pozyskane przez
Wykonawe na jego koszt.

Na skladowiskach natg wyznaczy drogi zapewniajce swobodny zatadunek i
transport oraz inspekcmateriatow.

3. SPRZET

3.1. Wykonawca przedstawi do akceptacjrynierowi wykaz spretu i jego parametry oraz
wazng legalizacg ha wymagajce tego urzdzenia pomiarowe.



3.2.

3.3.

5.

5.1.

5.2.

Wykonawca powinien dysponowaprawnym technologicznie sgtem do wykonania
robdt. Rodzaj, ilé¢ i parametry sprgu ustalag szczegotowe specyfikacje techniczne
dla poszczegolinych asortymentéw robot. Sprmaowinien by stale utrzymany w
dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien r@wnilysponowé sprawnym
sprztem rezerwowym umdiwiajgcym prowadzenie robot w przypadku awarii gpuz
podstawowego.

W trakcie wykonywania robot Wykonawca jest zolgmeny do systematycznej
kontroli sprawnéci technologicznej, pracagych na budowie maszyn.

Pod pogciem sprawngci technologicznej maszyny (zespotu maszyn) nyatezumie
sprawng¢, ktéra gwarantuje realizacj przyjetego procesu technologicznego i
osiggniecie zat@onych parametrow jakoiowych produkciji.

TRANSPORT

. Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Natg je zatadowéa

rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obsikbie izabezpieczy przed
mozliwoscig przesungcia st podczas transportu.

OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragdnie z Warunkami Umowy
oraz za jakéc i zgodnd¢ z wymaganiami SST oraz poleceniamiyiniera.

Wspotpraca layniera i Wykonawcy.

5.2.1Inzynier kgdzie podejmowat decyzje we wszystkich sprawachazanych z jakécia

6.

6.1.

roboét, posgpem robdt oraz we wszystkich sprawachgzanych z interpretagjSST |
Warunkéw Umowy.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji Program Zapewnienia 3ak&obot

(PZJ) w ktorym powinien okgé¢:
organizac} wykonania Robét w tym terminy i sposéb prowadzdéidot,

- projekt organizacji ruchu na czas wykonywania Rahétysk& jego zatwierdzenie
zgodnie z Rozpogdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wénea 2003r. w
sprawie szczegoétowych warunkOow zaizania ruchem na drogach oraz
wykonywaniem nadzoru nad tym zagzeniem (Dz. U. Nr 177 poz. 1829),

- wykaz zespotow roboczych, ich sprawdzenie i przggainie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jdkd terminowa¢ wykonania poszczegdélnych
elementow robot,

- system (spos6b i procedlir proponowanej kontroli i sterowania jakm
wykonywanych robot,

- wykaz maszyn i ugdzen do stosowania na budowie (zgodnie z podanymi wicige
do przetargu),

- wyposaenie w sprzt i urzagdzenia do pomiarow i kontroli,



- sposoéb oraz formgromadzenia wynikow baddaboratoryjnych, zapis pomiarow,

atake wycihgnictych wnioskdbw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i fermprzekazywania tych informacji
Inzynierowi.

- sposo6b i procedgmpomiardw i bada (rodzaj, zakres, eatotliwos¢ wykonywania)
- sposob pogpowania z materiatami i robotami nie odpowiadgmi wymaganiom.

6.2. Wykonawca jest zobowkany do prowadzenia przechowywania na Terenie Bydow
zabezpieczenia w okresie trwania Umowy g@asfcych dokumentow budowy:

a) Dziennik Budowy, ktory jest dokumentem prawnym oba@wijacym
Zamawiagcego i Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy
do catkowitego wyganiccia Umowy zawartej dla realizacji Robot.

Do dziennika budowy wpisujegsi

- uzgodnienie harmonogramu i PZJ,

- dat przekazania Terenu Budowy,

- dat rozpoczcia i zakaczenia robot,

- uwagi i polecenia tryniera,

- zgtoszenie i Odbiory Robot (zanikeych, czsciowych, ostatecznych i |
pogwarancyjnych),

- istotne informacje o Robotach,

- wyniki pomiaroéw kontrolnych wykonywane w czasikRobét (data wykonania,

lokalizacja),

- warunki pogodowe.

Propozycje, uwagi i wygaienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy, pawin

by¢ przediazone Irzynierowi do ustosunkowaniaesiDecyzje Irkyniera wpisane do

Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczenigmprzygcia lub zagciem

stanowiska.

b) Ksiegi Obmiaru, ktéra stanowi dokument pozwalay na okrélenie faktycznego
postpu kadego asortymentu robot. Obmiar wykonanych robot swjpi s¢ w
jednostkach przgtych w tabeli elementéw rozliczeniowyélkepego kosztorysu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robét obejmuje roboty @b umowg, ktérych zakres wykonania uzgodniono na
pismie w trakcie trwania umowy, porguzy Wykonawg i Zamawiagcym.
Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca z udzialem Nadz@amawiajcego, ktory
zatwierdza wyniki obmiaru.
Dodatkowe Roboty wykonane przez Wykonavibez pisemnej zgody Zamawjaggo
nie mog stanow¢ podstawy do roszcae dodatkow zaptat.
Jednostki obmiaru poszczegolnych elementow robdaje kosztorys ofertowy.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Etapy odbioru

8.1.1. Etapy odbioru jakimi &da objcte wykonywane roboty wymienione sv Warunkach
Umowy.

8.1.2. Wszystkie etapy odbiorow polegabeds na ocenie jakgi, ilosci i wartcsci
sprzedanej wyznaczonych robot aftych odbiorem.

8.2. Wyniki pomiaréw odbiorczych podpisane przez przadgstieli Wykonawcy
I Zamawiagcego naley zestawé na formularzach wg wzordow Instrukcji DP-T14

sporadza s¢ w jezyku polskirﬁ‘) w trzech egzemplarzach.

8.2.1 W rozliczeniu warstw konstrukcyjnych tj. podbudowwarstw nawierzchni naky
zahcza wyniki niwelacji wysokdciowe] warstwy niej lezacej oraz warstwy
wykonanej, .

8.3. Dokumenty odbioru ostatecznego
Wykonawca przedstawi do odbioru ostatecznego op@iaudacyjny, ktory powinien
zawierd:

- zgtoszenie do odbioru robat,

- sprawozdanie techniczne Wykonawcy,

- Dziennik Budowy z potwierdzonym przez Inspektorami@em rozpocgcia
i zakaiczenia robot,

- Ksigzke Obmiaru z potwierdzonym przez Inspektora obmiaggmszczegolnych
asortymentow roboét,

- wszystkie pisemne uzgodnienia zawieranedzy Wykonawg i Inzynierem,

- ocerg techniczg wykonanych robot spogdzory przez Nadzér Zamawigego tj.
Inspektora (layniera),

- aprobaty techniczne na wbudowane materiaty i dakjarzgodnéci, wyniki bada
laboratoryjnych,

- inwentaryzagj geodezyjn powykonawcg dla robét liniowych,

- niwelacg warstwy podtaa i po wykonaniu kolejnej warstwy nawierzchni,

- wykaz numeryczny wykonanych tat z oleniem lokalizaciji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstaw ptatncci stanowi cena jednostki obmiarowej ustalana z&omnginie Robdt
objetych Kosztorysem ofertowym.
9.2. Cena jednostkowa powinna uwegdhia¢ wszystkie czynnei skiadagce s¢ na
wykonanie  wyspecyfikowanej w Kosztorysie ofertowynRoboty zgodnie
Z wymaganiami SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE



Szczegbtowe Specyfikacje Techniczne wyszczegodlnieneunkcie 1.3. niniejszej
SST i wymienione w nich obowzujagce normy i przepisy zwzane.

Ustawa z dnia 07.07.1994r. — Prawa budowlane (Dz.NU 89 poz. 414 z
po&zniejszymi zmianami).
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwsymagania techniczne dotyce
wykonania i odbioru robot w zwiku z wykonaniem remontéw gtkowych nawierzchni
drég gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kaka Zebrzydowska.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych specyfikacia

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonywaniem podbudow z tlucznia kamieoneg

Podbudowa z tlucznia kamienneggdbie stanowdi podbudow remontowanej
nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z ttucznia kamiennege czs¢ konstrukcji nawierzchni sktadgja s¢ z
jednej lub wicej warstw nénych z ttucznia i kihca kamiennego.

1.4.2.Pozostate oki&enia § zgodne z obowzujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogél! punkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoéine”
punkt 1.5.

2. Materiaty

2.1. Ogodlne wymagania dotycxce materiatow
Ogoblne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania padan
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudaifucznia, wg PN-S-96023
3
» kruszywo tamane zwykte: ttucie kliniec, wg PN-B-11112,
» woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszyw
Do wykonania podbudowy natg uzy¢ nastpujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-
11112
e tluczenr od 31,5 mm do 63 mm,
e Kkliniec od 20 mm do 31,5 mm
* kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.
Jaka¢ kruszywa powinna Ky zgodna z wymaganiami normy PN-B-11112,
okreslonymi dla klasy | gatunku 1 .



Do jednowarstwowych podbudéw lub podbudowy zasamhji naley stosowa
kruszywo klasy | gat. 1 Wymagania dla kruszyweaepstawiono w tablicach 1 i 2 niniejszej
specyfikaciji.

Tablica 1. Wymagania dla ttucznia iktia, wg PN-B-11112

Lp. | Wiasciwosci Klasa |
1 |Scieralngé¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-11112:
a) po petnegj liczbie obrotow, % ubytku masy, niecgj niz:
e wtluczniu 30
b) po 1/5 peinej liczby obrotéw, % ubytku masy wssinku do ubytku
masy po peinej liczbie obrotow, nieqeej niz: 25
2 | Nasgkliwos¢, wg PN-B-11112, % m/m, nie wgej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeabra/ch
dla grysu 4/6.3 15
dla powyej 6,3 oraz dla kiica 1,2
b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0
3 | Odporné¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-11112, % ubytku maseg,
wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przedabra/ch 2,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 2,0
4 |Odporné¢ na dzialanie mrozu wedtug zmodyfikowane] metpdy

bezpdredniej, wg PN-B-06714-19 i PN-B-11112, % ubytkusyanie
wigcej niz:
* wklincu

10

« w tluczniu

nie bada si

Tablica 2. Wymagania dla tlucznia iktia w zalenosci od warstwy podbudowy tluczniowej,

wg PN-B-11112 (gat. 1)

Lp.

Wiasciwosci

Podbudowa

jednowarstwows
lub podbudowa
zasadnicza*




1 | Uziarnienie, wg PN-B-06714-15
a) zawarté¢ ziaren mniejszych ni0,075 mm, odsianych na mokro,|%
m/m, nie wecej niz:

« w tluczniu 2,0

« wklincu 3,0
b) zawartéc¢ frakcji podstawowej, % m/m, nie mniejni

« w thuczniu i w klitcu 85
d) zawarté¢ nadziarna, % m/m, nie wgej nz:

e wtluczniu i w klincu 10

e) zawart&¢ podziarna, % m/m, nie weej niz
e wtluczniu i w klincu

10
2 | Zawartd¢ zanieczyszcze obcych, wg PN-B-06714-12, % m/m, nie
wiecej niz:
« w ttuczniu i w klincu 0,1
3 | Zawartd¢ ziaren nieforemnych, wg PN-B-06714-16, % m/m, \wiece]
niz: 35
e wtluczniu nie bada si
* wklincu
4 | Zawartg¢ zanieczyszczeorganicznych, barwa cieczy wg PN-B-067[ldarwa cieczy nig
26 ciemniejsza i
e w thuczniu i w kliacu, wzorcowa

*- nalezy stosowd# kruszywo klasy 1

2.4. Woda
Woda uyta przy wykonywaniu zagzczania i klinowania podbudowy te by
studzienna lub z wodag@u, bez specjalnych wymaga

3. Sprzet
3.1. Ogollne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania robot
Wykonawca przyspujacy do wykonania podbudowy z ttucznia kamiennego
powinien wykaza si¢ mazliwoscia korzystania z nagbujacego sprztu:
» rowniarek do rozktadania ttucznia i ktia,
» walcow statycznych gtadkich do zsgczania kruszywa grubego,
» walcéw wibracyjnych lub wibracyjnych zesgczarek ptytowych do klinowania
kruszywa grubego kicem,
» szczotek mechanicznych do usgai@ nadmiaru klica,
» walcéw ogumionych lub stalowych gtadkich darkowego dogszczenia,



» przewanych zbiornikbw do wody zaopatrzonych w agzenia do rozpryskiwania
wody.

4. Transport
4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogoblne” punkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z minnynateriatami,
nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w DOM30.00 ,Wymagania ogolne” punkt 5.

5.2. Przygotowanie podiea

Podtze pod podbudow ttuczniowy powinno spetni@a wymagania okrdone w D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zeggczeniem podi@”.

Podbudowa tluczniowa powinna dyutozona na podhu zapewnigcym nie
przenikanie drobnych ggtek gruntu do warstwy podbudowy. Na gruncie spoistpod
podbudowy ttuczniowg powinna by utozona warstwa odcingga lub wykonane ulepszenie
podiaza.

5.3. Wbudowywanie i zagszczanie kruszywa

Minimalna grubé¢ warstwy podbudowy z tlucznia nie e by po zagszczeniu
mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru nagkszych ziaren tlucznia. Maksymalna grébo
warstwy podbudowy po zagzczeniu nie mae przekracza20 cm. Podbudogvo grubdci
powyzej 20 cm nalgy wykonywa w dwoch warstwach.

Kruszywo grube powinno Byroztazone w warstwie o jednakowe] grudog przy
uzyciu rowniarki. Grubé¢ roztazonej warstwy lianego kruszywa powinna bytaka, aby po
jej zag:szczeniu i zaklinowaniu agireta grubéé zatazon.

Po przywatowaniu kruszywa grubego ngleoziozy¢ kruszywo drobne w réwnej warstwie,
w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do gsagzania #ly¢ walca wibracyjnego lub
ptytowg zag:szczark wibracyjra. Grubag¢ warstwy liznego kruszywa powinna byaka, aby
wszystkie przestrzenie warstwy kruszywa grubegg tgtpetnione kruszywem drobnym.

Po zagszczeniu caly nadmiar kruszywa drobnego halesurn¢ z podbudowy
szczotkami tak, aby ziarna kruszywa grubego wystanad powierzchriod 3 do 6 mm.

Nastpnie warstwa powinna kyprzywatowana walcem statycznym gtadkim albo
walcem ogumionym w celu degzczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkawan

6. Kontrola jakos$ci rob6t

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot



Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
punkt 6.
Przed  przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykénabadania kruszyw
przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawdyniki bada& Zamawiagcemu do
akceptacji. Badania te powinny obejmamaszystkie wiaciwosci kruszywa okréone w
punkcie 2.3 i tablicach 1i2 ST.
W czasie budowy Wykonawca powinien prowa@daystematyczne pomiary i badania
kontrolne:

* badanie wiéciwosci kruszywa, uziarnienie, jedno badanie na dziendejatce
roboczej lub jedno badanie na 600 m2 powierzcheibpdowy. Probka pobrana w
sposoOb losowy z rozkonej warstwy przed jej zagzczeniem. Wyniki na bigco
powinny by przekazywane Zamawigjemu.

Badania pelne naly zawsze wykona w przypadku zmianyzrodia pobierania

materiatdbw. Pobieranie probek w sposéb losowy.

e badanie grubii podbudowy. Grubgé¢ warstwy podbudowy — pomiar podczas
budowy w 2 punktach na kdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej rhiz na 200 m2,
pomiar przed odbiorem nie rzadziegniraz na 1000 m2. Grubdé podbudowy nie
maoze r@ni¢ sie od zat@onej o wecej niz + 2 cm.

e badanie nénosci podbudowy — pomiar nie rzadziejznraz na 1000 m2. Pomiar
wykona wg BN-64/8931-02. Wymagania: zggczenia prawidiowe, gdy stosunek
wtornego  modutu odksztalcenia do pierwotnego jes wickszy niz 2,2.
Jednoczénie wtorny modut nie powinien bynizszy niz 180 MPa.

6.2. Zasady pogpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.2.1 Niewldciwa grubd¢ — Powierzchnie wadliwe nalg naprawé, poprzez spulchnienie
warstwy i uzupetnienie lub wybranie warstwy na odpmania grub&é materiatem o
odpowiednich wigciwosciach, wyréwnanie, zagzczenie i ponowny pomiar i ocena grétio
warstwy.

6.2.2. Niewldciwa na@nos¢ podbudowy — jdi bedzie mniejsza od wymaganej to wszelkie
roboty niezledne do zapewnienia wymaganegnasci Wykonawca wykona na wtasny koszt.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w D-M-00.00MI@magania ogélne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednosty obmiarow jest t (jedna tona) wykonanej podbudowy z tlucznia
kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M-00.0QW§magania ogélne” punkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci




Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrci podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1 t podbudowy ttuczniowej obejmuije:

* roboty przygotowawcze,

* 0znakowanie robot,

* przygotowanie podim,

» dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,

* roztozenie kruszywa,

e zagszczenie warstw z zaklinowaniem,

* przeprowadzenie pomiarow i baddaboratoryjnych okrdonych w specyfikacji
technicznej,

e utrzymanie podbudowy w czasie robat.

10. przepisy zwazane

10.1. Normy
1. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae zawarti
zanieczyszczeobcych

2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae sktadu ziarnowego

3. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie ksztattu ziaren

4. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie nasikliwosci

5. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae mrozoodporroi
metody bezpdredng

6. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae zawarti

zanieczyszczeorganicznych
7. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaiescieralngci w bebnie

Los Angeles

8. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane dawierzchni
drogowych

9. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i emghnia z tlucznia
kamiennego

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie ubiod odksztatcenia
nawierzchni podatnych i podta przez obeizenie ptyt

10.2. Inne dokumenty
Nie wystpuja.
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1.  WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwgymagania techniczne dotyre
wykonania i odbioru robot w zwzku z wykonaniem remontow gztkowych nawierzchni
drég gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kaka Zebrzydowska.

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetaygdkontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST maastosowanie przy wykonywaniu warstwy
wigzacej o uziarnieniu 0/22 mm o grudm warstwy 6-8 cm, warstwicieralnej o uziarnieniu
0/16 mm o grubgci warstwy 4-5 cm dla kategorii ruchu KR3 do KR6.

1.4. Okreslenia podstawowe

Sq zgodne z podanymi w oboaziujgcych normach i w SST - Wymagania Ogdlne.
Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z odpowiednimi normami i ,Oga@ln
Specyfikacy Techniczn", OST GDDP ,Nawierzchnia z betonu asfaltowego'SiTSD-M
00.00.00

MATERIALY
2.1.0g06Ine wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygee materiatéw i ich pozyskiwania i sktadowania yalSST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” punkt 2.
2.2.Asfalt

Nalezy stosowdé asfalt drogowy 50/70 spetnigly wymagania normy  PN-
EN12591/2002 - dla obu rodzajéw warstw.
2.3.Wypetniacz
Nalezy stosowa wypetniacz wapienny, spetnigly wymagania okidone w WT-1



Tablica Nr 1

Tablica 11. Wymagane wlasciwosdci wypelniacza do warstwy wigZgcej, wyréwnawczej i wzmacniajycej z
betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznoscei od kategorii ruchu
Whadciwodei wypelniacza
KRI1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedhug PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jako$é pylow wediug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza ni2: MB10
Zawarlos¢ wody wedlug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
Gestosé viaren wedlug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zag?szczonym wypelniaczu wedlug PN-EN 1097-4, wyinagana Vasias
kategoria:
Przyrosl temperatury migknienia wedlug PN-EN 13179-1, wymagana kategoria: Agrgp8/25
Rozpuszezalnoéé w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie wyZsza niz: WSo
Zawartosé CaCO; w wypelniaczo wapiennym wedlug PN-EN 196-2, kategoria nie nizsza ni2; CC—,O
Zawartos¢ wodorotlenkn wapnia w wypelniaczn mieszanym, wymagana kategoria: K, Dekdarowana
LLiczba asfallowa” wediug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNpektarowana

Tablica Nr 2

Tablica 15. Wymagane whasciwosci wypelniacza do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Wymagania w zaleznoéci od kategorii ruchu

Wiagciwosei wypelniacza kategorii ruchu
KRI+KR2 KR3+KR4 KRS5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10; zgodne z tablica 24 w PN-EN 13043
Jakos¢ pylow wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz: MB:10
Zawartoéé wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
Gestodé ziaren wedtug PN-EN 1097-7 deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zaggszezonym wypelniaczu wedlug PN-EN
§ Vasus
1097-4, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury mieknienia wedtug PN-EN 13179-1, wymagana
) Apgn8/25
kategoria:
Rozpuszczalno$é w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza WS,
niz 10
Zawartoé¢ CaCO,; w wypelniaczu wapiennym wedlug PN-EN 196-2, ce
%

kategoria nie nizsza niz:

Zawarto$é wodorotienku wapnia w wypehiaczu mieszanymn, wymagana K

. a Deklarowana
kategoria:

,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNpekiarowana




2.4.Kruszywa

W zaleznosci od warstwy nalgy stosowé kruszywa o parametrach podanych w Tablicy Nr
3-8 zgodnie z WT-1 2010.”

WARSTWA WIAZACA | WYROWNAWCZA

Tablica Nr 3

Tablica 8. Wymagane wladciwosci kruszywa grubego do warstwy wigZgcej, wyréwnawczej i wzmacniajacej z

betonu asfaltowego

Wihasciwosci kruszywa Wymagania w zaleznosci od kategorii
ruchu :
KRI1+KR2 KR3+KR4 KRS5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie niZzsza niz: G85/20 G85/20 G85/20
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gagnias Gaons Gaons
Zawarto$¢ pylow wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: b
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4; kategoria nie Fls Flys Flys
WYyZsZa hiz: lub ST lub S7y5 lub ST,5
Procentowa zawartodc ziaren o powierzchni przekruszonej i famanej w kruszywie Cheklarowana Csono Csono
grubym wedlug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
Qdpornoéc kruszywa na rozdrabnianie wedtug norimy PN-EN 1097-2, badana na Ldss LAy, LAy,
kruszywie o wymiarze 10/14 , rozdzial 5; kategoria nie wyzsza niz:

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, § lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasiagkliwoséé wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Deklarowana

Gesto$é nasypowa wedlug noriny PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornoéé wediug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 F,
lub 8/16; kategoria nie wyzsza niz:
wZgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria: SBya

Skiad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanicczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie wyZsza e 0,1
niz
Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kiuszywie z zuzla wielkopiecowego wymagana odpornosé

chtodzonego powietrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

Rozpad zwigzkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chiodzonege
powietrzem wediug PN-EN 1744-1, p. 19.2:

wymagana odpornosé

Stalod¢ objetosei kruszywa z zuzla stalowniczego wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.3;
kategoria nie wyzsza niz:

V3.S




Tablica Nr 4

Tablica 9. Wymagane wlaciwosci kruszywa nielamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D < 8§ mm do
warstwy wiaZzacej, wyrownawczej i wzmacniajacej z betonu asfaltowego

Wiasciwosei kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KRI+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GpB51GA85 Gr85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedlug kategorii: GreNR Grc20 G20
Zawartosé pyléw wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fio
Jako$¢ pytéw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBp10

Kanciastodé kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa
o ciaglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza
niz:

E csDeklasewana

Gestosé ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, § lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwosé wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, § lub 9

WA24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie
wyZsza niz:

tirpe 0,1

Tablica Nr 5

Tablica 10. Wymagane wlagciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D < 8 mm do
warstwy wigigcej, wyréwnawezej | wzmacniajacej z betonu asfaltowego

Wihasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

cigglym uziarnieniu wediug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

KR1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Ge85 lub G,85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wigksze niz wedhug kategorii: GrcNR G20 G20
Zawarto$¢ pyléw wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: e
Jakos¢ pyléw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MB10
Kanciasto$é kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa o
Y Y w Ec:sDeklamwaua) Ecs30 Ecs30

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwod¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Deklarewana

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie
WyZsza niz:

mipc0,1




WARSTWA SCIERALNA

Tablica Nr 6

Tablica 12, Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Wiasciwodei kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KRI1+KR2 KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza niz: Gc85/20% Go0/20 G015 ™
Tolerancje uziamienia; odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gaons Gasns Gosnis
Zawartogé pylow wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie wyZsza niz: h
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wediug PN-EN
yiva wedlug T2 ¢ Fhys Iub Shs Fly Tub Sty Fhy lub Sk,
933-4; kalegoria nie wyzsza niz:
Procentowa zawartos$é ziaren o powierzelmi przekruszongj i
. ) ) Lo . Chektarowana Cosn Cosit
tamanej w kruszywie grubym wedlug PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
Odporno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN LAy LAy LAy
1097-2, badana na kruszywie o wymiarze 10/14 , rozdzial 5; kategoria nie wy2sza niz:
Qdpornosé na polerowanie kiuszywa (badana na normowej fiakeji kruszywa do
PSVpaaarow IPSV per, ; PSV.
mieszanki mineralno-asfaltowej) wedlug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: Peklacowane Detlaroene nie 5
mnl je niz 48)

Gestosé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasiakliwo§é wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

WA24 Deklarowana

Geslodé nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana pizez producenta

Mrozoodpornogé wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie¢ wyzsza niz:

Faei?

Zeorzel sloneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria:

SBLa

Sktad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1, p.14.2, kategoria nie wyzsza niz:

nipc0,1

Rozpad kezendanu dwuwapniowego w  kruszywie z  zuzla  wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem wedtug PN-EN £744-1, p. 19.1:

wymagana odporno$é

Rozpad zwiazkoéw 2elaza w kruszywic z  zuzla wielkopiecowego chlodzonego
powictrzem wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.2:

wymagana odpornos$é

Staleéé objgtodei kruszywa z zuzla stalowniczego weding PN-EN 1744-1, p. 19.3,
kategoria nie wyzsza niz:

Vs

a) Did <4




Tablica Nr 7

Tablica 13. Wymagane wladciwosei kruszywa nietamanego drobnego lub o cigglym uziarnienin do D <8 mm
do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

) ) Wymagania w zaleznodci od kategorii ruchu
Wihadciwosci kruszywa

KRI+KR2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: GFSS lub GASS
Tolerancja nziamicnia; odchylenie nie wigksze niz wedtug kategorii: GreNR
Zawartos¢ pytow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: Jio
Jako$¢ pylow wedtng PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MB:10

Kanciastosé kruszywa drobnego lub kruszywa 072 wydzielonego 7z kruszywa o
cigglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, B Dekiarowana
kategoria nie nizsza niz:

Gestodé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtng PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 WA peklarowana

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, kategoria nie

) mypc0,1
WYZSZA NIZ: LPCHs

Tablica Nr 8

Tablica 14, Wymagane wlasciwosci kruszywa lamanego drobnego lub o cigglym uziarnieniu do D <8 mm do
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

L Wymagania w zalezno$ci od kategorii ruchu
Whasciwosci kruszywa

KRI1+KR2 | KR3+KR4 KR5+KR6
Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1, wymagana kategoria: (485 lub G85 Gg85
Tolerancja uziamienia; odehylenie nie wigksze niz wedlug kategorii: GreNR Grc20 G20
Zawarto$¢ pylow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie wyzsza niz: fie
Takosé pyldw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyZsza niz: MB10

Kanciasto$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa (42 wydzielonego 7 kruszywa o
cigglym uziarnieniu wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, E i Dektarowana E 30 F. 30
kategoria nie nizsza niz:

Gestosé ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Nasiakliwosé weding PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WAL Dektarowana

Grube zanieczyszezenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 p. 14.2, katcgoria nie

1, pc0,1
wyZsza niz: ety

Kruszywa z naturalne rozdrobnionego surowca skalnem w warstwie wizacej nie
powinny przekroczyé 40 % agregatu mineralnego w mieszance .

Dla warstw podbudowy i wiacej dla drogi o KR 4-6 naly wykona& badania
odporngciowe na dziatanie wody wg PN-EN 12697-12 z jedroyiklem zamraenia

2.5S8rodek adhezyjny



Do warstwy wazacej i écieralnej konieczne jest stosowasiedka adhezyjnego.

3. SPRZET

3.1.0g6Ine wymagania dotycgce spratu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
punkt 3.

3.2.Sprzt do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonaweca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu astedigo powinien
wykaza sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu ogkliym Ilub ciglym do

wytwarzania mieszanek mineralno — asfaltowych,

- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno — asfgith typu zagszczonego
W przypadku wykonywania nawierzchni potgwiezdni ukfadarka powinna posiada
urzadzenie do podgrzewania kragizi wczéniej utazonej warstwy.

- walcow lekkich,srednich i ceézkich, stalowych gtadkich

- walcéw ogumionych,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym

4. TRANSPORT

4.1.0g06lne wymagania dotycgce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagaine”
punkt 4.

4.2. Transport materiatow

Czas transportu mieszanki betonu asfaltowego oddmaku do roztadunku nie powinien
przekracz& 2 godzin z jednoczesnym spetnieniem warunku zaeh@v temperatury
wbudowania.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g6Ine zasady wykonania
Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M@OM, Wymagania ogolne” punkt 5.

5.2.Projektowanie mieszanki mineralno — bitumicznej

Przed planowanym terminem przysieniem do rob6t, minimum dwa tygodnie, Wykonawca
dostarczy laynierowi do akceptacji projekt skitadu mieszanki emaino — asfaltowej oraz
wyniki bada laboratoryjnych poszczegoélnych skiadnikow i probkateriatow pobrane w
obecndci Inzyniera do wykonania bad&ontrolnych przez Zamawiggego.

Projektowanie mieszanki mineralno — asfaltowej galea:



doborze sktadnikéw mieszanki mineralnej,

doborze optymalnej ikei asfaltu,

- okreslenie jej wigciwosci i porownaniu wynikéw z zale@niami projektowymi.

- sprawdzeniu odpordoi na koleinowanie w temperaturze 80 (metoda B wg
normy

PN-EN 12697-22)

Krzywe uziarnienia mieszanki mineralnej na waksfgsieralry i wigzaca powinny migcic Si

w polu uziarnienia wyznaczonego przez krzywe gramecpodane w tablicy 2.
Zaprojektowana mieszanka asfaltowa powinna gwaveait@dporndé warstwy wazacej i
scieralnej na odksztatcenia lepko — plastyczne, dgatkmwo mieszanka asfaltowa na wakstw
scieralg powinna wykazywaodpornd¢ na sgkania termiczne.

Tablica Nr 9-12

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mateej do warstwyscieralnej
i wigzacej z betonu asfaltowego dla KR 1 do KR 2 oraz zese asfaltu.

Tablica Nr 9

Tablica 11. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartoé¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstw wigzacej
i wyréwnawezej

Przesiew, [%{m/m)]
Whadciwosé

AC11W ACI6W ACl6 W AC22W

KR1+2 KR1-+2 KR3+6 KR3+6
Wymiar sita #, [mm) od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 |-
224 - - 100 |- 100 |- 90 100
16 100 |- 90 100 {90 100 |65 90
11,2 90 100 |65 80 70 90 - -
8 60 85 |- - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 5 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 (4,0 10,0
Zawarto$¢ lepiszeza, wzor (2) | B, ag B a4 Boinaa Binaz




Tablica Nr 10

Tablica 16. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$é lepiszeza do

betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej, KR1+2

Przesiew, [o(m/m}]

Wladciwosé
ACS5S ACBS ACI11S
KRI1+2 KR1+2 KR1+2
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 %0 100 70 90 - -
2 40 65 45 60 30 55
0,125 8 22 8 22 8 20
0,063 6 14 6 14 5 12,0
Zawarto$¢ lepiszeza, wzor (2) | Buweo Blinss Brinss

Tablica Nr 11




Tablica 12. Wymagane wlasciwo$ci befonu asfaltowego do warstw wigZacej
i wyréwnawczej, KR1+2

Warunki Wymiar mieszanki
‘Wilasciwosé zageszczania wg  |Metoda i warunki badania
PN-EN 13108-20 ACIIW |ACI6W

Zawarto$é wolnych  |C.1.2, ubijanie, . : Vi 30 Vi 30
przestrzeni 2 x 50 uderzefl PN-EN [2697-8, p. 4 Vi 60 Viax 60
Wolne przestrzenie C.1.2, ubijanie, VFB i 65 |VFBuin o

PN-EN 12697-8,p. 5

wypeione lepiszczem |2 % 50 uderzen VB 80 |VFBuax s0

Zawartos¢ wolnych
przestrzeni C.1.2, ubijjanie,
W mieszance 2 x 50 uderzen
mineralnej

PN-EN 12697-8, p. 5 VMA i 14 |VMAwin 14

PN-EN 12697-12,
przechowywanie w 40°C
z jednym cyklem /TSR g9 [ITSR g
zamrazania ¥, badanie
w 25°C

Odpornosé na dziatanie [C.1.1, ubijanie,
wody 2 x 35 uderzen

" Ujednolicona procedure badania odpornoéei na dziatanie wady z jednym eyklem zamrazania
podano w zalaczniku 1

Przy projektowaniu mieszanki beton asfaltowy digahu KR1 — KR2 naley wykon&
badania odporrigi na deformacje trwate w tzw. matym koleinomienzg normy PN-EN
12697 ,Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody hadaieszanek mineralno-asfaltowych na
gorgco. Czs¢ 22 : Koleinowanie”; wg metody B w powietrzu. Ocengnikéw dotyczy
nachylenia wykresu koleinowania, proporcjonalnepgkas¢ koleiny oraz gibokas¢ koleiny
po 10 000 cykili.

5.3.Wykonanie mieszanki mineralno — asfaltowej

Mieszank mineralno — asfaltogvnalezry produkow& w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
lub cigglym zapewniajcej prawidtowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenig/mieszanie
oraz zachowanie temperatury sktadnikow i gotowegsnanki mineralno — asfaltowej.
Dozowanie sktadnikow, w tym tak wstpne powinno by wagowe i zautomatyzowane
zgodnie z recept Otaczarka powinna Bywyposaona w komputerowy system sterowania
oraz izolowany termicznie silos gotowej mieszanki.

Tolerancja dozowania sktadnikoéw teowynost: jedna dziatka elementarna wagi walie
przeptywomierza lecz nie weej nz +2% w stosunku do masy skfadnika.
- $srodek adhezyjny powinien Bydozowany w sposob i idciach okrélonych w
recepcie i aprobacie technicznej.
- asfalt w zbiorniku powinien Wy ogrzewany w sposéb fgedni z ukladem
termostatowania, zapewniaym utrzymanie statej temperatury z tolerantj5°C.



Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku powa wynosi dla asfaltu
50/70 145°C — 165°C.
- kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minejadna
dodaniu wypetniacza uzyskata Wtavg temperatuy.
Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bwyzsza o wecej niz 30°C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno — tsfeg].
Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki minera— asfaltowej na wytworni
powinna wynosi z asfaltem 50/70 140°C-170°C.
Mieszanka mineralno-asfaltowa nie miesgezse w w/w przedziale temperaturowyngdzie
potraktowana jako odpad produkcyjny.
W celu poprawy szorstkoi powykonawczej warstwycieralnej wykonanej z mieszanki
mineralnej o uziarnieniu nieggtym naleéy zaraz po wspnym zagszczeniu belk
rozktadarki posypagrysem lakierowanym frakcji 2/4 mm w $lci 1 do 2 kg/mi; grys naley
rozsypywa réwnomiernie na calej szerada nawierzchni na gaca mieszank bezpdrednio
po utazeniu i zagscic¢

5.4.Przygotowanie podiaa

Podtaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego (warstwzeplezagca) powinna b§
rowna. Powierzchnia podta powinna b§ sucha i czysta. Nierowdo poditaza nie powinny
by¢ wigksze nk 6 mm pod warstg scieralrg i 9 mm pod warste wigzaca. Powierzchnie
czotowe krawznikow, wlazéw, wpustow itp. ugdzen nalery pokry asfaltem lub
materialem uszczelniggym, tama asfaltowo-kauczukosv
Pod roztaeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego jq@d(warstwa riej lezagca)
naleey skropt emulsy asfaltows kationows szybkorozpadow K1-65MP spetniajca
wymagania okrdone w WT EmA-99 Zeszyt 60 w ifoi:
- na podiau z gruntu stabilizowanego cementem 0,3-0,5 kg/msfall@a po
odparowaniu wody z emulsji asfaltowej,
- na podigu z nawierzchni asfaltowej 0,2-0,5 kg/m? asfaltugaparowaniu wody z
emulsji asfaltowe).
Skropienie naley wykona z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odpanevaody
co najmniej od 0,5 do 2,0 godz.

5.4.1. Warunki przystepowania do robot

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozenby¢ uktadana przy temperaturze otoczenia
> 10°C.

Nie dopuszcza giuktadania warstw nawierzchni mieszanki mineralsfaitowej na mokrym
podiazu, podczas opaddw atmosferycznych oraz silnegtywial6é m/s.

5.5. Zaréb probny

Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanek mineralno — asfajtdw jest
zobowgzany do przeprowadzenia w obeétio Inzyniera kontrolnej produkcji wg
proponowanejecepty laboratoryjnej

Wyniki bada mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej z kontplnprodukcji,
z uwzgkdnieniem wymienionych tolerancji w stosunku do p#ge beda decydowa
o dopuszczeniu recepty laboratoryjnej.



Sprawdzenie zawadoi asfaltu w mieszance olta sk wykonupc ekstrake; wg
PN-S-04001. Tolerancje zawaitd skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej waigm
sktadu zaprojektowanego powinnydgawarte w granicach podanych w Tablicy 4

Tablica 4 Tolerancje zawadd sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowe] wgzgm
skfadu zaprojektowanego przy badaniu pojedynczgglpmmetod ekstrakcji %
wyary w procentach (m/m)

Lp. | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe] Dopeeaine odchytki %
1 Ziarna pozostafe na sitach o oczka#¢h(mm):
25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +4,0
2 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +20
3 |Ziarna przechodge przez sito o oczkaéh0,075 mm [+ 1,5
4 Asfalt +0,3

Na podstawie uzyskanych pozytywnych wynikow kbadazynier podejmie decyzj o
wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przysipieniem do wykonywania warstwy g#cej i scieralnej z betonu asfaltowego,
Wykonawca wykona odcinek prébny celertislenia organizacji wytwarzania i uktadania
oraz ustalenia warunkow zgggczania i uzyskiwanych parametrow jakiowych.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zziymierem.

Dilugos¢ odcinka probnego wykonanego poza bugi@ewinna wynosi co najmniej 100 m.
Za zgod Inzyniera dopuszcza giwykonanie odcinka probnego bezpednio na drodze
objetej kontraktem, o dtugei co najmniej 500 m.

Na odcinku probnym Wykonawca powinierzyd takich materiatdbw oraz spptu, jakie
zamierza stosowado wykonania warstwicieralnej i wiazacej z betonu asfaltowego.

Wskazane jest, aby badania kontrolne z odcinkar@gd, zostaty dodatkowo przebadane
przez laboratorium wytypowane przezyniera.

Wykonawca mee przysgpic¢ do realizacji rob6t po zaakceptowaniu przezyiera wynikow
z odcinka probnego i ustalonej technologii gsagzania.

5.7.Wbudowywanie i zagszczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno — asfaltowa powinna lmbudowana uktadagkwyposaong w uktad z
automatycznym sterowaniem grébb warstwy oraz urgzeniami zagszczagcymi.



Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinné fhiysza od minimalnej temperatury
produkowanej mieszanki podanej w punkcie 5.3.¢8agzanie mieszanki powinno odbyiwa
si¢ bezzwiocznie zgodnie ze schematem ustalonym nanladgrobnym. Pocgkowa
temperatura mieszanki w czasie gsmpzania powinna wyndsinie mniej nk 130 °C.
Wskaznik zag:szczania utgone] warstwy powinien kyzgodny z wymaganiami wg Tablicy
3.

W przypadku uktadania warstwégieralnej lub wazacej potdwlky jezdni, uktadarka powinna
by¢ dodatkowo wyposana w uradzenie umeliwiajgce podgrzanie kraydzi wczeniej
wykonanej warstwy luluszczelnt krawedz materiatem uszczelnggym, tama asfaltowo-
kauczukovy.

Sposéb wykonania @tz roboczych na warstwigcieralnej powinien by zaakceptowany
przez Irkyniera.

Ztacza podtane, poprzeczne powinny éyatkowicie zwjzane, a przyleggga warstwa w
jednym poziomie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.7.0g0Ine zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania 0gdIn
punkt 6.

6.8.Badania przed przysspieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykérnaadania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszamkieralno — asfaltowej i przedstawi
wyniki tych bada Inzynierowi do akceptacii:

6.9. Badania w czasie robot

6.9.1. Czestotliwosé oraz zakres bada i pomiarow dotyczcych mieszanki mineralno
— asfaltowej

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw podaje Tablica 5.

Tablica 5 Cestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow w czasie wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowe;j

Lp. | Wyszczegodlnienie bada Czstotliwos¢ bada
1 Temperatura sktadnikow Dozongly
2 Temperatura mieszanki idy samochdd przy zatadunku i w czgsie
wbudowywania
3 Sktad i uziarnienie mieszanki probka przy produkcji do 500 Mg, 2 probki
mineralno-asfaltowej przy produkcji ponad 500 Mg




4 Stabilng¢, odksztatcenie i wolndl raz na kade 500 Mg produkgciji,
przestrzé w probkach Marshalla

6.9.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-tsveej

Badanie skladu mieszanki mineralno-asfaltowe] gmlena wykonaniu ekstrakcji wg
PN-S-04001. Wyniki powinny kiyzgodne z receptlaboratoryja z toleranci okreslong w
Tablicy 4.

6.9.3. Badanie wiaciwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug micknienia asfaltu.

6.9.4. Badanie wiaciwosci wypetniacza
Na kade zuyte 100 Mg wypetniacza nalg okresli¢ uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza.

6.9.5. Badanie wiéciwosci kruszywa
Przy kadej zmianie kruszywa natg okresli¢ klas: i gatunek kruszywa.

6.9.6. Badanie wtaciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] najeokreslac na probkach zagzczonych
metody Marshalla. Wyniki powinny by zgodne z receptlaboratoryjm i wymaganiami
Tablicy 3.

6.10.Badania dotycace cech geometrycznych i wigiwosci warstw nawierzchni z
betonu asfaltowego

6.10.1 Czestotliwos¢ oraz zakres bada i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanej warstwycieralnej i wazacej
Z betonu asfaltowego podaje Tablica 13.

Tablica Nr 13
Lp. |Badana cecha Minimalna czestotliwosé badan i pomiarow
1. | Szeroké warstwy 10 razy na dziennej dzialce roboczej
2. | Robwna¢ podiwzna warstwy pomiar ggty planografem, na kalym pasie ruchu
3 ROwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadziegiwo 5 m
Wiasciwosci przeciwpdglizgowe pomiar cigly c0 5.0. m w temp. od 5. do 3D wg .
4 dotyczy warstwycieralnej? Rozpo.rz.a(dzenla Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z 2 marca 1999 r Dz. U. nr 43 poz. 430
5 | Spadki poprzeczne 10 razy na dziennej dzialceazd)
6 | Grubdé warstwy 10 razy w osi i na brzegach na dziennej dziaice
roboczej
7 | Zag:szczenie warstwy 2 probki na 1 km pasa ruchu
8. | Wolna przestrzew warstwie 2 prébki na 1 km pasa ruchu
9 | Zlacza podiune i poprzeczne Cablugas¢ zlacza
10 | Wyghd warstwy Ocena ggta




D'w przypadkach wtpliwych naley okresli¢ wspotczynnik tarcia po dwdch migsach od
oddania drogi do aytkowania, przy pgdkosci 60 km/h na mokrej nawierzchni przy
catkowitym pdlizgu opony testowej z eztotliwoicia co 50 m — wymagana wasto
wspotczynnika tarcia wksza od 0,42.

6.10.2 Szerokd¢ warstwy, powinna byzgodna z dokumentacprojektows z tolerancj +50
mm.

6.10.3 Réwnai¢ podtwzna i poprzeczna warstwy

Nierownaici podiwzne warstwyscieralnej nie powinny hy wicksze nk 4 mm, warstwy

wigzacej nie powinny by wiecksze nk 6 mm.

Nie dopuszcza sinierbwndgci poprzecznych warstw nawierzchnigagcej i scieralnej.

6.10.4.Spadki poprzeczne warstwy dopuszczalna odchytkaroektu + 0,5%
6.10.5 Grubé¢ warstwy dopuszczalna odchytka od projektu £ 10%gktowane] grubgci

6.10.6. Zagszczenie warstwy i wolna przestfizevarstwie, powinny by zgodne z
wymaganiami ustalonymi w Tablicy 3.

6.10.7. Wyghd warstwy, powinien mie jednoliy tekstug, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszegych se i spekanych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@0,Wymagania ogolne”
punkt 7

7.2 Jednostka obmiarowa

Dla warstwy scieralnej i wazacej jednostlk obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy)
warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, dla waystryrownawczej — Mg.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST D-M-00@0,Wymagania ogolne”
punkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagprojektowy, SST i
wymaganiami layniera jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji
wg punkt 6 daty wyniki pozytywne.



9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1 Ogolne zasady dotyece podstawy ptatndci

Ogélne zasady dotygze podstawy platrssi podano w SST D-M-M.00.00.
~Wymagania ogoélne” punkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z betoraltasvego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- oczyszczenie i skropienie emulsyarstw nkej lezacych,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno — asfaltowejej jransport na miejsce
wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kreaei urzdzen obcych i krawznikow,
- roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno — asfaltowej,
- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w SST.

10.PRZEPISY ZWI AZANE

PN-B-11112:1996  Kruszywa mineralne. Kruszywa tamamenawierzchni drogowych.

PN-S-96025:2000 Zatznik G Nawierzchnie asfaltowe Wymagania

PN-EN12591/2002 Asfalty drogowe.

PN-S-96504 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamiermgnds bitumicznych

PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody hadmas mineralno-bitumicznych
i nawierzchni bitumicznych

BN-70/8931-09 Drogi samochodowe i lotniskowe. Ozaae stabilnéci i odksztatcenia
mas mineralno-asfaltowych

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosanmawierzchni planografem i tat

WT Zeszyt 60 IBDiM Warunki techniczne. Drogowe keitbwe emulsje asfaltowe EmA-99

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjraa 2 marca 1999r. w sprawie

warunkéw technicznych jakim powinny odpowiaddrogi publiczne i ich usytuowanie

(Dziennik Ustaw Nr 43 , poz. 430)

OST D-05.03.05/2001Nawierzchnie z betonu asfaltmve

.Procedury bada do projektowania sktadu i kontroli mieszanek mateo-asfaltowych”,
IBDIM - Zeszyt 64, 2002 r.

Wymagania Techniczne WT-1, Kruszywa 2010 — ,Krusaydo mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwa@a drogach publicznych”

Wymagania Techniczne WT-2, tj. Nawierzchnie asfaé 2010 ,Nawierzchnie asfaltowe na
drogach publicznych”

nalezy uwzgkdniac nowe przepisy przy wykonywaniu i odbiorach rob&tprzypadku braku
odniesienia wymagado ww. Wytycznych naley stosowé dotychczasowe Polskie Normy.



REMONT CZ ASTKOWY NAWIERZCHNI DROG GMINNYCH | ULIC
NA TERENIE MIASTA | GMINY KALWARIA ZEBRZYDOWSKA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.08

NAWIERZCHNIA PODWOJNIE POWIERZCHNIOWO
UTRWALANA

Kalwaria Zebrzydowska, Luty 2019



11

1.2.

1.3.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjveymagania techniczne dotyre
wykonania i odbioru rob6t w zwiku z wykonaniem remontow gztkowych
nawierzchni drog gminnych i ulic na terenie Miaisaminy Kalwaria Zebrzydowska.

Zakres stosowania SST
Niniejsza SST jest stosowana jako Dokument Prgetaey i Kontraktowy przy zleceniu
robét wymienionych w pkt. 1.1.

Okreslenia podstawowe

1.3.1 Podwojne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Podwadjne powierzchniowe utrwalenie nawierzchni jeabiegiem utrzymaniowym
polegagcym na kolejnym rozieeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa,

- drugiej warstwy lepiszcza,

- warstwy drobniejszego kruszywa.

1.3.2 Pozostate okrélenia

1.4.

2.

2.1.

2.2.

Pozostate oki&enia podstawowe gszgodne z polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne” kih.4.

Ogodlne wymagania dotycgace robot

Ogo6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” punkt 1.5.

MATERIALY

Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwanie i sktadowanie padan
SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 2.

Kruszywo

2.2.1 Wymagania dotyczce kruszyw

Zgodnie z tabal 26 str. 27 ,Wymagane wdaiwosci kruszywa grubego do powierzchniowych
utrwale” z Wymaga Technicznych WT-1 ,Kruszywa do mieszanek mineralro
asfaltowych i powierzchniowych utrwal@a drogach krajowych”



Tablica 26. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwaleni

Wymagania w zaleznodci od kategorii

Wiasciwoscei kruszywa ruchu
KRI1+-KR2 KR3+KRé
Uziarnienic wedlug PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz; GCQOIZO“) G90/10%
Tolerancja uziarnienia, edchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gauns Gasiis
Zawartodé pytow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nic wyZsza niz: h Jos
Kszlal-t kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4, kategoria nie wyzsza niz: Fly; lub 8I35 Fy lub Sk

Procentowa zawarto$é ziaren o powierzehni przekruszonej i lamanej w kruszywie grubym wedlug PN-EN C c
9335, kategoria nic nizsza niz: 90/1 100/0

Odporno$é kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN 1097-2, badana na kiuszywie o wymiarze

: s . LAys LAy
10/14 , rozdzial 5; kategoria nic wy2sza niz:
Odpormoéé na polerowatic kruszywa (badana na normowsj frakeji kruszywa do mieszanki mineralno-
. Lo . P8V, PSVs
asfaltowej) wedlug PN-EN 1097-8, kategoria nic nizsza niz:
Gestosé ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta
Nasiakliwosé wediug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 WAz pektarowana
Gesto$é nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Mrozoodpornosé wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz: Fiaaer?
. Zgorzel sloneczna” bazaliu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria: SB 4
Skiad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedlug PN-EN 932-3; deklarowany przez producenta
Grube zanicczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p.14.2, kategoria nie wyZsza niz: mypc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z  zuzla wielkopiecowego chlodzonego powietrzem

wymagana odpornos¢
wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1: ymag P

Rozpad zwiazkOw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chiodzonego powietrzem wedtug PN-EN

wymagana odpornosé
1744-1, p. 19.2: ymag; P

Stalo$t objgtosci kruszywa z 2uzla stalowniczego wediug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyZsza niz: V3,5

YDit < 4

2.2.2 Sktadowanie kruszyw
Wykonawca zapewni sktadowanie kruszyw na skladoaabkzlokalizowanych jak najhkj

wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwaleniazd¢ rodzaj i frakcja kruszywa
powinna by sktadowana oddzielnie.



2.3. Lepiszcza

Do powierzchniowego utrwalenia najezastosowa& emulsg kationowy szybkorozpadow
modyfikowary C69 BP3 PU zgodnie z wymogami ,Wymagania TectmecWT-3 2009

- Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publichityc

Tablica 6. Wymagania dotyczgce kationowych emulsji asfaltowych modyfikowanych
polimerami, stosowanych do powierzchniowych utrwalen

C69 BP3 PU lub | C65 BP3 PU lub

Wymagania Metoda badania Jecnostha C69 BP4 PU C65 BP4 PU
techniczne wedtug normy © Zakres Zakres
Klasa .. | Klasa 2
L wartosci wartosci
3 50 do 100 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub lub 3 lub
4 70 do 130 70 do 130
Zawarto$¢ lepiszeza | PN-EN 1428 %(m/m) 8 67 do 71 6 63 do 67
Czas wyplywu ’
dla @ 3 mm w 40°C PN-EN 12846 s 0 NPD 1 TBR
Czas wypltywu -
dla @ 4 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 TBR 0 NPD
Pozostalos¢ nasicic |pN N 1429 | d(mv/m) | 3 <0,2 3 <0,2
0,5 mm
Trwalos¢ po 7 dniach |y EN 1429 | o4/ | 4 | s05 | 4 | <05
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % 1 TBR 1 TBR
Adhezja WT-3, pok%yc:a
. powierz- 3 > 90 3 290
zalgcznik 2 chni

Wymagania techniczne dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych
przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Penctragaw 25°C  |PN-EN 1426 | O1mm | 4 <150 | 4 | <150
Temperatura PN-EN 1427 °C 4 > 43 4 > 43
micknienia
Nawrét sprezysty | pN_EN 13398 % 4 250 4 2 50
w 25°C

3. SPRZET

3.1 0Ogdblne wymagania dotycace spratu
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
punkt 3.

3.2. Rodzaje sprztu do wykonywania powierzchniowego utrwalenia
Wykonawca przyspujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia, poemivykaza
sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:



- szczotek mechanicznych do czyszczenia nawierzchni,
- skrapiarki lepiszcza i rozsypywarki kruszywa w agse typu kombajn,
- walcow drogowych.

3.3. Wymagania dla sprztu

3.3.1 Szczotki mechaniczne
Ogolne wymagania dla szczotek jak w OST D-05.03008kt 3.1.1

3.3.2 Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robét jest zoboydany do uycia tylko takiej skrapiarki, wchodeej w skiad
kombajnu, ktora zapewni rozienie na jezdni przewidzianej §la lepiszcza rownomiernie,
zarowno w kierunku podinym jak i poprzecznym. Skrapiarknozna uzné za przydatg do
wykonania powierzchniowego utrwaleniazgé odchylenie rozktadanego lepiszcza oddlo
zatazonych mieszezsie w przedziale £ 10 % w kierunku podhwym i poprzecznym.

3.3.3 Rozsypywarka kruszywa

Rozsypywark kruszywa, wchodga w skiad kombajnu, mma uzna za przydata do
wykonywania powierzchniowego utrwalenia, zg8 pomierzone odchylenia Hoi
dozowanego kruszywa niearia sie od przewidywane;j iléci wiecej niz 1 litr/m?,

3.3.4 Walce drogowe

Do przywatowania kruszywa wykonawcayje walcéw ogumionych wypoganych w opony
o gtadkim bieniku, ze statym @&nhieniem do 0,6 MPa i olgieniem 15 kN na koto oraz
walcéw statycznych w stalowych pancerzach, pod midem, ze nie kydg powodowaty
miazdzenia ziaren kruszywa.

4.  TRANSPORT
jak w SST D-M-00.00.00. punkt 4.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D-MM@00. ,Wymagania ogolne”
punkt 5.

5.2. Zalozenia ogolne

Przed przysipieniem do wykonywania powierzchniowego utrwalemayvierzchng nalezy
wyremontowad, nad@ odpowiedni profil podtany i poprzeczny oraz doktadnie oéei¢; w
przypadku di@ego zanieczyszczenia, nawierzghmalezy sptuk& woda pod cknieniem.
Powierzchniowe utrwalenie pozwala na uszczelnigstaiejgcej nawierzchni i popragv
wiasciwosci przeciwpdglizgowych warstwyscieralnej.

5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia



Dobdr ilosci kruszywa i lepiszcza powinien bydokonany wg zasad podanych w OST
05.03.08 punkt 5.3

5.4. Przyczepnd¢ aktywna lepiszcza do kruszywa

Do wykonania powierzchniowego utrwalenia ima przysipi¢c tylko wowczas, gdy
przyczepné&¢ aktywna kruszywa do wybranego lepiszcza (emutsiiesiona wg PN-84/B-
06714/22¢dzie wicksza od 85 %.

5.5. Warunki przyst apienia do robot

Powierzchniowe utrwalenie naoa wykong& w okresie do 10 wrzeia i pod warunkiemze
temperatura otoczenia nie jestzgda od +18C. Nie dopuszcza @i wykonywania
powierzchniowego utrwalenia w czasie opadow atnrgsmych.

5.6. Odcinek probny
W celu sprawdzenia prawidtowa dozowania kruszywa i lepiszcza nglavykona odcinek
prébny o dtugéci min. 100 m.

5.7. Oznakowanie robot

Roboty powinny b§ oznakowane zgodnie z zatwierdzonym projektem oawakia, z tym
ze w okresie min. 18 godzin od chwili wykonania pexzchniowego utrwalenia. Wykonawca
ograniczy pgdkos¢ do 30 — 40 km/h.

5.8. Rozktadanie lepiszcza
Lepiszcze powinno liyrozktadane rownomiegnwarstwg w ilosci przewidzianej w projekcie
wg punktu 5.3 niniejszej SST. Temperatura emulsjvipna wynost 50 — 60C.

5.9. Rozktadane kruszywa
Kruszywo powinno b rozktadane rownomiegnwarstwg w ilosci przewidzianej w projekcie
I ustalonej wg punkt 5.3 niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Kontrola jakaci rob6t powinna by prowadzona wg zasad podanych w OST D.05.03.08
punkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00@0Wymagania ogoélne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanego podwdjnego
powierzchniowego utrwalenia.

8. ODBIOR ROBOT



Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@0,Wymagania ogolne” punkt 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z umewSST i wymogami layniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerawg OST D-05.03.08 punkt 6, daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsgi podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fn(jednego metra kwadratowego) podwdjnego powierzmhedo
utrwalenia nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robat,
- transport i sktadowanie kruszyw,
- transport i sktadowanie emulsji,
- dostawve i prac sprztu do robdt,
- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykongmeavierzchniowego utrwalenia,
- prace projektowe przy ustaleniud§@b materiatow,
- podwojne roztaenie lepiszcza,
- podwojne roztaenie kruszywa,
- watowanie,
- oczyszczenie nawierzchni z innego kruszywa,
- przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
- PN-B-11112/1996  Kruszywa tamane do nawierzchngoveych”
- PN-84/B-06714/22 ,0Oznaczenie przyczepriditumow”.

10.2. Inne dokumenty

OST 05.03.08 Zatznik Projektowanie Powierzchniowego utrwalenia.tydgne i zalecenia
Warunki techniczne. Drogowe Kationowe emulsje agvat EmA-99 IBDIM 1999 Zeszyt 60
OST 05.03.08 Powierzchniowe utrwalenie.
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1.2

1.3.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjveymagania techniczne dotyre
wykonania i odbioru rob6t w zwiku z wykonaniem remontéw gztkowych
nawierzchni drog gminnych i ulic na terenie Mias@aminy Kalwaria Zebrzydowska.
Zakres stosowania SST

Niniejsza SST jest stosowana jako Dokument Prgetay i Kontraktowy przy zleceniu
robot wymienionych w pkt. 1.1.

Okreslenia podstawowe

1.3.1 Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchni

Pojedyncze powierzchniowe utrwalenie nawierzchst jeabiegiem utrzymaniowym
polegagcym na kolejnym rozizeniu:

- warstwy lepiszcza,

- warstwy kruszywa.

1.3.2 Pozostate okrélenia

1.4.

2.1.

2.2.

Pozostate oki&enia podstawowe gszgodne z polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne” k4.

Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogo6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” punkt 1.5.

MATERIALY

Ogolne wymagania dotycgce materiatdw

Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwanie i sktadowanie padan
SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 2.

Kruszywo

2.2.1 Wymagania dotyczce kruszywa

Zgodnie z tabel 26 str. 27 ,Wymagane waiwosci kruszywa grubego do
powierzchniowych utrwal® z Wymaga Technicznych WT-1 ,Kruszywa do
mieszanek mineralno — asfaltowych i powierzchnidwyatrwaléh na drogach
krajowych”



Tablica 26. Wymagane wlagciwosci kruszywa grubego do powierzchniowych utrwalen

Wymagania w zaleznodci od kategorii

Wiasciwosci kruszywa ruchu
KR1+KR2 KR3+KR6
Uziarnienic wedlug PN-EN 933-1, kategoria nic ni2sza niz: G90/207 Gc90/107
Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wigksze niz wedlug kategorii: Gagns Gasis
Zawarlodé pytow wedlug PN-EN 933-1, kategoria nic wyZsza niz: fi Jos
Ksztalt kruszywa wedlug PN-EN 933-3 lub wedlug PN-EN 933-4, kategoria nie wy#sza niz: Fls lub Sihs Fly lub Sl
Procentowa zawarto$é ziaren o powierzchni przekruszonej i famanej w kruszywie grubym wediug PN-EN C c
933-5, kategoria nie nizsza niz: 9041 1006
Odporno$é kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy PN-EN 1097-2, badana na kiuszywie o wymiarze A A
. o . 25 20
10414 , rozdzial 5; kategoria nic wy2sza niz:
Odpornogé na polerowanic kruszywa (bad mowej frakeji kr do mieszanki mineralno-
p I ¥ zywa (badana na normowej fral _1.. u.szy.\-va' o l.mes7an i mi PSViq PSVs,
asfaltowej) wedlug PN-EN 1097-8, kategoria nic nizsza niz:

Gestosd ziaten wedlug PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub 9:

deklarowana przez producenta

Nasiakliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9

WA24 Deklarowana

Gestos¢ nasypowa wedlug normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodporno$é wedlug PN-EN 1367-6 w 1% NaCl, kategoria nie wyzsza niz

F NaC I‘7

Zgorzel sloneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3, wymagana kategoria:

SB1a

Sklad chemiczny - uproszezony opis petrograficzny wedtug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

Grube zanicczyszezenia lekkie wedlug PN-EN 1744-1 p.14.2, kategoria nie wyzsza niz:

mypc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z Zuzla wielkopiecowego chlodzonego powietrzem
wedlug PN-EN 1744-1, p. 19.1:

wyinagana odpornosé

Rozpad zwiazkéw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chlodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1,p. 19.2:

wymagana odporiios¢

Stalos¢ objgtosci kruszywa z 2uzla stalowniczego wediug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

Vs

“D/d < 4

2.2.2 Sktadowanie kruszyw

Wykonawca zapewni skfadowanie kruszyw na sktadomakkzlokalizowanych jak
najblizej wykonywanego odcinka powierzchniowego utrwaleKiazdy rodzaj i frakcja
kruszywa powinna kiysktadowana oddzielnie.



2.3. Lepiszcza
powierzchniowego

Do

Techniczne WT-3 2009- Kationowe emulsje asfaltoaelrogach publicznych”.

utrwalenia

naje zastosowa emulsg

kationowg
szybkorozpadow modyfikowary C69 BP3 PU zgodnie z wymogami ,Wymagania

Tablica 6. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych modyfikowanych
polimerami, stosowanych do powierzchniowych utrwalen

C69BP3 PUlub | Cé5BP3 PU lub
Wymagania Metoda badania Tedmoatl C69 BP4 PU C65 BP4 PU
techniczne wedlug normy o8 Zakres Zakres
Klasa . . | Klasa e
wartosci wartosci
3 50 do 100 50 do 100
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - lub lub 3 lub
4 70 do 130 70 do 130
Zawartosc lepiszcza | PN-EN 1428 %(m/m) 8 67 do 71 6 63 do 67
Czas wyplywu i
dla @ 3 mm w 40°C PN-EN 12846 s 0 NPD 1 TBR
Czas wyplywu i
dla @ 4 mm w 40°C PN-EN 12846 s 1 TBR 0 NPD
g";‘r’;::h’“ MASIE IPN-EN 1429 | %(m/m) | 3 <0,2 3 <0,2
Trwaloéé po 7 dniach | pN N 1429 | 96vm) | 4 | <05 | 4 | <05
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) TBR 1 TBR
PN-EN 13614 % TBR 1 TBR
Adhezja WT-3, pokcydia
. powierz- 3 290 3 290
zalgcznik 2 chni

przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

Wymagania techniczne dotyczace lepiszezy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych

w 25°C

Penetracjaw 25°C | PN-EN 1426 0,1mm 4 <150 4 <150
Temperatura PN-EN 1427 °C 4 > 43 4 > 43
mieknienia

NawrGt sprezysty | pN_EN 13398 % 4 > 50 4 > 50

SPRZET

3.1 0Ogdblne wymagania dotycace spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania

0golne” punkt 3.

3.2. Rodzaje sprztu do wykonywania powierzchniowego utrwalenia




Wykonawca przyspujacy do wykonania powierzchniowego utrwalenia, poeini
wykaza sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

- szczotek mechanicznych do czyszczenia nawierzchni,

- skrapiarki lepiszcza i rozsypywarki kruszywa w agse typu kombajn,

- walcow drogowych.

3.3.Wymagania dla sprztu

3.3.1 Szczotki mechaniczne

Ogolne wymagania dla szczotek jak w OST D-05.03008kt 3.1.1

3.3.2 Skrapiarka lepiszcza

Wykonawca robét jest zobogzdany do uaycia tylko takiej skrapiarki, wchodzej w

sklad kombajnu, ktéra zapewni rozémie na jezdni przewidzianej $ld lepiszcza
réwnomiernie, zaréwno w kierunku podhym jak i poprzecznym. Skrapiarknozna

uzna za przydatp do wykonania powierzchniowego utrwaleniazgle odchylenie
rozktadanego lepiszcza od d zatl@onych mieszcz sie w przedziale £ 10 % w
Kierunku podtanym i poprzecznym.

3.3.3 Rozsypywarka kruszywa

Rozsypywark kruszywa, wchodgea w sklad kombajnu, mma uzné za przydata do
wykonywania powierzchniowego utrwalenia,zg# pomierzone odchylenia Hoi
dozowanego kruszywa niexia sic od przewidywane;j iléci wiecej niz 1 litr/m?,

3.3.4 Walce drogowe

5.1.

5.2.

Do przywatowania kruszywa wykonawcayje walcow ogumionych wypoganych w
opony o gtadkim bieniku, ze statym énieniem do 0,6 Mpa i obgieniem 15 kN na
koto oraz walcow statycznych w stalowych pancerzgad warunkiemze nie leda
powodowaty miadzenia ziaren kruszywa.

TRANSPORT
jak w SST D-M-00.00.00. punkt 4.

WYKONANIE ROBOT

Ogoblne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robo6t podano w SST D-M@00. ,Wymagania
0golne” punkt 5.

Zatozenia ogolne

Przed przysipieniem do wykonywania powierzchniowego utrwalemawierzchni
nalezy wyremontowd, nad& odpowiedni profil podtany i poprzeczny oraz dokladnie
oczysci¢; w przypadku dgego zanieczyszczenia, nawierzehmialezry sptuka wody
pod cknieniem.



5.3. Projektowanie powierzchniowego utrwalenia
Dobdr ilcsci kruszywa i lepiszcza powinien bylokonany wg zasad podanych w OST
05.03.08 punkt 5.3.

5.4. Przyczepnaé aktywna lepiszcza do kruszywa
Do wykonania powierzchniowego utrwalenia ima przysipi¢ tylko wowczas, gdy
przyczepné¢ aktywna kruszywa do wybranego lepiszcza (emuddfieslona wg BN-
70/8931-08 bdzie wiksza od 85 %.

5.5. Warunki przyst apienia do robot
Powierzchniowe utrwalenie moa wykon& w okresie do 10 wrZeia i pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia nie jestsaia od +18C. Nie dopuszcza i
wykonywania powierzchniowego utrwalenia w czasiadijw atmosferycznych.

5.6. Odcinek probny
W celu sprawdzenia prawidiova dozowania kruszywa i lepiszcza natevykona&
odcinek prébny o diugai min. 100 m.

5.7. Oznakowanie rob6t
Roboty powinny by oznakowane zgodnie z zatwierdzonym projektem oawakia, z
tym, ze w okresie min. 18 godzin od chwili wykonania pekzchniowego utrwalenia,
Wykonawca ograniczy pdkos¢ do 30 — 40 km/h.

5.8. Rozkiladanie lepiszcza
Lepiszcze powinno kiyrozkladane rOwnomiegnwarstwg w ilosci przewidzianej w
projekcie wg punktu 5.3 niniejszej SST. Temperatanaulsji K1-70 MP powinna
wynosi 50 — 60C.

5.9. Rozktadane kruszywa
Kruszywo powinno b§ rozktadane rownomiegnwarstwg w ilosci przewidzianej w
projekcie i ustalonej wg punkt 5.3 niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Kontrola jakdci robét powinna b§ prowadzona wg zasad podanych w OST D.05.03.08
punkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@0,Wymagania ogolne”
punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa



9.1.

9.2.

10.

10.1.

10.2.

Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanego pojedynczego
powierzchniowego utrwalenia.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@0,Wymagania ogolne”
punkt 8. Roboty uznajegka wykonane zgodnie z umgwsST i wymogami layniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg OST D-05.03.08 punkt
6, daty wyniki pozytywne.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrsosi podano w SST D-M-00.00.00.
~Wymagania ogoélne” punkt 9.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fifiednego metra kwadratowego) pojedynczego powigipefego
utrwalenia nawierzchni obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- transport i sktadowanie kruszyw,

- transport i sktadowanie emulsji,

- dostawe i prac sprzitu do robdt,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykongroavierzchniowego utrwalenia,
- prace projektowe przy ustaleniud@ materiatow,

- pojedyncze rozilzenie lepiszcza,

- pojedyncze rozizenie kruszywa,

- watowanie,

- oczyszczenie nawierzchni z innego kruszywa,

- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w SST.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
- PN-B-11112/1996  Kruszywa tamane do nawierzchngoveych”
- PN-84/B-06714/22 ,Oznaczenie przyczegriditumow”.

Inne dokumenty

- Powierzchniowe utrwalenie. Oznaczeniesdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa.
Opracowanie zalecane przez GDDKIA do stosowania.

- Warunki techniczne. Drogowe Kationowe emulsje &sfeé EmA-99 IBDIM W-wa
1999 Zeszyt 60

- OST 05.03.08 Powierzchniowe utrwalenie.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjpg/magania techniczne dotyre
wykonania i odbioru robot w zwzku z wykonaniem remontow ggtkowych nawierzchni
drég gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kaka Zebrzydowska.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych specyfikacia
Remont czstkowy nawierzchni asfaltowych wykonywany jest nawrerzchniach
asfaltowych wszystkich typdéw i rodzajow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1Remont castkowy nawierzchni bitumicznej — zbiorcze okrdenie obejmujce r&ne
zabiegi techniczne do natychmiastowego wykonaniagzame z usuwaniem uszkodze
zagraajacych bezpieczestwu ruchu, jak rowniezabiegi o matym zakresie (obejmacg mate
powierzchnie) bez istotnego przywracania waitouzytkowych, lecz hamuape proces
powiekszania sj pozostatych uszkodadogdz ich skutkow.

Przyktady: usuwanie g¢bokich powierzchniowych uszkodze (ubytkéw) nawierzchni
(wybojow), uszczelnienie pojedynczyckkpic¢, naprawa odtamanych krauzi itp.

1.4.2 Ubytek— wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznegaghdokas¢ nie wieksz niz
grubas¢ warstwyscieralnej.

1.4.3 Wyhdj —wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego gtebokas¢ wigkszy niz
grubas¢ warstwyscieralnej.

1.4.4 Pozostate okrdenia podstawowesy zgodne z obowrujacymi polskimi normami i
definicjami podanymi w SST 05.03.05 i SST 05.07.15.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycxe materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, puda
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatbw do wykonywania cgstkowych remontow nawierzchni
bitumicznych
W zaleznosci od wielkasci i rodzaju uszkodzenawierzchni powinny by stosowane
odpowiednie materiaty i technologie usuwania tyshkodza:

a) Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchr(ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia
krawedzi jezdni (obtamania) powinny bynaprawiane jednym z i@ wymienionych
materiatow:

- mieszankami mineralno-bitumicznymi wytwarzanymi bwdowywanymi na gaco
(z betonu asfaltowego),



- technilg sprysku lepiszczem i natrysku podreeniem kruszywem lakierowanym o
odpowiednim uziarnieniu wykonywan remonterem do wykonywania napraw
(remontéw) castkowych nawierzchni grysem i modyfikowanym lepisam ptynnym
(modyfikowary emulsy asfaltows) zapewniajcym: oczyszczenie ubytku sponym
powietrzem, spryskanie podgrzanym lepiszczem (gmuésfaltovg), otoczenie
kruszywa (grysow) podgrzanemulsy w gtowicy roboczej, wypetnienie ubytku
grysami lakierowanymi pod @iieniem zapewnigcym ich wsgpne zagszczenie
nastpnie pokrycie taty warstyvsuchego kruszywa (grysu).

b) Powierzchniowe ubytki ziaren kruszywa lub zaprawy ltumicznej (lepiszcza) z
warstwyscieralnej powinny b§ naprawiane jednym z z@j wymienionych materiatow:

- technilg spryskiwania lepiszczem i posypywania drobnozsymn kruszywem
(zasada jednokrotnego powierzchniowego utrwalenia),

- przy wyciu specjalnych maszyn (remonteroéw) natryg&y¢h pod cinieniem
jednoczénie kruszywo z modyfikowanym ptynnym lepiszczem

a) Remonty castkowe dorazne uszkodzé nawierzchni zagtajacych bezpieczestwu,
ktore trzeba usugd pilnie w okresie zimy lub w ggu roku przez krétki okres przed
wykonaniem zasadniczego remontu, wykonywane poprzeyszczenie ubytku z4aych
fragmentow nawierzchni i innych zanieczyszczgaz jego osuszenie, skropienie ubytku
emulsp i wypetnienia mieszankmineralno-asfaltow, wyrownanie i zagszczenie.

2.3 Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na gogco

Projektowanie, wbudowywanie mieszanek mineralnatasfych oraz kontrel robot
naleey wykonywa zgodnie z SSTD-05.03.05 Gruba¢ ukladanych warstw nie powinna
przekracza 2,5 + 3,0 krotnéci wymiaru najwekszych ziaren mieszanki. Przyeglgszych
wybojach nalgy mieszank wbudowywa& warstwowo zgodnie z podarwyzej zasad lub
naprave na czsci giebokasci wykona jako podbudow. Uktad warstw i rodzaj mieszanki
mineralno-asfaltowej naty dostosowado konstrukcji naprawianej nawierzchni.

2.4. Kruszywo
Do remontu cazstkowego nawierzchni asfaltowej naje stosowa kruszywa
odpowiadajce wymaganiom podanym w SST 05.03.05.

2.5. Lepiszcze
a) Do remontéw castkowych wykonywanych technjkspryskiwania lepiszczem i
natrysku kruszywem natg stosowéd zmodyfikowanm emulsg kationowg
szybkorozpadowo zawartéci asfaltu modyfikowanego polimerami 65 mm + 2 %.
b) Do remontow czstkowych wykonywanych mieszankami mineralno-asvejtoi
wytwarzanymi i wbudowywanymi na ggaro (wytwarzanych w recyklerach) naje
stosowa lepiszcze o parametrach podanych w $S13.05
c) Do remontu sgkan nawierzchni naley stosowa rodzaj lepiszcza podanego w SST
05.03.15.
2.6. Kora asfaltowa oraz ewentualnie destrukt asfaltowy pozyskane zysmczenia i
przycicia (uformowania) ubytkbw w nawierzchnieda wlasndgcia Wykonawcy. Ich
ewentualne iycie do wytworzenia mieszanek mineralno-asfaltowyeh recyklerze i
wbudowanie na drogach krajowyckdzie maliwe po wykonaniu badalaboratoryjnych i
uzyskaniu zatwierdzenia recepty z ich wykorzystamie



3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotygeze sprztu podano w SST D.00.00.00. ,Wymagania
ogolne”.

3.2. Sprat do przygotowania nawierzchni do naprawy

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien zapetvnizycie odpowiedniego
sprztu do przygotowania nawierzchni do naprawy takiggo

a) Przecinarki z diamentowymi tarczamgtymi lub podobnie dziatage uradzenia, do
przyciccia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzciawierzchni i
nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych kégtalinazliwie zblizonych do
prostokgtow).

b) Sprzarki o wydajndci 2-5 n? powietrza na mingtprzy cknieniu 0,3 — 0,8 MPa.

c) Szczotki mechaniczne zamocowane na specjalnyclagegh samochodowych.
d) Mioty pneumatyczne.

3.3. Skrapiarki

W zalenosci od potrzeb, Wykonawca powinien zapegvnizycie odpowiednich
skrapiarek do emulsji asfaltowej, stosowanej w mémh naprawy lepiszcza i posypania
kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Podstawowynunkiem jest zapewnienie statego
wydatku lepiszcza by utaté&ioperatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem a@mnego
miejsca w zatgonej ilasci (I/m2).

3.4. Specjalistyczny spret do naprawy powierzchniowych uszkodza

Do naprawy powierzchniowych uszkodzev tym wybojéw), w zalenosci od ilosci
miejsc z ubytkami i wielkéci ubytkow naley stosowa odpowiedni sprg do ich naprawy.
Przy wikszych powierzchniach uszkodzonych (>lub= 10 % poxdhni jezdni drogi) naky
stosow@ zestawy wykonujce przy jednym wégiu maszyny, spryskanie lepiszczem,
posypanie grysem granulowanym i wdecie go w lepiszcze. Magto by zestawy:
skrapiarka i rozsypywarka lub kombajn pracy; w uktadzie sprzonym.

Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych (< 1(@@&wierzchni jezdni drogi) natg
stosowé specjalne remontery natryskog pod dinieniem jednoczmie kruszywo z
modyfikowany kationowg emulsy asfaltov.

W zalenosci od tekstury naprawianej nawierzchni riglezastosowa odpowiednie
uziarnienia grysu (2/4 lub 4/6,3 mm), lub obie figkwarstwowo.

Remonter ten umiiwia oczyszczenie naprawianego miejscacspnym powietrzem a
nastpnie, przez¢ samy dysz natryskiwana jest warstewka goej modyfikowanej emulsji
asfaltowej. Nagpnie przy ayciu tej samej dyszy natryskujezpod cknieniem naprawiane
miejsca kruszywem otoczonym w gtowicy roboczej @ysemulsy. W koncowej fazie
nalery zastosowanatrysk naprawianego miejsca kruszywem frakcjiraf.

Bezpdarednio po tak wyremontowanym miejscu reamdbywa sie ruch samochodowy.



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdélne wymagania dotygee transportu podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” punkt 4.

4.2. Materialy stosowane do remontéwastkowych powinny b transportowane zgodnie z
zaleceniami producenta oraz z SST 05.03.15.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w D-M-00.00MI9magania ogolne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Trwalos¢ naprawy nawierzchni zalg w bardzo daym stopniu od dokiadrici jej

oczyszczenia z uszkodzonych fragmentow nawierzdnniych zanieczyszche

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wybdiib obtamanych kraedzi

nawierzchni) do naprawy obejmuje wykonanie g@agjacych prac:

a) pionowe obgjcie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) kredzi uszkodzenia na
gtebokas¢ umazliwiajaca wyroéwnanie jego dna, nadaj uszkodzeniu ksztatt prostej
figury geometrycznej np. prostgia. W przypadku uszkodaegtebszych nt jedna
warstwa nawierzchni przygotowanie ubytku powinnoutezgkdniat i by¢ wykonane
schodkowo,

b) Usunkcie luznych gryséw z nawierzchni,

c) Usunkcie wody, doprowadzagg uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

d) Dokiadne oczyszczenie dna i krgdzi uszkodzonego miejsca zzhych ziaren grysu,
zwiru, piasku i pytu.

5.3. Naprawa wybojow i obtamanych kravedzi nawierzchni

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzcminaprawy (wg pkt. 5.2.)
naleey sprysk& dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpagdwtionows emulsy
asfaltows w ilosci 0,5 I/n?.
Mieszank mineralno-asfaltow nalery roztozy¢ przy pomocy topat i listwowyckciggaczek
oraz listew profilowanych. Weadnym wypadku nie natg zrzucg mieszanki zesrodka
transportu bezpoednio do przygotowanego do naprawy miejsca, acpai je rozgarnia
Mieszanka powinna l&yjednakowo spulchniona na catej powierzchni napga@go miejsca i
utozona z pewnym nadmiarem, by po jej gsgrzeniu naprawiona powierzchnia byta réwna z
powierzchny sgsiadupcych czsci nawierzchni. Rénice w poziomie naprawionego miejsca
(taty) i istniegcej nawierzchni nie powinny Bywicksze od 4 mm pomierzone pod (4 mytat
profilowa lub pomiarovy.
W przypadku uszkodaewiccej niz jednej warstwy napragwnalezy wykonywa warstwami z
zastosowaniem mieszanek mineralno-asfaltowych odquimich dla danej warstwy.
Roziazong mieszank nalezy zag:$ci¢c walcem lub zagszczarlg ptytows.
Przy naprawie obtamanych kraslzi nawierzchni naley zapewnt odpowiedni opér boczny
dla zagszczonej warstwy i dobre guzy warstwowe zwgzanie.



5.4. Wykonanie remontow cgstkowych technikg spryskiwania lepiszczem i posypania
grysem

Technologia jest analogiczna jak przy pojedynczyob wielowarstwowym
powierzchniowym utrwaleniu wg SST D-05.03.08 — 3509.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jako robot podano w OST D-00.00.00.

6.2. Badania przed rozpocgciem robot
Przed rozpoczciem robét nalezy:

b) ocent stan nawierzchni i oké@¢ rodzaj, zakres uszkodze prawdopodobne przyczyny
powstania uszkodae

c) ustalic sposoby naprawy i szczegbtowe wymagania dla naddevj sprztu, srodkow
transportowych i mieszanek

d) wykona badania kwalifikacyjne (przydatéd) wytypowanych materiatébw do wykonania
remontu cgstkowego

€) opracowa program zapewnienia jaka

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania remoit czastkowego

6.3.1 Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralrasfaltowych

W trakcie wykonywania napraw uszkodz®alezy kontrolowa:

f) przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowamieszanek, ktorymi cazie
wykonywany remont uszkodzenia — codziennie

g) sktad wbudowanych mieszanek mineralno-asfaltowyehgosco zgodnie z SST D-
05.03.05.

h) iloé¢ wbudowanych materiatéw na 12mcodziennie

i) rownas¢ naprawionych fragmentow — k@dy fragment.
Odchyiki wysokdciowe, mierzone tat profilowa lub pomiarowy tatg 4 metrows na
naprawionej tacie oraz na przylegtej nawierzchei powinny by wicksze od 4 mm dla
drég o pedkosci ruchu powyej 60 km/h i od 6 mm dla drog ogatkosci ponizej 60 km/h.
- pochylenie poprzeczne i podhe warstwy wypetniacej po zagszczeniu powinno &y
zgodne ze spadkiem istrgegj nawierzchni.

6.3.2 Badania odbiorcze

Przy odbiorze wykonanych remontéwastkowych wykorzystuje siwyniki bada
prowadzonych w trakcie realizacji robét uzupetnicmyszczegotowym przeglem (ocen
makroskopow) wszystkich wykonanych napraw, ktérego dokonujeyimer lub jego
przedstawiciel w obecroi kierownika robot.

7. OBMIAR ROBOT



7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w D-M-00.0QMI9magania ogoélne” punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnione;
powierzchni nawierzchni; #zadla uzupetnienia ubytkbw masa mineealhit wbudowanej
masy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w D-M-00.00\8ymagania ogolne” punkt 8.

8.2. Odbidr w czasie wykonywania robot
Odbiorom w czasie wykonywania robot podlegajznakowanie, roboty zanikaje i
ulegapce zakryciu zgodnie z pkt. 8.2 OST D-00.00.00. ,Végania ogolne”.

8.3. Odbidr ostateczny.
Odbidr ostateczny dokonywany jest zgodnie z pi8.@ST D-00.00.00."Wymagania
ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygze podstawy pfatrsi podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena jednostki obmiaru wykonania uszczelnienia ie@ehni obejmuje: wartg
robocizny, warté¢ zuzytych materiatbw z kosztami zakupu i transportu,rtoé pracy
sprztu z jego dowiezieniem na budew odwiezieniem, koszty oznakowania roboét, koszty
bada i pomiaréw, koszty pgednie, zysk kalkulacyjny i obligatoryjne podatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wymienione w OST D-00.00.00. SST 05.03.15. SS0365.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngjwg/magania techniczne dotyze
wykonania i odbioru robot w zwzku z wykonaniem remontow ggtkowych nawierzchni
drég gminnych i ulic na terenie Miasta i Gminy Kakia Zebrzydowska.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robd6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia naprawy
spekan nawierzchni bitumicznych wszystkich typow i rodasj z wykczeniem warstw
scieralnych wykonanych z zastosowaniem lepiszczyhpdzenia karbochemicznego.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1 Peknigcie nawierzchni - utrata ggtosci warstwyscieralnej lub warstwycieralnej [
warstw nrej lezacych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny rolepciub wysgpienia
w nawierzchni (tylko w warstwigcieralnej lub 4cznie z warstwami tej lezacymi) napezen
rozciggajgcych wikszych od jej granicznej wytrzymdlo na rozciaganie.

1.4.2 Peknigcie termiczne - utrata ggtosci warstwy scieralnej, w postaci gknigcia o
ksztalcie przekroju poprzecznego zbhego zazwyczaj do litery ,V”, 0 jego przebiegu
prostoliniowym i prostopadtym do osi jezdni¢kmiccie spowodowane jest skurczem
termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warsteigralnej).

1.4.3 Peknigcie odbite - przeniesienie (przenikaie) do warstw powierzchniowyclekniec,
ktore wysspity weczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatdw mineralmyzwihzanych
spoiwami hydraulicznymi). ¢kniecie odbite zwykle ma przebieg krzywoliniowy i
nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym dgoj@rzebiegu.

1.4.4Uszczelnienie sgkan - sposOb naprawy nawierzchni bitumicznej polgegaj na
przywroceniu szczelrdoi warstwyscieralnej wzdha linii utworzonej przez gkniecie, a take
na utwierdzeniu ziarn kruszywa znajgitych seé przy jego brzegach (kraaziach i
sciankach).

1.4.5Zalewa asfaltowa - specjalny materiat asfaltowtgsswany najogciej na gogco, do
uszczelniania ¢gknie¢ i wypetniania (wyagtych) szczelin, ktéry po wypetnieniu zachowuje
petry szczelné¢ i elastyczné¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w ragnych
temperaturach ogganych przez nawierzchnbitumiczry w okresie zimowym.

1.4.6.Gruntownik (primer) - roztwér gruntagy, sktadajcy sk ze specjalnych substancji
nanoszonych na boczneianki szczeliny (pknigcia) w celu zwgkszenia przyczeproi
zalewy asfaltowej do tycécianek.

1.4.7 Frezowanie gknie¢ - poszerzanie istnigjych mknie¢ warstwy scieralnej specjakn
frezarky (palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczelnyionowych sciankach, o
przekroju zblktonym do prSSTaknego, o szerokai od 12 do 15 mm i gbokadsci okoto
25 mm.

1.4.8Lanca gogcego powietrza - uszlzenie umaliwiajgce podgrzanie do temperatury od
150 do 256C wgskiego strumienia spronego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) wstood 2,5 do
4,0 n¥/min. Shwy do oczyszczania gkan z zanieczyszczei stabozwizanych, z resat
nawierzchni, ziaren, wysuszenia szczeliny i nadioji lepiszcza spapmego ziarna
mieszanki mineralno-asfaltowej 8eéiankach i krawdziach gkniecia.



1.4.9.Pozostate okienia podstawoweagszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonanie robét nagbowa: bedzie w ramach robét zlecanych przez Zamayeigo
w ramach rob6t obmiarowych Formularz rob6t napraeiz

2. MATERIALY

2.1. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podtaych i poprzecznych sgkan, jak rownie niezwigzanych
spoin roboczych w warstwackcieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nale
stosowé zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem odpowietini polimeréw
termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS), pogwma bardzo dolgr zdolna¢
wypetniania spkan i szczelin, nisk sptywngé w temperaturze +6C, bardzo doly
przyczepné doscianek, a take dobg rozcihgliwos¢ w niskich temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posigdaproba¢ techniczg wydary przez uprawniom
jednostk.

Zalewa asfaltowa powinna odpowigdavymaganiom okrdonym w aprobacie
technicznej, a w przypadku ich braku lub niepetngemych, powinna méecharakterystyki
zgodne z porszymi wskazaniami:

1) zdolnc¢ wypetniania spkan i szczelin (nab dobra
calej wysokdci) '

2) temperatura ngknienia PiK > 85°C

3) sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.

4) sptywnag¢ w temperaturze 6C po 5<5mm
godzinach

5) odporng¢ na  dziatanie Wysokiej< 10°C
temperatury (przyrost temperatury
migknienia PiK)

6) zmiany masy po wygrzewaniu Ww
temperaturze 16&/5 godz. s 1% wag.

7) odporndé  na uderzenia - w - niskichy o 64 hadanych 4 kul

temperaturach wg badania  préb :
uformowanych w kule ozbionych dOZE dé?/\(/)\rjvégr%d;veykazywa
z

temperatury -28C i opuszczonych
wysokasci 250 cm

8) penetracja (stkkiem) w temperaturze< 130 j.Pen.
+25°C

9) wydtuzenie wzgédne w temperaturze -20 > 15%

Poszczegllne partie i rodzaje zalewy powinny¢ ksktadowane oddzielnie w
pojemnikach i zabezpieczone przed#iveosciag wymieszania i zanieczyszczenia.

2.2. Gruntownik

Gruntownik, zwekszapcy przyczepn& zalewy asfaltowej dascianek szczeliny,
nalezy stosowé w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiadavymaganiom okrdonym przez producenta zalewy
oraz posiadaaprobag technicza.

Gruntownik naley sktadow& w pojemnikach, w sposob zabezpiegegjgo przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepiséw przecavpwych.

2.3. Materiaty do posypania zalewy



W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego wammnia, a w zwjzku z tym
zapobieenia przyklejaniu si gorcej zalewy do opon samochodowych, nglgosypa
wierzch wypetnienia (zalegy suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np.
niezbrylonym cementem wg PN-B-19701 [2] lub sychiezbrylor maczka kamienm wg
PN-S-96504 [3]).

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstiekgtury naprawianych sken, to
zamiast cementu lub gozki kamiennej naley uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub
mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-11112 [Ljuszywo do posypywania zalewy w
szczelinach ¢gkniecia powinno pochodéi z jednegozrddia dla calego wykonywanego
zadania. Stosowane kruszywo powinn@ by najmniej klasy |II.

Cement i mczka kamienna do posypywania zalewy powinny lsikadowane w
zamknetych, szczelnych workach lub pojemnikach i zabezmee przed zanieczyszczeniem
oraz zawilgoceniem. Przechowywanie cementu powibpéd zgodne z ustaleniami BN-
88/6731-08 [4], a mrzki kamiennej z PN-S-96504 [3].

Kruszywo powinno b§ skiadowane oddzielnie pod wiatami zabezpiegzani je
przed zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi matana.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprztu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 3.

3.2. Frezarki

Do poszerzania istnigjych wgskich mknie¢ (< 6 mm) naley stosowa frezarki
mechaniczne (z frezami palcowymi lub tarczowymipewniagce wykonanie poszerze
zgodnie z ich przebiegiem o stalej, dostosowangjatzeb gibokasci (ok. 25 mm) i
szerokdci (ok. 12 mm) o pionowyckciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonychekpie¢ naley stosowa szczotki mechaniczne
(napdzane silnikiem) wypos@ane w wirupce dyski, osrednicy 300 mm, ze splatanych
drutow stalowych [ 0,6 mm) i szerok&i 10 lub 12 mm. Moc silnika nadzapcego
szczotk powinna by wicksza od 10 kW.

3.4. Lance goacego powietrza

Do czyszczenia i osuszeniackp 0 rozwartdci wickszej od 8 mm naky stosowa
lance gogcego powietrza zasilane gponym powietrzem o énieniu od 0,4 do 0,6 MPa i
wydajnaci gorgcego powietrza o temperaturze od 150 do°@5® ilosci od 2,5 do 4,0
m3/min. Zrédiem ciepta podgrzewgjego spgzone powietrze jest palnik opalany ptynnym
gazem propan-butan.

3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalestosowad jedynie uradzenia (kotty) wyposane w
posredni (olejowy) system ogrzewania i zapewsuaj chgle jej mieszanie mieszadtami
mechanicznymi. System ogrzewania powiniek iyposaony w sprawny, termostatowany
system péredniego ogrzewania olejerZrédiem ciepta (automatycznie sterowanym) jest
palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lulpeoheopatowym.

3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frgzarkoczyszczone szczetk
mechanicza scianki pgknigcia (szczeliny), sty specjalne wtryskarki, zapewniag
réwnomierne pokryciécianek cienlk warstwg srodka zwekszajcego przyczeprio zalewy
do $cianek gknigcia.



Przy matym zakresie robo6t, gruntownik #na nanosi pedzlami.

3.7. Urzgdzenia do wypetniania spkan zalewg

Przygotowane do wypetnianiacgkania mog by¢ zalewane gaica zalews asfaltovy
zalewarkami, tj. mechanicznymi uadzeniami przesuwanymiceznie wzdhd zalewanej
szczeliny. Uradzenia te mog posiada niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litrow kruszywap,
ktorych zalane ¢kniecia 4 natychmiast posypywane kruszywem.

Przy duych zakresach robét nale stosowdé specjalne kotlty o pojemso co
najmniej 150 litréw (zalewy), wypogane w system automatycznego podgrzewania
I mieszania zalewy oraz w system sreeniowego podawania garej zalewy
wysokocknieniowym wezem i lang zalewagca do szczeliny. W dolnej ezci lanca musi b
wyposaona w odpowiedni zawor regubgy ilos¢ podawanej zalewy do kodwki
wprowadzajcej zalew do szczeliny.

System dnieniowego podawania ggrej zalewy do lancy nmx@ by jednowezowy
lub dwuwezowy. W okresie chtodéw zalecas stosowanie systemu dwgiaowego, ktory jest
ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalewdarzajcego s¢ przy systemie
jednowezowym.

Urzadzenia zaleware stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysysh
i podgrzanych (a do nadtopienia asfaltu przy krasiziach gkniecia) lang gorcego
powietrza, powinny by wyposaone w specjalne kaowki w postaci skrzyneczki metalowej
bez dna ( wysoki okoto 50 mm, szerokci 60, 80, 100 lub 120 mm i dtégo
okoto 200 mm). W tej skrzyneczce nateutrzymywa staty (zblzony do gdérnego) poziom
goracej zalewy (przez ggte jej uzupetnianie w miarzuzycia) I przesuwg
(osiowo) wzdhi uszczelnionego ghiniecia. Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniania
peknig¢.

Przy malym zakresie uszczelhjezalewe asfaltova mozna nalewé recznie, przy
pomocy np. konewek.

Urzadzenie zalewafe, kczne lub mechaniczne, powinno zapewnbwnomierne
wypetnienie odpowiednio przygotowanegekpi¢ccia do poziomu powierzchni warstwy
scieralnej z niewielkim meniskiem wgdtym.

3.8. Urzgdzenia do posypywania zalewy materialem sypkim

Najczstszym sposobem jest manualne posypywanie zalanywiknie¢
drobnoziarnistym materiatem sypkim.

Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowaddomycznie, ktore g czesto
wyposaone w zbiorniczki z materialem wysypaym st przez regulowan szczelig,
posypywanie nagpuje mechanicznie.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 4.

4.2. Transport zalewy asfaltowe]

Zalewa powinna hy transportowana w dostarczanych metalowych pojeachik
(hobokach - wiadrach z pokrgwo pojemnéci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od 0,2 do
0,3 mm) talkowanej od wewtrz blachy, z zamkegciem (deklem - przykrywk
zabezpieczafpym zalew przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich smgzl workach
(10, 20 lub 30 litréw pojemrigi) z tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszczanszalewie
w trakcie jej podgrzewania do temperatury robocmé wplywapc na pogorszenie
wiasciwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika



Gruntownik powinien by transportowany w dostarczonych szczelnych pojeaafik
(od 20 do 30 litréw), z tworzywa sztucznego lub etatu. Ze wzgldu na tatwopaln&,
gruntownik powinien b§ transportowany z zachowaniem przepiséw przechapmwych.

4.4. Transport materiatow do posypywania zalewy

Cement naley przewoz¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].

Maczke kamienm workowary mazna przewoz dowolnymi srodkami transportu w
sposOb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczapych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnnynateriatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-MMROO ,Wymagania ogolne”
pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania raft

W czasie wykonywania robét zgwanych z napragvspekan, nie mog wysepowa
opady atmosferyczne, a temperatura powietrza wcigakvypetniania sgkan zalewy
bitumiczrg nie powinna b§ nizsza od +5C.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelnianigpekan
Rozr&nia sk nastpujagce metody uszczelnianiagan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegag na wypetnianiu gaca zalewy przestrzeni midzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi langorcego powietrza,sciankami
pekniecia, z jednoczesnym uformowaniem nattrmpeciem paska zalewy o grufm okoto
1,5 mm i szerok&i zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przigpeciu.

Przy niespkanych krawdziach warstwy scieralnej obok pkniecia, wystarczy
uformowanie pasma zalewy o szerétiood 60 do 70 mm, Zaprzy widocznych
witoskowatych, zapoaetkowanych pgknigciach obok zasadniczegoekmiccia, naley

zwickszy¢ szeroké¢ uszczelniajcego pasma nawet do 20 cm.

Przy wikszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokékmiecia naley wyfrezowa

uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frieaawi (0 szerokéci walca
frezugcego 300, 350 lub 500 mm) i odbud@maarstwe nowg mieszank mineralno-
asfaltowg o zblizonym sktadzie do sktadu i wdeiwosci istniegcej warstwyscieralnej, a po

je] zagszczeniu i ostygeciu wyfrezowa szczeliny (szer. od 12 do 15 mm i
gtebokasci 25 mm) nad istniegym peknigciem i uszczelrdi je metod opisan nizej (5.3.b
lub 5.3.c).

Po uformowaniu paska gmej zalewy nalgy posyp& go materiatem suchym, czystym
drobnoziarnistym (cementem gozka kamienn, piaskiem tamanym lub mieszanérobry
granulowan o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinnc stosowdé kruszywa o
uziarnieniu wgkszym od 2 mm ze wzgllu na tworzenie siwidocznych nieréwnei na
jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarniendi b do 3 mm gaice] zalewy w
poprzecznych ¢knieciach, dodatkowe nierowsa w kierunku podtanym, spowodowane
uszczelnianiem, wzrogrz 1,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie sgkan poszerzonych frezagk
Spekania o rozwartéci scianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlégitqeknieé
poprzecznych mniejszej od 4 metrow przy rozwanitécianek mniejszej od 6 mm), przed
wypetnieniem ich gaica zalews, nalezy poszerzy frezarky mechanicze do szerokéci co
najmniej 12 mm, na gbokas¢ 25 mm.



Poszerzone giknigcie naley doktadnie ocz§cic mechanicza szczotly z wirujgcym
dyskiem z drutéw stalowych, a ngshie (j&li wg zalecé producenta lub aprobaty
technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowauntownikiem (roztworemsrodka
zwickszapcego przyczeprig). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownikaeayal
zala® szczelig gorca zalews do poziomu powierzchni warstwicieralnej, jéli roboty
uszczelniajce wykonywanegw porze letniej kiedy wyspuja wysokie temperatury. Przy
temperaturach agzych, ale zawsze powsj +5°C, naley pozostawé nad gknieciem
menisk wkésty by umaliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze gmego lata, do poziomu
powierzchni warstwycieralnej.

c) metoda kombinowana, ktéra ma taki sam zakres s@si@awak metoda opisana w punkcie
5.3.b, lecz zamiast stosowania szczotek mecharobzayp oczyszczania poszerzonych
peknig¢ oraz powlekania gruntownikiedtianek poszerzonegekmniccia, stosuje silanc
goracego powietrza, kt@rczysci si¢ poszerzonegkniecie, podgrzewa i nadtapia asfalt z
jego scianek i krawdzi, co zapewnia bardzo dabprzyczepnét zalewy doscianek i
krawedzi pekniecia.

Tak przygotowane poszerzongkpiecia § wypetniane metaglpasmowy, jak w pkt
5.3.a.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jako robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysigpieniem do robot

Przed przysgpieniem do rob6t Wykonawca powinien uzySkegrobaty techniczne na
materialty i wymagane wyniki badamateriatow przeznaczonych do wykonania naprawy
spekan i przedstawd je Inzynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie rob6t nakly bad@& szeroké¢ i glebokas¢ oraz czysté¢ spckan po
oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem najesprawdzt, czy oczyszczongcianki sgkania nie
zawieraj zadnych niezwgzanych okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowejirelauszywa,
pytow orazsladow wilgoci, a take sladow i plam olejowych. Jeli wyskpuja jakiekolwiek
slady wilgoci nalgy je usum¢ lana gomcego powietrza. Plamy olejowe najewytrawi¢
odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli scianki oczyszczonego c¢knigcia % pokrywane gruntownikiem nalg
sprawdzé dotykiem czy naniesiona warstewkaodka zwikszapcego przyczeprié nie
zawiera nieodparowanych gstek rozpuszczalnika (zagruntowagmanki przy pocieraniu
palcem nie powinny wykazywabjawowscierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdzamakroskopowo bargvi konsystengj zalewy oraz wskazania
czujnikdw temperatury zalewy i oleju grzewczegora¥ie jakichkolwiek wtpliwosci nalezy
pobra& do dwodch jednolitrowych, czystych metalowych plksze przykrywkami) probki
zalewy i dostarczy je wraz z kop Swiadectwa badania (producenta) do detavego
laboratorium celem wykonania badkontrolnych.

Po zalaniu gknig¢ nalezy wizualnie sprawdziprawidtowac ich wypetnienia zalew

Jezeli gorcy zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to maleprawdzé
makroskopowo czy materiat ten rownomiernie pokrypatary powierzchng spekania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w SST D-M@OM®M, Wymagania ogolne” pkt
1.



7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowy jest metr naprawionych elen.

Powierzchrg ewentualnych uszczelmiespeckan siatkowych wokét poprzecznych lub
podiiznych sgkan nawierzchni, uszczelnianych mefogasmows, pomierzog w nv,
przelicza s} dziehc ja przezsredng szeroké¢ nominalnego paska uszczelnienia metod
pasmovg rowng 0,07 metra i otrzymgg diuga¢ (w metrach) uszczelnionyclelmie¢ metod
pasmovy.

Ptatna¢ bedzie realizowana obmiarowo na podstawie formulaob&t naprawczych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M@O® ,Wymagania ogélne” pkt
8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumensgojojektows, SST i
wymaganiami layniera, jéli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem talejiawg
punktow 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu
Odbiorowi robét zanikapych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- frezowanie uszkodzonych fragmentoéw nawierzchni,
- poszerzenie gfran frezarky,
- oczyszczenie sgfan i usungcie sladow i plam olejowych,
- zagruntowaniécianek spkan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrsosi podano w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena uszczelnienia 1 meg@ania nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robat,
- dostarczenie materiatéw i spta na budow,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumendggjojektows, SST i ewentualnie zaleceniami
Inzyniera,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie spgl z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa ‘famane do
11112:1996 nawierzchni drogowych

2. PN-B- Cement. Cement powszechnegozytyu. Skiad,
19701:1997 wymagania i ocena zgodéw

3. PN-S- Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas

96504:1961 bitumicznych
4. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.



