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1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45111100-9
Roboty w zakresie burzenia

1.
L1

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych.
Zakres robdét objetych SST

1.3.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.
Okreélenia podstawowe

1.4.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
Ogdlne wymagania dotyczace robit

2.
2.1.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materialy

Dla powyzszych robdt materialy nie wystepuja.

3.
3.1

Sprzet

Do rozbidérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4.

Transport
Transport materiatéw z rozbiérki srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonanie robot

. Roboty przygotowawcze

5.2.

Przed przystapieniem do robét rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U.
Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczefstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Sciany rozebra¢ recznie lub mechanicznie. Materiaty posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na
miejsce sktadowania.

Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi s3:

— Rozbiérki obiektéw kubaturowych — [1 m?]
— Rozbiérki obrébek blacharskich — [m?]

Odbior robot
Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Podstawa platnosci
Wg kontraktu



10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbidrek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
10.2. Tlosci robét rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora
Nadzoru.



2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

kod CPV 45111200-0 Roboty ziemne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie rob6t ziemnych wystepujacych w obiekcie objgtym kontraktem.
W zakres tych rob6ot wehodza:
- Wykopy.
- Zasypki.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materialy

2.1. Do wykonania robdot we SST materialy nie wystepuja.

2.4. Do zasypywania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna. odpadki materialéw budowlanych

1tp.

Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Transport

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed
spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonanie roboét
5.1. Wyko
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzié
zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysoko$ciowy. W trakcie realizacji wykopéw konieczne jest
kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawiazaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopéw

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie
nastepujacych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopow



Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inspektorem Nadzoru
celem podjecia odpowiednich decyz;ji.

5.2. Zasypki
5.2.1. Zezwolenie na rozpoczgcie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.2.2. Warunki wykonania zasypki

Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych
w nim robdét.

Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw
materiatéw budowlanych i $mieci.

Uktadanie i zaggszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi
tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu Scian powinno by¢ wykonane w spos6b nie
powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.2.
Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami

6.1. Wykopy
Sprawdzenie 1 kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoficzeniu powinny

obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania robdt z dokumentacija
- prawidtowo$¢ wytyczenie robot w terenie
- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopéw

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.3. Zasypki
Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materialy do zasypki

- grubo$¢ i rdwnomierno$¢ warstw zasypki

- sposob i jakos¢ zageszczenia.

- Podloze pomiedzy $cianami fundamentowymi nalezy zages$ci¢ do wskaznika IS=0,95

Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi s3:
— wykopy — [m’]

— zasypki — [m®]

Odbiér robot
Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Podstawa platnosci
Wg kontraktu



3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45262300-4 Betonowanie ze zbrojeniem
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t betoniarskich, oraz zbrojenia konstrukcji zelbetowych wykonywanych
na mokro

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie betonu oraz wykonanie zbrojenia betonu w elementach konstrukcyjnych objetych
kontraktem.

- Betonowanie z betonéw konstrukcyjnych.

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O

- Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-III i AIIIN.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiatly

2.1. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do robot.

C16/20, C20/25, C25/30 dla wykonania konstrukcji.

2.2. Stal zbrojeniowa
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej
(2) Wlasno$ci mechaniczne i technologiczne stali:

* Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

* W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac
peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe:

* Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.

* Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypukloSci, wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowatosci s3
dopuszczalne:

- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek dla walcowki 1 pretow
gtadkich,

- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki 1 pretow zebrowanych o srednicy
nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o wigkszych $srednicach.

(4) Odbior stali na budowie.
*  Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- Srednice nominalna,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplne;.

e  Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2




4.

sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
*  Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow,
farb lub innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny si¢
miesci¢ w granicach okre§lonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.
*  Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewnetrznych,
- stal pgka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane rgcznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

*  Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

e llo§¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi Srodkami transportu zeby unikna¢

trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie roboét

5.1. Zalecenia ogdlne
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN
206+A1:2016-12

* Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

(1) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

* Wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z
butawami o Srednicy nie wickszej niz 0,65 odlegtosci migdzy pretami zbrojenia lezagcymi w
ptaszczyznie poziome;j.

* Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia bulawa
wibratora.

* Podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos§¢ 5-8
cm w warstwe poprzednig i przytrzymywacé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30
sekund po czym wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujagcym.

» Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest




promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

» Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

» Zasi¢g dzialania wibrator6w przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ do$wiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i

uzgodnionych z projektantem.

e Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gléwnych.

* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardnialego ze $wiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda 1 narzucenie kilkumilimetrowe] warstwy zaprawy
cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo
tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi
nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczgciem betonowania.

* W przypadku przerwy w ukltadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania
przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unikac
dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

* Badania powinny obejmowac:

- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

5.2. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

* Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznigciem.

* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed
utratg ciepla w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek

wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston

wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

e Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

* Uzyskanie wytrzymato$ci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

* Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesnie] podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajagce na odpowiednie ostonigcie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukc;ji.

5.3. Pielggnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu
* Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od




zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drga-
niami.

(2) Okres pielegnacji

Utozony beton nalezy utrzymywaé w stalej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzy-
mato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.4. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Ré6wnos$¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji no$nej obowigzuja nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i1 réwne, bez zaglebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

pekniecia sg niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wicksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany,

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastgpnie wygtadzic i
uklepa¢, aby otrzymac réwng i jednorodna powierzchni¢ bez dotkéw i poréw,

wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko
wyszczotkowa¢ wilgotng szczotka aby usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.5. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety 1 walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$ci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i blota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé
np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
03264:2002

Skrzyzowania pretdw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawaé lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywa¢ przed ustawieniem
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szalowania bocznego.

* Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

* Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Kontrola jakoSci

Kontrola jakos$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z poda-
nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robot

Jednostkami obmiaru s3:

- Jednostkg obmiarowg dla wbetonowanej mieszanki jest 1 m* wykonanej konstrukcji.
- Jednostkga obmiarowa dla zbrojenia jest 1 tona

Odbior robot

Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych

powyzej.

Odbiér zbrojenia

e  Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

*  Odbidér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i
dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

Podstawa platnosci
Wg kontraktu
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4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45260000-7 Roboty izolacyjne
1. Wstep

1.
2.1.

2.2

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych, w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na

celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej w ramach robdt objetych

kontraktem:

* izolacje przeciwwilgociowe elementéw budynku wykonywane z materiatéw bitumicznych
rolowych,

* izolacje przeciwwilgociowe elementéw budynku wykonywane z powtok elastycznych

* podposadzkowe
Zakres robot obejmuje ponadto przygotowanie stanowisk roboczych i ich wiasciwe
zabezpieczenie, przygotowanie innych urzadzen pomocniczych stuzacych do wykonania robot,
transport materiatéw na miejsce wbudowania, likwidacje stanowiska pracy po zakonczeniu
robét i uporzadkowanie terenu.

Uszczegdtowieniem i uzupelnieniem zakresu czynnosci ujetych w niniejszej specyfikacji sa

ustalenia i warunki realizacji robdt wynikajace z zatozen do przyjetych w przedmiarach robdt

podstaw wyceny robét (Katalogi Naktadéw Rzeczowych, inne katalogi) zamieszczone w

odpowiednich wydawnictwach.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i

wytycznymi oraz z OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiatly

Wymagania ogélne

Wszelkie materiaty do wykonania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub §wiadectwach ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

Do izolacji papowych nalezy stosowa¢ papy o wktadach niepodlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza si¢ papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na widknie. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone
materiaty i powinny wykazywac dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w ktérym zostaja uzyte
oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materialéw, okreslona wg metod badan podanych w
normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z
obowigzujacymi przepisami i zaleceniami producentow.

Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1. Roztwor asfaltowy do gruntowania
2.2.2. Dwusktadnikowa zaprawa do uszczelniania budowli i elementéw budowlanych
2.2.3. Jednosktadnikowa powloka przeciwwiilgociowag do powierzchni poziomych i pionowych w

pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie

2.2.4. Ptyty styropianowe pod posadzkowe EPS

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzednym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez
dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$ci nie moga by¢ dopuszczone do
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stosowania. Odbidér materialéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialéw z
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co zgodnos$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta material powinien by¢ zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot
materiatéw izolacyjnych, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych
norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialéw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym). Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikéw w stosunku do wymienionych
rodzajéw materiatéw pod warunkiem, ze stosowane zamienniki maja parametry nie gorsze od
parametréw odpowiednich materiatéw wymienionych powyzej. Zamiana wymaga uzyskania
akceptacji Projektanta i Inspektora Nadzoru. Wprowadzona zmiana nie moze pogorszy¢
jakosci wykonywanych robét, obnizy¢ ich trwatosci, estetyki i uzytecznos$ci oraz nie moze
stwarza¢ zagrozenia w trakcie prowadzenia robot oraz w pozniejszej eksploatacji obiektu.

2. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0.0. ,, Wymagania ogdlne”
Roboty mogg by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty nalezy transportowa¢ w fabrycznych opakowaniach.
Ladunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w
wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarzni¢ciem.

5. Wykonanie robot

Roboty budowlane powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegétowymi wymaganiami technicznymi
wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze, okreslonymi w
obowigzujacych normach i przepisach. Przed przystapieniem do rob6t wykonawca ma obowiazek
sprawdzi¢ zgodnos¢ warunkéw wyjsciowych z danymi zawartymi w projekcie technicznym.
Wszelkie odstepstwa powinny by¢ zarejestrowane w Dzienniku Budowy i potwierdzone przez
Inspektora Nadzoru. W razie watpliwosci co do mozliwosci realizacji rob6t w sposéb zgodny z
dokumentacja nalezy dokona¢ uzgodnien z Projektantem.

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i jako$ci rob6t podano w czesci pt. Wymagania ogdlne

niniejszej specyfikacji. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikéw oraz oséb

postronnych mogacych znalez¢ si¢ w poblizu miejsca (strefy) prac, zgodnie z planem BIOZ i z

aktualnymi przepisami dotyczacymi BHP przy wykonywaniu robét budowlanych.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe bitumiczne.
5.1.1. Przygotowanie podktadu.

* Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajace nan obcigzenia.

* Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

* Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

* Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna
przekraczaé 5%.

* Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;j.

» Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nisza nisz 5°C.

5.1.3. Izolacje papowe.

* izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia z gruntu
powinny sktada¢ sie z jednej lub dwdch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy
soba w spos6b ciagty na calej powierzchni, lub zgrzewane.

* izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda
zarobowa z zaprawy na niej uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy
asfaltowej utozonej na sucho i sklejonej wytacznie na zakladach.
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* do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowa¢ wylacznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.
* grubo$¢ warstwy lepiku mi¢dzy podktadem i pierwsza warstwg izolacji oraz mi¢dzy
poszczegblnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0+1,5 mm.
* szeroko$¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaklady arkuszy klejonych warstw papy powinny by¢
przesunicte wzgledem siebie.
5.1.4. Dwusktadnikowa zaprawa do uszczelniania budowli i elementéw budowlanych.
Konsystencje zaprawy nalezy dobra¢ w zaleznosci od sposobu nanoszenia: — do nanoszenia
pedzlem — sktadnik B (ciecz) wla¢ do pojemnika, dola¢ 21 wody i wsypujac sktadnik A
(proszek) ciagle miesza¢ wolnoobrotowa wiertarka z mieszadlem. — do nanoszenia paca lub
natryskowo — skladnik B (ciecz) wla¢ do pojemnika i wsypujac sktadnik A (proszek) ciagle
miesza¢. Zaprawe¢ nalezy miesza¢, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny bez grudek.
Odczeka¢ ok. 5 minut i ponownie, krétko zamiesza¢. W przypadku aplikacji natryskiem
zapraw¢ nalezy naklada¢ w dwdch warstwach do uzyskania pozadanej grubosci. W zaleznosci
od typu agregatu, warunkéw atmosferycznych oraz rodzaju podtoza do zaprawy mozna dodaé
wod¢ nie przekraczajac jednak 2 1 na cate opakowanie izolacji. Ostatnig warstw¢ izolacji nalezy
zagtadzi¢ paca. Przy naktadaniu rgcznym pierwsza warstwe nalezy zawsze obficie nanosic¢
pedzlem (najlepiej ,,tawkowcem™) na wilgotne, ale nie mokre podtoze, nastepne za$ paca lub
pedzlem. Naniesiong warstwe nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim przesychaniem i promieniami
stonecznymi. Drugg warstwe nanosi¢ wtedy, gdy pierwsza stwardniata na tyle, aby jej nie
uszkodzi¢. Podobnie nanosi¢ trzecia warstwe, jesli jest taka potrzeba. W przypadku aplikacji
pedzlem kolejne warstwy nalezy naktadaé¢ krzyzowo. W przecigtnych warunkach warstwy
mozna nanosi¢, co ok. 3 godziny. W jednym zabiegu nie mozna naktada¢ grubiej niz 1,5 mm. W
przypadku ukladania desek nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, aby nie uszkodzié
mechanicznie potozonej wczesniej izolacji pod deski tarasowe. W tym celu nalezy stosowad
podktadki ochronne, ktére zapobiegng przebiciu izolacji i beda stanowi¢ warstwe poslizgowa.
Narzedzia i $wieze zabrudzenia my¢ wodg. Stwardniala zaprawg¢ mozna usuna¢ mechanicznie.
Jesli zaprawa ma zapewni¢ dodatkowe zabezpieczenie pretdw zbrojeniowych konstrukcji
zelbetowej, to obszar stosowania powinien wychodzi¢ minimum 0,5 m poza narazong strefe. W
miejscach wystepowania dylatacji, ,,pracujacych” peknig¢ itam, gdzie wyokraglanie narozy
promieniem 4 cm jest ktopotliwe — miedzy warstwami zaprawy nalezy umiesci¢ odpowiednio
tasme uszczelniajacg. Po 3 dniach po warstwie mozna juz chodzi¢, lecz materiat ten nawet po
catkowitym wyschni¢ciu nie moze by¢ narazony na intensywne oddzialywania mechaniczne.
5.1.5. Izolacje z jednosktadnikowej powltoki przeciwwilgociowe;.
Nierozcienczong powtoke nalezy naktada¢ za pomoca pedzla lub watka. Aby otrzymaé
wodoszczelne zabezpieczenie podloza, konieczne jest natozenie przynajmniej dwoch warstw
powloki uszczelniajacej o tacznej grubosci okoto 1,0 mm. Pierwsza warstwe nalezy zawsze
naktada¢ za pomoca pedzla. Naktadanie drugiej warstwy mozna wykonaé po ok. 1,5 godzinie.
Warstwy nalezy nanosi¢ krzyzowo. Kazda kolejng warstwe naktada¢ po wyschnieciu warstwy
poprzedniej. Na potaczeniu Sciany z posadzka, na krawedziach i w miejscach dylatacji izolacje
nalezy wzmocni¢ tasmg uszczelniajaca. Elementy uszczelniajace nalezy wkleja¢ w $§wieza,
pierwsza warstwe i przykry¢ druga warstwa. Juz po ok. 4 godzinach od naniesienia drugiej
warstwy izolacji, mozna przystapi¢ do mocowania ptytek ceramicznych.
5.1.5. Izolacje posadzkowe ze styropianu.
Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ stan podloza — powinno by¢ mocne i trwate, a takze
czyste i suche. Jesli beton utozony na stropie ma nieréwng powierzchni¢ lub jest popgkany,
trzeba go ustabilizowaé, usuwajac luzne fragmenty, i wygladzi¢ warstwg zaprawy
wyrownawczej. Wystajace kawatki betonu oraz zanieczyszczenia nalezy zeszlifowac.
W podtodze na gruncie na chudym betonie uktada si¢ szczelng izolacje przeciwwilgociowa.
Mozna ja zrobi¢ z folii polietylenowej o grubosci 0,2 mm, papy podktadowej lub masy
bitumicznej (bez rozpuszczalnikéw organicznych, jesli chcemy na niej roztozy¢ plyty
styropianu, bo go zniszcza). Foli¢ lub pap¢ nalezy utozy¢ z zaktadem co najmniej 10 cm, a jezeli
nie bedzie zaktadu, poszczegdlne pasy trzeba dokladnie sklei¢. Masa bitumiczna musi by¢
doktadnie rozprowadzona po calej powierzchni chudziaka, aby powstata jednorodna powtoka.
Warstwa izolacyjna powinna by¢ przedtuzona na $ciany, tak zeby pokrywata kilka centymetréw
wigcej niz przewidziana grubos$¢ izolacji termicznej.
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6.

Kontrola jakosci robot

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie jakoS$ci lub znakiem kontroli jakos$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o
jakos$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania do rob6t materialéw izolacyjnych, ktérych
wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materialéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

Obmiar roboét
Jednostkami obmiaru sa:
—ilo$¢ m? wykonanej izolacji.

Odbior robot
Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Podstawa platnosci
Wg kontraktu
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5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45431000-7 Oktadziny wewngtrzne
1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem oktadzin i wyktadzin z ptytek
ceramicznych_1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z ulozeniem ptytek ceramicznych gresowych na w
pomieszczeniach sanitarnych., laboratoryjnych, technicznych. Obejmuja prace zwigzane z
dostawa materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem rob6t wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robdt objetych SST

W ramach prac budowlanych przewiduje si¢ wykonanie wszystkich czynno$ci majacych na celu
wykonanie:

* posadzek gres wraz z cokolikami,

* okladziny $cian i posadzek w pomieszczeniach sanitarnych.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej, SST sa zgodne z obowiazujacymi Polskimi Normami
1 Ogdlna Specyfikacja Techniczng pkt. 1.5.
» wyktadziny, posadzki - pokrycie podtdg ptytkami, ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,
* oktadziny - pokrycie $cian ptytkami, ktére stanowia warstwe ochronna i ksztattujgca forme
architektoniczng oktadanych elementéw.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji
Technicznej . Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora nadzoru.
Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego
realizacja umowy.

Materialy.

. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw. Ogdlne wymagania dotyczace materiatléw i ich rodzaju

podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 4.

Materiaty stosowane do wykonywania posadzek z ptytek ceramicznych gres powinny odpowiadac

wymaganiom norm. Materiaty powinny by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie,

umozliwiajace ich identyfikacje, okreslajace, co najmniej: nazwe¢ materiatu i producenta, symbol
barwy i wzoru, ilo$¢, date produkcji, a w przypadku klejéw - sposéb ich uzycia. Powinien by¢
réwniez podany numer normy lub $wiadectwa dopuszczajacego do stosowania w budownictwie.

Do przyklejania ptytek ceramicznych nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta ptytek

oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewniac

trwate potaczenie posadzki z podktadem i nie powinny oddziatywa¢ szkodliwie na podktad.

Materiaty wykorzystywane do wykonczenia elementéw na zewnatrz winny posiada¢ cechy

mrozoodporne.

Wiasciwosci.

* odpornos¢ na dzialanie temperatury i wilgoci - ptytki musza by¢ odporne na gwattowne
zmiany temperatury (szok termiczny), temperatury ujemne (mrozoodporno$¢) i zmiang
wymiaréw pod wpltywem wilgoci. W przeciwnym wypadku pod wplywem powyzszych
czynnikow w tworzywie 1 szkliwie plytki moglyby powsta¢ naprezenia, ktére moglyby
spowodowac spekanie szkliwa, lub jego odpryskiwanie, odpadanie ptytek od podtoza, a nawet
ich zniszczenie. Spegkanie to wada czasami "jawna" tzn. widoczna, a czasami ,,ukryta” tzn.
pojawiajaca si¢ po pewnym czasie od utozenia. W drugim przypadku przyczyna moze byc¢
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3.3.

wada ptytek pozbawionych ,,odpornosci na spekania” albo bledy podczas uktadania np.
niewlasciwa lub naktadana zbyt grubo zaprawa lub klej,

wytrzymatos¢ na zginanie - parametr ten okresla, przy jakim maksymalnym naprezeniu ptytka
tamie si¢. Jest on niezwykle istotny przy ptytkach podlogowych, ktére w czasie uzytkowania
spotykaja si¢ z duzym obcigzeniem, lecz takze $ciennych, ktére moga by¢ narazone na
uszkodzenia podczas transportu i montazu, a na $cianie moga si¢ spotka¢ z naprezeniami
wywotanymi ruchami $cian budynku.

wtasno$ci powierzchowne - sg to odporno$¢ na zadrapania, zarysowania, zuzycie podczas
chodzenia. Szczeg6lnie odporne mechanicznie musza by¢ ptytki podtogowe. Twardo$¢ - czyli
odpornos¢ na zarysowania podawana jest w skali Mohsa. Odpornos¢ na $cieranie okresla jak
ptytka zachowa si¢ na skutek czynnikéw $cierajacych.

odpornos$¢ na czynniki chemiczne - dotyczy to najczesciej Srodkdw chemicznych, ktére moga
zostawia¢ plamy. Ptytki odporne na czynniki chemiczne nie moga pod wptywem tych
substancji zmienia¢ potysku ani barwy, a plamy powinny si¢ da¢ tatwo usuwaé woda oraz
popularnymi $rodkami.

wlasciwosci zwigzane z bezpieczefistwem - gtdwna z nich jest odpornos$¢ na poslizg, bardzo
wazna dla ptytek przeznaczonych na posadzki w pomieszczeniach oraz na posadzki
zewnetrzne.

Stosowane materiaty.

ptytki $cienne szkliwione - posiadajg parametry zgodne z PN-EN 14411:2005

(nasigkliwo$¢ wodna E>10%). Plytki przeznaczone sa do wyktadania §cian wewnatrz
budynkéw w warunkach oddziatywania temperatur powyzej 0° C, poniewaz nie s3
mrozoodporne.

ptytki kamionkowe uniwersalne szkliwione - posiadaja parametry zgodne z PN-
ISO13006:2001(nasigkliwos¢ wodna 3% < E < 6%). Plytki przeznaczone s3 do wyktadania
$cian i podtég wewnatrz budynkéw, poniewaz nie s3g mrozoodporne.

ptytki gres porcellanato nie szkliwiony, mrozoodporne - posiadaja parametry zgodne z PN-EN
14411:2005 (nasigkliwos¢ wodna E < 0,5%). Plytki przeznaczone sa do wyktadania $cian i
podtég wewnatrz i na zewnatrz budynkéw w budownictwie mieszkaniowym i uzytecznosci
publicznej. Ptytki te charakteryzuja si¢ mata nasigkliwos$cia, duza wytrzymato$cia na zginanie,
duza twardoscig oraz dobra odpornoscia na Scieranie. Zaleca si¢ stosowa¢ w pomieszczeniach
o bardzo duzym nate¢zeniu ruchu oraz w strefach wejsciowych do budynkéw, jako oktadziny
schodéw wewnetrznych 1 zewnetrznych. Powierzchnie plytek gres nie szkliwiony o
powierzchni polerowanej zaleca si¢ konserwowa¢ impregnatami, celem zabezpieczenia przed
wchlanianiem zabrudzen. Przed spoinowaniem przeprowadzi¢ probe zastosowania fugi
(zwlaszcza fugi w kolorze kontrastowym) i ewentualnie zabezpieczy¢ powierzchnie ptytek
przed przebarwieniem.

zaprawa klejowa,

masa do fugowania - wodoodporna.

Plytki na posadzki

Zamawiajacy dostarczy wzorcowe probki kolorystyki i struktury materiatow.

3. Sprzet

34.

3.5.

Ogoéle wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 5.
Rodzaje sprzetu uzywanego do rob6t wykonczeniowych pozostawia si¢ do uznania przez
wykonawce.

Sprzet i narzedzia do wykonywania roboét:

szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

szpachle i pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12

mmm do rozprowadzania kompozycji klejacych,

kielnie
mieszarki mechaniczne do zapraw,
mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania

kompozycji klejacych,

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
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4. Tr

gabki do mycia i czyszczenia,
wktadki (krzyzyki) dystansowe,
poziomnice i faty do sprawdzania réwnoS$ci powierzchni.

ansport

4.1. Ogole wymagania dotyczace transportu.

4.2.

Ogodlne zasady dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 6.
Transport materiatéow.
Wykonawca zobowiazany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwola
unikna¢ uszkodzen i odksztalcen przewozonych materialéw. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Rodzaj i liczba $Srodkéw transportu, musi gwarantowac ciagto§¢ prowadzenie
prac budowlanych. Materiaty posadzkowe mozna przewozi¢ samochodami dostawczymi,
zabezpieczajac je przed przesunigciem, peknieciami i zawilgoceniem mieszanek klejacych.
Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producentéw. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca, co najmniej nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta,

* oznaczenie ( nazwe handlowg),

* wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajacego do obrotu i

powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

5. Wykonanie robot

5.1

5.2.

5.3.

. Zasady ogolne wykonywania robot.

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 2.1.
Wykonawca prowadzacy roboty posadzkowe podlega przepisom prawa budowlanego.
Wykonanie posadzek cementowych.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3- 6 cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza, utozeniem warstw izolacyjnych oraz zaprawy, z
zatarciem powierzchni na ostro i wykonaniem szczelin dylatacyjnych. Zaprawe cementowa
nalezy uktadaé niezwltocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci
réwnej grubo$ci podkiadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczenia z
réwnoczesnym wyrownaniem i zatarciem. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwna,
stanowiacg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia
podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wiekszych przeswitéw niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej
dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Warunki przystapienia do robét posadzkowych.

Przy wykonywaniu prac posadzkowych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ reziméw
technologicznych:

Klejenie ptytek wykona¢ do uprzednio oczyszczonego i przygotowanego podtoza
betonowego za pomocg kleju wskazanego przez producenta do klejenia ptytek ceramicznych.
Odpowiednio przygotowa¢ podtoze tzn. musi by¢ ono zwarte, no$ne, czyste i wolne od
substancji, ktére nie gwarantowatyby przyczepnosci. Podloze oczysci¢ z kurzu, brudu,
thuszczéw 1 innych. Wszelkie nierdwnosci w podtozu wyréwnaé zaprawa wyréwnujaca.
Roboty wykladzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz
+5°C i temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby. W podktadzie nalezy
wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacje. Szczeliny dylatacyjne powinny
by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Ptytki nalezy stosowac zgodnie z ich
przeznaczeniem. Przed zamontowaniem nalezy dokona¢ przegladu catej partii, sprawdzajac
ich jako$¢, odcien, wymiar poprzez poréwnanie ptytek z réznych opakowan. Przy wyktadaniu
ptytek nalezy stosowac si¢ do zalecen producentéw kleju i Polskich Norm. Zaprawe klejaca
przygotowang zgodnie z instrukcja rozprowadzi¢ zabkowang paca na przygotowane
wczesniej podloze. Wielko$¢ zabkéw pacy dobra¢ w zalezno$ci od wielkosci plytek. Zawsze
przykleja¢ plytki cata powierzchnig montazowa (nie zostawia¢ pustek pod ptytkami). Dla
ptytek sciennych dopuszczalna grubos¢ warstwy kleju - 5 mm nie wypetnia¢ spoin klejem.

17



54.

5.5.

5.6.

Nalezy uktadac ptytki na spoine, gdyz plytki wylozone na styk tworza zwarta oktadzing,
bardzo wrazliwg na wszelkiego rodzaju napr¢zenia. Nalezy réwniez pami¢tac, ze tworzywa
ceramiczne

wykazuja rozszerzalnos¢ liniowa wywotana penetracja wody do wnetrza ptytek, dlatego tez
nalezy wyktada¢ plytki stosujac fuge miedzy ptytkami grubosci 3 mm z wykonczeniem fuga
barwiona fabrycznie w kolorze dobranym do koloru ptytek. Po utozeniu ptytek na podtodze
wykonuje si¢ cokoty. Cokoliki dla posadzki z ptyt gres - wykona¢ z tego samego materiatu.
Dla cokoléw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢
takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Przed spoinowaniem ptytek nalezy
przeprowadzi¢ probe stosowania fugi i ewentualnie zabezpieczy¢ powierzchni¢ plytek przed
przebarwieniem. Szczeliny dylatacyjne w warstwie utozonych ptytek powinny by¢ zgodne z
istniejagcymi dylatacjami w podtozu. Narozniki ptytkowanych powierzchni wykonaé nalezy z
ptytek cietych i szlifowanych, bezlistwowo. Przejscia wewnetrzne bezprogowe. Zaprawe
klejaca nalezy usuwac delikatnie z powierzchni uzytkowej ptytki, niezwlocznie po jej
zamontowaniu, nie dopuszczajac do zarysowania powierzchni. Zabrudzenia na ptytkach nie
szkliwionych spowodowane réznego rodzaju zaprawami nalezy bezzwlocznie usungé¢
odpowiednimi §rodkami. Nalezy przeprowadzi¢ konserwacje plytek nie szkliwionych celem
zabezpieczenia przed wchtanianiem réznego rodzaju zabrudzen - stosowa¢ odpowiednie
srodki (impregnaty).

Okladziny $cienne.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka fate drewniang lub
aluminiowg. Do usytuowania taty nalepy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastgpnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja
producenta) kompozycje¢ klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz
wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka
krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje’” si¢ powierzchni¢ zebatg krawedzig ustawiong pod
katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cata
powierzchni¢ podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zgbow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod
ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w
zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju 1 wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6
mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z
rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cala ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej caltej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docis$nigciu i
,-mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkos$ci
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docis$nigciu plytki uzyskuje
si¢ efekt ,,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.
Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysoko$¢. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢
wkladki dystansowe.

Posadzki z ptytek gres.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od doktadnego pomiaru rozmieszczenia ptytek posadzki..
Na podtoze nanosimy zaprawe klejgca pacg zebatg pod katem 45°. Krawedz uktadanej ptytki
styka si¢ z rantem ptytki umocowanej. Po przytozeniu catej powierzchni ptytki, odsuwamy ja
na szerokos$¢ spoiny. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzia pacy a
nastepnie ,,przeczesuje’” si¢ powierzchni¢ zebatg krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cala powierzchni¢
podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢
z¢bow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w
zaleznosci od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6
mm. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.

Spoinowanie.
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Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni ptytek paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Wszystkie spoiny powinny by¢ wodoszczelne.

6. Kontrola jakosci robot

6.1.

6.2.

Ogoélne zasady kontroli jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 7.
Przed przystapieniem do prac posadzkowych nalezy przeprowadzi¢ kontrole przygotowania
do prac wykonawczych. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
przystapieniem do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej

szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci 1 zawilgocenia,

e sprawdzenie réwnosci podkladu, ktére przeprowadza si¢ przykladajac w

dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowatate,

e sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca

dwumetrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z
doktadnoscig do Imm,

e sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i

przeciwskurczowych,

* sprawdzenie wytrzymalo$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowo powinno by¢ przeprowadzone przez
poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym oraz stwierdzenie wzajemnej
zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w odniesieniu do konstrukcji
posadzek na podstawie protok6téw miedzyfazowych i zapiséw w dzienniku budowy.
Kontrola wykonania posadzek i oktadzin $cian polega na:

* sprawdzeniu szeroko$ci i prostoliniowos$ci spoin,

e  sprawdzeniu zachowania wzoru posadzki wg projektu,

e sprawdzeniu przylegania do podktadu,

* sprawdzeniu potaczen z innymi powierzchniami,

¢ sprawdzeniu obtozZenia stopni,

* sprawdzeniu wykonania cokolikéw,

e sprawdzeniu prawidlowosci osadzenia wktadek dylatacyjnych, kratek Sciekowych.
Dopuszczalne nieréwnos$ci badane przy przytozeniu dwumetrowej aty kontrolnej w
dowolnym kierunku nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/mi 5
mm na calej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Badania w czasie realizacji i odbioru robot.

Kontrola dostarczonych na budowe zestawéw wyrobéw oraz wyrobéw budowlanych polega
na sprawdzeniu zgodnos$ci materialu z wymaganymi w SST parametrami, zgodnosci
dokumentéw dopuszczajacych poszczegdlne wyroby do obrotu i stosowania z dokumentami
odniesienia. Sprawdzeniu winna podlega¢ prawidlowos¢ oznakowania poszczegdlnych
wyrobow (oznakowanie znakiem B i znakiem CE).

aprobata techniczna I'TB, certyfikat zgodno$ci z ta aprobata oraz deklaracja zgodnosci
europejska aprobata techniczna , certyfikat zgodnosci z tg aprobata oraz deklaracja

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyrob6w nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodnosci
asortymentowej, ilo§ciowej i posrednio jakosciowej w oparciu o zaswiadczenia (atesty) z
kontroli producenta. Wyniki kontroli powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m?.

8. Odbior robot

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét
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2.8.
2.9.

Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 9.1.

Przy wykonywaniu rob6t z utozeniem posadzek i oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych
konieczny jest systematyczny nadzor techniczny prowadzony przez wykonawce, a takze nadzor
inwestorski 1 autorski. W czasie wykonywania rob6t

konieczne jest prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktérym
powinny by¢ wpisane wszystkie spostrzezenia dotyczace jakos$ci podioza, warstwy wyprawy z
ptytek gres, wykonania fugowania.

Odbiér techniczny.

Odbiér materiatow.

Odbiér materiatéw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw
powinien obejmowac sprawdzenie ich wlasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami
odpowiednich norm przedmiotowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Sprawdzenie materiatéw nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢
posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i za§wiadczen (atestow) z kontroli
producenta, stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z dokumentacja techniczng oraz
wlasciwymi normami.

2.10. Odbior podkiadu.

2.11.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastgpujacych fazach robét i obejmowac:

* podczas uktadania podktadu,

¢ po catkowitym stwardnieniu podktadu

* gsprawdzenie prawidtowos$ci utozenia podktadu,

* sprawdzenie w czasie wykonywania podktadu jego grubosci w 3 miejscach w pomieszczeniu:
badania nalezy przeprowadzi¢ metoda przekuwania z doktadnoscig do 1 mm,

* gsprawdzenie réwnosci podkladu przez przykladanie w dowolnych miejscach i kierunkach
dwumetrowej taty kontrolnej; odchylenia stanowiace przeswity pomig¢dzy tata i podktadem
nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

* sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okre§lonej wyznaczonym spadkiem za
pomoca dwumetrowej taty kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoS$cia
do 1 mm,

* gsprawdzenie prawidlowosci osadzenia w podkladzie elementéw dodatkowych (wpustéw
podtogowych, ptaskownikéw Iub katownikéw wzmacniajagcych polaczenia posadzek,
dzielacych je na pola itp.); badanie nalezy wykona¢ przez ogledziny,

* gsprawdzenie prawidlowosci wykonania szczelin  dylatacyjnych, izolacyjnych i
przeciwskurczowych.

Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robét posadzkowych. Przed przystapieniem do
wykonywania posadzki nalezy sprawdzi¢:

* temperatur¢ pomieszczen,

* wilgotno$¢ podktadu.

Wyniki badan temperatury, wilgotnosci wzglednej powietrza oraz wilgotnosci podktadu
powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

Odbiér koncowy robét pesadzkowych.

Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentacja projektowo-kosztorysowa powinno by¢
przeprowadzone przez poréwnanie wykonanej posadzki z projektem technicznym oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnoS$ci na podstawie ogledzin oraz pomiaru posadzki, a w
odniesieniu do konstrukcji podtogi - na podstawie protokotéw odbioréw migdzyfazowych wg
zapiséw w dzienniku budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Wg kontraktu
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6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45262522-6 Roboty murarskie
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t murowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoSci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie i naprawe muréw zewnetrznych i wewngtrznych obiektéw tzn.:

- uzupelnienie $cian z cegiet

- wykonaniem S$cian i $cianek dzialowych z cegiel 1 pustakéw ceramicznych

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiatly

2.1. Woda zarobowa do betonu wg. PN-EN 206+A1:2016-12

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub

popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w

ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i

jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.3. Zaprawy budowlane do cienkich spoin

Zaprawa murarska do cienkich spoin do pustakéw ceramicznych przeznaczona jest wznoszenia

muréw metodg murowania na cienka spoin¢ $cian z pustakéw ceramicznych. Mozna nig murowaé

réwniez cegly, pustaki oraz inne elementy murowe.

DANE I PARAMETRY TECHNICZNE:

» Proporcje mieszania: od 5 do 7 litréw wody na 25 kg zaprawy

» Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C — otoczenie i podtoze

» (Czas zachowania wlasciwosci roboczych: do 2 godz.

* Grubos¢ spoiny: max 3 mm

» Czas korekty: do 7 minut

*  Wytrzymalos¢ na $ciskanie: Klasa M5

*  Wytrzymalos$¢ spoiny (wartos$¢ tabelaryczna wg PN-EN 998-2:2012, zatacznik C): > 0,3
N/mm?

» Zawarto$¢ chlorkéw: <0,02% suchej masy zaprawy

» Reakcja na ogien: Euroklasa Al

+ Absorpcja wody: < 0,8 kg/(m*min®)

» Przepuszczalno$¢ pary wodnej (warto$¢ tabelaryczna wspoétczynnika dyfuzji pary wodnej wg
PN-EN 1745:2012 , tabela A.12): u =5/20
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*  Wspdlczynnik przewodzenia ciepta (warto$¢ tabelaryczna wg PN-EN 1745:2012, tabela A.12,
dla P=50%): A 10,drysmac < 0,45 W/mK

* Trwalo$¢: mrozoodporna

* Grubos¢ kruszywa: < 2 mm

» Substancje niebezpieczne: patrz Karta Charakterystyki

+ Zuzycie: okolo 4,5 kg suchej zaprawy na 1m?> muru o grubosci 24cm, przy grubo$ci 3mm, przy
murowaniu elementéw murowych profilowanych na pidra i wpusty, czyli ze spoinami
pionowymi niewypelnionymi

* Przechowywanie: 12 miesiecy od daty produkcji, w szczelnie zamknigtych, oryginalnych i
nieuszkodzonych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach (zalecane przechowywanie na
paletach)

2.4. Cegta budowlana

* Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

* Masa 4,0-4,5 kg.

* Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potéwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych

* Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

* Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15-20 MPa.

* Odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

* QOdporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne
cegly nie rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie.
Ilo$¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

2 na 15 sprawdzanych cegiet

3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiel

2.5. Bloczek betonowy

Witasciwosci uzytkowe:

Wymiary

Dtugos¢ 380mm, szeroko$¢ 240mm, wysoko$¢ 120mm Dopuszczalne odchytki wymiaréw:
Dtugos¢ Szerokos¢ Wysoko$¢ kat. DI +3mm, -Smm +3mm, -5Smm +3mm, -5mm

Ksztatt i budowa

Kategoria elementu wg EN 1996-1-1 Grupa 1 Wytrzymato$¢ na $ciskanie[N/mm?2], Kategoria I
Normowa wytrzymatos$¢ $rednia > 15,0 N/mm2

Kierunek badania Niezaleznie od kierunku utoZenia

Stabilno$¢ wymiarowa (warto$¢ skurczu pod wptywem wilgoci) < 0,35mm/m Wytrzymatos$¢
spoiny na $cinanie przy zastosowaniu zaprawy zwyktej 0,15 N/mm2 Wytrzymato$¢ spoiny na
zginanie w prostopadtej do spoiny 0,20 N/mm2 plaszczyznie: Réwnoleglej do spoiny 0,05
N/mm?2

Zharmonizowana specyfikacja techniczna EN 771-3+A1:2015

2.9. Nadproza

Nadproze Porotherm 11.5

Wymiary 1/b/h [mm] 750-3000 (co 250 mm)/115/71

Masa [kg/m.b.] ok. 16

Trwato$¢ (mrozoodporno$¢) Odporne na zamrazanie/rozmrazanie

Wspétczynnik dyfuzji pary wodnej 5/15

Absorbcja wody kg/m2 min cze$¢ ceramiczna (wart. poczatkowa): 0,8 (20,4) g/m2 s 0,5 czes¢
betonowa: 33,3 (+10,0)

Wspbélczynnik przewodzenia ciepta [W/(mK)] Aequ = 0,70 Minimalne oparcie belek [mm] 125
Klasa odpornosci ogniowej R90

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszko-
dzeniami lub utratg statecznosci.
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S.

6.

9.

Wykonanie roboét

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow
1 otworow.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dlugo$ci. W miejscu potaczenia
muréw wykonanych niejednoczes$nie nalezy stosowac strzepia zazgbione koncowe.

Cegty i pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed ulozeniem w
murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednocze$nie ze wznoszeniem murdw.

W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym = dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu rob6t po diuzszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjgciem wierzchnich warstw
cegiel i uszkodzonej zaprawy.

Montaz nadprozy

W miejscach przewidzianych na otwory nalezy utozy¢ nadproza - zgodnie z dokumentacja
projektowag w tym zakresie. Przed wbudowaniem, nadproza powinny zosta¢ ostroznie
sprawdzone pod katem wystepowania jakichkolwiek uszkodzen Iub oznak zniszczenia.
Nadproza nalezy oprze¢ na zaprawie cementowej o grubosci 12 mm i wypoziomowaé w
kierunku podluznym i poprzecznym. Minimalna gleboko$¢ oparcia koficowego nadproza
winna wynosi¢ nie mniej niz 125m z kazdej strony. Nadproze w $cianie zewngtrznej musi
mie¢ ocieplenie, dlatego pomiedzy belkami (czterema lub piecioma, zaleznie od grubosci
$ciany) trzeba umiesci¢ wkladke termoizolacyjna grubosci od 8 do 12 cm.

Kontrola jakoSci

6.1. Materialy murowe

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

* sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej

* préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke 1

konsystencje w sposéb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw

powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

Ho$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

8.1. Odbiér robét murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdét
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakosci materialéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

e) protokdty odbioru materialéw i wyrobow,

8.2. Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Podstawa platnosci
- Wg kontraktu
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7. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45400000-4 Tynki i oktadziny wewngtrzne

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw zewn¢trznych i wewnetrznych oraz sufitéw podwieszanych i
oktadzin.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- Tynki wewnetrzne

- Tynki cementowo-wapienne

- Gtladz gipsowa

- Tynki gipsowe

- Sufity podwieszane

- Suche tynki

- Oslony - narozniki §cienne

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi oraz z OST.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako§¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1

2. Materiaty
2.1.

Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wodg¢ z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

221

. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczeg6lnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -

2.2.3.

2.3.
23.1

srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

. Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

2.3.2. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
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. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilo$ci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

2.3.4. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

235

. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

2.3.6. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci

24.

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i
jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy
zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznoSci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.
Zaprawy gipsowe
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Nalezy stosowac gotowe mieszanki - masy szpachlowe o poczatku wigzania 30 min. I koncu wigzania
max 240 min. Wytrzymatos$¢ na $ciskanie min 3 MPa

2.5. Ptytki ceramiczne wg PN-EN 14411:2005 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho
Wymagania:
Barwa - wg wzorca producenta
Nasigkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa Odporno$¢ szkliwa na peknigcia wloskowate
nie mniej niz 160°C Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek 1 80%
- gatunek 11 75%

2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe Definicje, wymagania i
metody badan

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg PN-EN 13279-1:2008 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe Cz¢$¢ 1: Definicje
1 wymagania, oraz instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

2.7. Materialy do budowy sufitéw podwieszanych

2.7.1. Plyty sufitowe

2.7.2. Ruszty do zawieszenia sufitow

2.7.3. Plyty gipsowo-kartonowe

2.7.4. Materiaty pomocnicze

3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-0.0. ,, Wymagania ogdlne”
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

3.2. Do robdt moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
Do robét nalezy uzywaé dowolny sprzet, pod warunkiem ze:
Sprzet zmechanizowany i pomocniczy stosowany do wykonania rob6t powinien odpowiadad
okreslonym, ogélnie uznanym wymaganiom co do jakosci i wytrzymatosci.
Sprzet podlegajacy przepisom o dozorze technicznym, powinien posiada¢ dokumenty uprawniajace
do jego eksploatacji. Sprzet taki powinien mie¢ trwaty i wyrazny napis podajacy dane wazne dla
jego prawidlowej eksploatacji, (udzwig, no$nos¢ itp.)
Sprzet pomocniczy powinien odpowiada¢ wszystkim wymaganiom okreslonym przez przepisy BHP.
Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
Dob6r sprzgtu do wykonania poszczegdlnych robdt jest czeScia projektu technologii

i

organizacji robdt ktéry nalezy wykonaé przed przystapieniem do robét i uzyskaé akceptacje

Inspektora Nadzoru. Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, oS$wietlone z dostateczng
wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”
4.2. Transport materialow

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznos$ci. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw
a) Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie

roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdéw tj. po

uptywie 4-6 miesiecy po zakoficzeniu stanu surowego.

c¢) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
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nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi
wykonywania robdt budowlano- montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewn¢trzne w ciggu pierwszych dwoéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.3. Spoiny w murach ceglanych.
W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy
zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé
plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie¢ podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkow tréjwarstwowych

5.4.3. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.4.4. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktada¢:
a) bezposrednio na podlozu - na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji
stalowej lub aluminiowej,
b) na podktadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podioza.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby
plyty nie spoczywaly bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i doci$nicte do
sufitu (dystans migdzy podtoga a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).
Zkacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowana lub z wi6kna szklanego i
zaszpachlowaé zaprawg gipsowa.

5.1. Wykonywanie sufitéw podwieszanych
Ruszt stanowi konstrukcje nosng dla ptyt sufitu podwieszanego. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztdw sa ksztaltowniki stalowe oraz legary sosnowe.
Wszystkie stosowane metody kutwienia muszg spetnia¢ warunek pigciokrotnego
wspoélczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia
wyrywajace musi by¢ wigksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy
tacznik lub kotweg. Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiadaé
zabezpieczenia antykorozyjne. Montaz sufitu rozpoczyna si¢ od wyznaczenia jego
ptaszczyzny na okalajacych Scianach przez wytrasowanie gérnej krawedzi katownika
przysciennego na okalajacych §cianach. Katownik mocuje si¢ kotkami szybkiego montazu w
rozstawach nie wigkszych niz 100 cm. Nastepnie trasuje si¢ miejsca przebiegu profili
gtéwnych w rozstawie 120 cm. Powinny one zosta¢ tak rozplanowane, aby z obu stron przy
scianach pozostaly jednakowe odlegto$ci wieksze niz potowa szeroko$ci ptyty tj. 30 cm.
Mocowanie profili poprzecznych nastepuje w gniazdach wycietych w profilach giéwnych.
Wzdtuz linii przebiegu profili gldwnych trasuje si¢ miejsca mocowania wieszakéw w
rozstawie co 120 cm. Po zamocowaniu wieszakéw podwiesza si¢ profile gléwne, nastepnie
poziomuje i wpina w rozstawie 60 cm profile poprzeczne ,,120”, a migdzy nimi profile ,,60”
tak aby powstata siatka o boku 60 cm. Poziomujac cata konstrukcje wkiada sie ok. 30% ptyt.
Plyty powoduja ulozenie i wyréwnanie Kkonstrukcji. Nastgpnie wykonuje si¢ montaz
odcinkéw profili dochodzacych do $cian. Docina¢ je nalezy z luzem 5-10 mm. Montaz sufitu
konczy uzupetnienie wszystkich ptyt.

6. Kontrola jakoSci robot
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6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

1. Sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,

2. Préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i peknigd,
- odpornosci na uderzenia,

3. W przypadku niemozno$ci okre$lenia jako$ci ptytek przez prébe dorazng nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
6.3. Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
sptaszczone.
6.4. Sufity podwieszone
Wzrokowa kontrola jakosci. Nie moze by¢ widocznych przerw, utozenie dopasowane, bez
widocznych uszkodzen ptyt sufitowych.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sg:
—ilo$¢ m?

8. Odbior robot

8.1. Odbiér podioza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych.
Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza
odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczys$ci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacj g techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 mi ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli prze-
nikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwale §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkéow

Odchylenie powierzchni okladziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.
8.4. Odbidr podtozy pod plytki ceramiczne Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci
Wg kontraktu
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8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45442000-7 Roboty malarskie
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie nastgpujacych rob6t malarskich:

- Malowanie tynkéw.

1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materialy

2.1. Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.

2.2. Srodki eruntujace

2.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile
swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podlozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakon-
czeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitéw mozna wykona¢ po:

- catlkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i

urzadzen sanitarnych),
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- calkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN ISO 8501-1:2007

5.2. Gruntowanie.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong woda w stosunku
1:3-5.

5.2.3. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw
myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladéw pedzla.

Kontrola jakoSci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnig¢cia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnos$ci powietrza mniejszej od 65%.
6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i
uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z
odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dalo wynik ujemny, nalezy usungé¢ wykonane
powtoki czgsciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg rob6t jest m?> powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowah lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
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8.1. Odbior podloza

8.1.1.

Zastosowane do przygotowania podloza materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednia
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze
przed gruntowaniem oczy$cic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

8.2.5.

Sprawdzenie wygladu zewne¢trznego powtok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego rozlozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $§ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowang
do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni mickka, wetniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.
Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajace na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej

powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materialéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

Podstawa platnosci
Wg kontraktu
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9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45421160-3 Slusarka budowlana
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementéw
slusarski budowlanej, wchodzacych w zakres rozbudowy Budynku

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu

wykonanie i montazu drobnych elementow Slusarskich i §cianek sktadanych w budynku.
Robotami podstawowymi wchodzacymi w zakres wykonania prac s3:

- wykonanie i zamontowanie balustrad i pochwytéw oraz barierek

1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiatly

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéw

Wymagania ogélne dotyczace materiatéw podano w OST 00. ,,Wymagania ogdlne" poz. 2.1.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Balustrady wewngtrzne i zewngtrzne

Balustrady na schodach i podestach w budynku oraz na schodach, pochylniach i podestach
zewnetrznych wykonane z rur i profili ze stali nierdzewnej, z pochwytem z rury fi 50mm, ze stali
nierdzewnej, satynowanej, oraz ze stali malowanej proszkowo.

2.2.2. Pochwyty stalowe

Pochwyty przy schodach i na podestach w budynku oraz na schodach, pochylniach zewnetrznych
wykonane z rur fi 50mm, ze stali nierdzewnej, satynowanej i przygotowane do montazu na
wspornikach ze stali nierdzewnej, osadzonych w §cianach

2.2.3. Balustrady zewnetrzne tarasowe

Sprzet

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu

Wymagania ogélne dotyczace sprzgtu podano w OST 00. ,,Wymagania ogdlne" poz. 3.1.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Prace montazowe nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu wskazanego przez
Producenta wyrobu, lub Inspektora Nadzoru.

Transport

4.1. Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogélne dotyczace transportu podano w OST 00. ,,Wymagania ogdlne" poz. 4.1.
4.2. Transport materialow

Materiaty nalezy transportowac i sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami w sposob zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Wymagania ogélne dotyczace zasad wykonywania rob6t podano w OST 00. ,,Wymagania
0g6lne"

5.2. Wykonanie elementéw

5.2.1 Balustrady, barierki i pochwyty
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- wykonanie wedtug projektu architektonicznego

- projekt architektoniczny rozpatrywac tacznie z projektami branzowymi

- regulacja uktadu stupkéw podczas montazu

- wysokos¢ poreczy i1 pochwytéw: min. 110cm nad posadzka

- prze$wit od poziomu wykonczonej podtogi nie wiecej niz 12cm

- stupki montowane policzkowo — na kotwy systemowe

- wszystkie elementy montazowe: ze stali nierdzewne;j

- elementy kotwigce, montowane policzkowo zamocowa¢ przed tynkowaniem
- stupki i pozostate elementy balustrady montowa¢ po tynkowaniu i malowaniu
5.2.2. Wycieraczki stalowe

- wykonanie wedtug projektu architektonicznego

- projekt rozpatrywac tacznie z projektami branzowymi

- wypetnienia wklada¢ po zakonczeniu wszystkich robot

Kontrola jakoSci

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST 00. ,,Wymagania og6lne" poz. 6.1.
6.2. Kontrola jakosci

Kontrola jako$ci prac obejmuje:

- ocen¢ jakosci materiatéw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw i atestow
- brak zmian cech geometrycznych, brak uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen
- zachowanie wymiaréw elementéw wedlug projektu

- odchylenie elementéw liniowych nie moze przekracza¢ 2mm na 1mb

- odchylenie ptaszczyznowe nie wigksze niz 2mm na 1mb

- stabilno$¢ i bezpieczenstwo zmontowanych elementow

- odpowiadajace projektowi parametry wytrzymato$ci konstrukcyjnej elementéw

- brak nieprzewidzianych projektem szczelin i r6znic dystansowych

- brak naruszen podczas montazu powierzchni powtok malarskich

6.3. Ocena wynikéw badan

Wszystkie elementy robot, ktére wykazuja odstepstwa od postanowien ST powinny zostaé
rozebrane i

ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

Obmiar robét

Jednostkami obmiarowymi dla wbudowanych elementéw $lusarskich sa::
- balustrady, pochwyty, obramowania: 1 m

- wycieraczki, drzwiczki: 1 szt

Odbior robot

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady dotyczace odbioru rob6t podano w OST 00. ,,Wymagania og6lne" poz. 8.1.
8.2. Rodzaje odbiorow

Roboty zwiazane z wykonaniem robét podlegaja:

- odbiorowi przed wbudowaniem - na zgodno$¢ z aprobata techniczna lub dokumentacja
indywidualng w

zakresie rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych materiatow i jako$ci wykonania,
- robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

- odbiorowi wstgpnemu po zamontowaniu - wbudowaniu elementéw

- odbiorowi koncowemu

- odbiorowi ostatecznemu, pogwarancyjnemu

Podstawa platnosci
Wg kontraktu

32



10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45421130-4 Stolarka

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej zewnetrznej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;.

W sktad tych robdt wehodzi:

- Okna

- Drzwi zewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
”Wymagania ogélne”.
Whudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami.
Okna z PCV uchylno- rozwierane o nastgpujacych parametrach:
- oscieznice i skrzydta: profile izolowane termicznie
- okucia obwiedniowe z mikrowentylacja, przeciwwywazeniowe
- uszczelki : przylgowe wciskane
- wktad 3-szybowy U,=0,9W/(m2K)
- Parapety zewngtrzne z blachy powlekane;j
Stolarka wewnetrzna
Skrzydta drzwiowe ptytowe wewnetrzne szklone i petlne, EI60 z samozamykaczem, wypelnienie
specjalistyczng ptyta ognioodporng - oscieznice drewniane
Stolarka aluminiowa zewnetrzna
Okna z profili aluminiowych z wypelnieniem ze szkta, ognioodporne EI60. Szkto przezroczyste
biate, obustronnie foliowane. U,=0,90W/m2xK) - szyba antywlamaniowa P2
Drzwi aluminiowe zewngtrzne. przymyk.1-skrzydtowe szklone EI60 z samozamykaczem
Uw=1,30W/m2xK) - szyba antywlamaniowa P2
Stolarka zewngtrzna PCV
Drzwi zewnetrzne z PCV poétpetne, dwuskrzydtowe Uw=1,3 - szyba antywlamaniowa
Sktadowanie elementéw
Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. Transport

33




S.

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach. Elementy do przed uszkodzeniami,
przesuni¢ciem lub utratg statecznosci.

Wykonanie roboét
Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oScieza, do ktérego ma

przylega¢ o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z

wymogami podanymi w tabeli ponizej.

5.1.3 Skrzydta okienne i drzwiowe , o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady

5.2.

powierzchniowe.
Osadzenie i uszczelnienie stolarki okiennej

5.2.1. Osadzenie stolarki okienne;j

6.

w sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadach lub listwach

dystansowych. Elementy kotwigce osadzi¢ w oSciezach

Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa ¢

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze niz 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie

wiecej niz 3mm

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2mm przy dlugosci przekatnej do 1m

- 3mm przy dlugosci przekatnej do2m

- 4mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2m

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny

miedzy o$ciezem a oScieznica materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
celu

$wiadectwa ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatéw wydzielajacych zwiazki
chemiczne

szkodliwe dla zdrowia ludzi.

* Osadzone okno po zamontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢ .

* Osadzenie parapetow wykonac¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Kontrola jakoSci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami

PN-EN ISO 10077-1 Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Cz¢$¢ 1 Metoda uproszczona
PN-EN ISO 10077-2 Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Cz¢$¢ 1 Metoda numeryczna
PN-EN ISO 12567-1 Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Cz¢$¢ 1 Metoda numeryczna -
metoda skrzynki

PN-EN 410 Szklo w budownictwie. Okreslenie §wietlnych i stonecznych wtasciwosci oszklenia
PN-EN 673 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepta U. Metoda
obliczeniowa

PN-EN 14351 Okna i drzwi zewngtrzne bez wlasciwos$ci dotyczacej odpornosci ogniowej i
dymoszczelno$ci

6.2. Ocena jakoS$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do
odwzorowania
- sprawdzenie jako$ci materiatow z ktdrych zostata wykonana stolarka
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania
- sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia

Roboty podlegaja odbiorowi.
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7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt jest: szt. lub m2 wbudowanej stolarki w $wietle oScieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbidér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci wyszczegélnione w
punkcie 5.

9. Podstawa platnosci
Wg kontraktu
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11. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45232452-5 Odwodnienie liniowe
1. Wstep

2.

21

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej j specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwiazanych z wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wbudowaniem prefabrykowanych elementéw odwodnienia liniowego

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W sktad tych rob6t wehodzi:

- Wykonanie odwodnienia liniowego

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materiatly

. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST
”Wymagania ogélne”.

- Odwodnienie liniowe - korytko wraz z rusztem z tworzywa oraz studzienka z osadnikiem. Jako
korytka odptywowe do liniowego odwodnienia b¢da zastosowane kanaly z krawedzia z tworzywa
sztucznego Wymiary : 1000 x 131 x 148 [mm] (dlugos¢ x szerokos¢ x wysokosc). Do wyzej
wymienionego systemu nalezy zastosowac krate stalowg A15. Ruszty beda mocowane za pomoca
mocowania §rubowego. Definicja klas obcigzenia wg PN-EN 1433:2005. Moga by¢ stosowane
wyroby producentéw krajowych i zagranicznych wykonane zgodnie z wyzej wymieniong norma i
posiadajace atest. Przed zastosowaniem wyrobu wykonawca uzyska akceptacje inspektora
nadzoru i Projektanta.

Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

Transport
Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysylki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym.

Wykonanie robot

5.1. Og6lne zasady wykonania rob6ét Ogdlne zasady wykonania robdt podano w SST Wymagania
ogdllne

5.2. Roboty przygotowawcze.

Przed przystapieniem do robét Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie
za pomocg kotkéw osiowych, kotkéw swiadkéw i kotkéw krawedziowych. W przypadku
niedostatecznej ilosci reperéw statych, Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z rzednymi
sprawdzonymi przez stuzby geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperéw i ich rzedne przekaze
inspektorowi nadzoru

5.3 Roboty ziemne. Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody
wykonania rob6t - wykopu (recznie) powinny by¢ dostosowane do gigbokosci wykopu, danych
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geotechnicznych oraz posiadanego sprzetu. Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zewngtrznymi
wymiarami kanatu, do ktérych dodaje si¢ obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie
scian 1 uszczelnienie stykéw. Deskowanie S$cian nalezy prowadzi¢ w miare jego glebienia.
Wydobyty grunt z wykopu powinien by¢ wywieziony przez Wykonawce na odktad. Dno wykopu
powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w dokumentacji projektowej, przy czym
dno wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od rzednej projektowanej o 0,20 m.
Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
utozeniem przewoddéw rurowych. Zdjecie tej warstwy Wykonawca wykona recznie lub w sposéb
uzgodniony z Inzynierem. Reczne wykopy wykona¢ w miejscach skrzyzowania tras kanatéw z
istniejacym uzbrojeniem podziemnym (energetycznym, telekomunikacyjnym, wodociagowym,
gazowym) w celu doktadnego ich zlokalizowania i odpowiedniego zabezpieczenia przed
uszkodzeniem pod nadzorem ich gestora. Istniejace uzbrojenie krzyzujace si¢ z wykopami nalezy
zabezpieczy¢ poprzez obudowanie i podwieszenie na wykopie. Sciany wykopéw nalezy umocnié
wypraskami stalowymi uktadanymi poziomo lub pelnymi ptytami szalunkowymi typu ,,Krings”.
5.4. Przygotowanie podtoza.

Projektowane kanaty nalezy posadowi¢ na niewzruszonym gruncie rodzimym odpowiednio
uformowanym. Dno wykopu nalezy przegrabi¢ usuwajac wicksze frakcje gruntu i kamienie.
Nastepnie nalezy wykona¢ podioze z materiatéw sypkich o grubosci 15 cm.

5.5. Montaz korytek odwodnienia liniowego. Nalezy pami¢taé, Zze ostatecznie lica rusztéw
powinny znajdowac si¢ ponizej przylegajacej do korytek nawierzchni zgodnie z dokumentacja
projektowa. Korytka nalezy przygotowa¢ zgodnie ze schematem montazowym producenta,
zwracajac uwage na numery kolejne i strzatki wskazujace kierunek odprowadzania wody,
oznaczone na bocznych $ciankach korytek. Elementy ciggu odwadniajacego nalezy uktadaé na
swiezo przygotowanej tawie, rozpoczynajac od najgtebszego punktu (od elementu stuzacego do
odprowadzenia wody z ciagu). Po ustawieniu korytek odwadniajacych nalezy uzupetni¢ tawe
betonowa z obydwu stron korytek do wymaganej wysoko$ci betonem tej samej klasy, co uzyty do
wykonania fawy — fawa fundamentowa wraz z bocznym uzupelnieniem powinny tworzy¢ monolit.
Wigkszo$¢ rusztow mocowana jest Srubami bezposrednio do korytek lub do umieszczonych
wewnatrz rozporki. Mozna tez stosowaé ruszty mocowane zatrzaskowo. Montaz elementéw
odwodnienia liniowego nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjami producenta zastosowanego
systemu.

6. Kontrola jakosci

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét podano w SST
Wymagania ogdlne.

6.2. Kontrola, pomiary i badania. Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej
kontroli prowadzonych robét w zakresie i z czgstotliwos$cia okreslong w niniejszej SST i
zaakceptowang przez inspektora nadzowu. W szczeg6lnosci kontrola powinna obejmowac: —
sprawdzenie rzednych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych staltych punktéw
wysoko$ciowych z doktadnoscia do 1 cm, — badanie zabezpieczenia wykopéw przed zalaniem
wodg, — badanie i pomiary szerokosci, grubosci i zageszczenia wykonanej warstwy podioza z
kruszywa, — badanie odchylenia osi kolektora, sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa
zatozenia przewodéw i studzienek, — badanie odchylenia spadku rur, — sprawdzenie
prawidtowosci utozenia przewodéw, — sprawdzenie prawidlowosci uszczelniania przewodéw, —
badanie wskaznikéw zagegszczenia poszczegllnych warstw zasypu, — sprawdzenie rzednych
posadowienia studzienek S$ciekowych (kratek) i pokryw wlazowych, — sprawdzenie
zabezpieczenia przed korozja Dopuszczalne tolerancje: — odchylenie odlegto$ci krawedzi wykopu
w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosi¢ wiecej niz + 5 cm, — odchylenie
wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m, — odchylenie grubo$ci warstwy podtoza
nie powinno przekracza¢ + 3 cm, — odchylenie szeroko$ci warstwy podtoza nie powinno
przekracza¢ = 5 cm, — odchylenie kolektora rurowego w planie, odchylenie odlegtosci osi
utozonego kolektora od osi przewodu ustalonej na fawach celowniczych nie powinna przekraczaé
+ 5 mm, — odchylenie spadku utozonego kolektora od przewidzianego w projekcie nie powinno
przekracza¢ -5% projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego
spadku (przy zwigkszonym spadku), — rzedne kratek Sciekowych i pokryw studzienek powinny
by¢ wykonane z doktadnoscig do + 5 mm.

7. Obmiar robot
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Jednostka obmiarowa robot jest: szt. lub mb wbudowanego odwodnienia
8. Odbior robot

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja: roboty montazowe wykonania
rur kanatowych i przykanalika, wykonane studzienki $ciekowe i elementy odwodnienia,
wykonana izolacja, zasypany zaggszczony wykop. Odbidr robét zanikajacych powinien by¢
dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i poprawek, bez hamowania ogdlnego
postepu robot.

9. Podstawa platnosci
Wg kontraktu

10. Przepisy zwiazane
Normy: PN-EN 1433:2005 Kanatly odwadniajace dla ruchu pieszego i kotowego -

Klasyfikacja, wymagania konstrukcyjne, badanie, znakowanie 1 ocena zgodnosci
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12.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45233250-6 Wymiana nawierzchni

Chodniki i place z kostki brukowej

1. Wstep

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.
1.4.1.
1.4.2.

1.5.

Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej.
Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawg stosowania jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowe;.

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:

- chodnikéw i placow - kostka gr. 6¢cm.

Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdéch warstwach potaczonych ze
soba trwale w fazie produkc;ji.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogélne"

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t

Ogéblne wymagania dotyczace rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne"

Materialy

2.1.

2.2
2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.24.

2.2.5.

Ogdblne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST

,»Wymagania ogdlne"

Betonowa kostka brukowa - wymagania

Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie

drogowym jest posiadanie aprobaty techniczne;j.

Wyglad zewngtrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkéw.

Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i

proste, wklesnigcia nie powinny przekraczac:

- 2 mm, dla kostek o grubo$ci < 80 mm,

- 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwéch standardowych wymiarach grubosci:

- 60 mm z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego
do zastosowania na chodniku

- 80 mm do nawierzchni dla ruchu samochodowego do zastosowania na ciagach i placach
pieszo - jezdnych.

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- nadlugosci + 3 mm,

- na szerokosSci + 3 mm,

- na grubo$ci £ 5 mm.

Kolory kostek wedtug dokumentacji projektowe;.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie

Wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach ($rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza

niz 60 MPa. Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢

mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

Nasigkliwos¢
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Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna wynosi¢ nie wiecej niz 5%.

2.2.6. Odpornos¢ na dziatanie mrozu

Odpornos$¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana. Odpornos¢ na

dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:

- prdbka nie wykazuje peknigc,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymato$ci na §ciskanie w stosunku do wytrzymato$ci prébek nie
zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.

2.2.7. Scieralno$¢

2.3.

Scieralnoéé kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego powinna wynosi¢ nie
wiecej niz 4 mm.
Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkeji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy
nie nizszej niz ,,32,5". Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze.

2.3.2. Kruszywo

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki
betonowej, przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwos$ci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom].

2.3.4. Dodatki

Do produkc;ji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw,
zgodnie z recepta laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wigkszag wytrzymalo$¢, mniejsza
nasigkliwos$¢ 1 wigksza odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale zabarwienie. Powinny to by¢
barwniki nieorganiczne.

Sprzet

5.1.

5.2

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogélne"

Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowe;j

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowaé
mechaniczne urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wézka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich ulozenia.
Urzadzenie to, po skofnczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wymiatania piasku
w szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami. Do zageszczenia nawierzchni stosuje
si¢ wibratory ptytowe z oslong z tworzywa sztucznego. Do wyréwnania podsypki z piasku
mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na szynie lub
kraweznikach.

Transport

4.1.

4.2.

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania ogdlne"
Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymato$ci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina taSmg stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna réwniez przewozi¢
samochodami na paletach transportowych producenta.

Wykonanie robot

5.1.

5.2.

Ogodlne zasady wykonania robdt
Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne"
Podloze
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5.3.

54.

5.5.

5.6.

Podloze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt
piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP > 35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchni¢ z kostki brukowej
przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego,
mozna wykonywaé¢ bezposrednio na podltozu z gruntu piaszczystego w uprzednio
wykonanym korycie. Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony
przed skutkami przemarzania.

Podloze gruntowe pod nawierzchni¢ powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami
okreslonymi w ST oraz w projekcie technicznym

Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki
brukowej powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.

Podbudowe, w zaleznoSci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-
wodnych, moze stanowic:

grunt ulepszony pospédtka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,
kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,

podbudowa tluczniowa, zwirowa lub zuzlowa,

lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowe;.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju podbudowy.

Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki
uliczne betonowe lub inne typy krawegznikéw zgodne z dokumentacja projektowa lub
zaakceptowane przez Inzyniera.

Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby.

Grubo$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna zawiera¢ si¢ w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna by¢

zwilzona woda, zaggszczona i wyprofilowana.

Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodno$¢ ksztattéw i koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru

- wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego przez Inzyniera.
Kostke uklada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposéb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosilty od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchni¢
utozonych kostek przy uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania
nawierzchni. Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory
ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i
zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku
srodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Do zageszczania nawierzchni z
betonowych kostek brukowych nie wolno uzywa¢ walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy
uzupetnié szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin
piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. Kontrola jakoSci robot

6.1.

6.2.

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robét

Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne"

Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do rob6t, Wykonawca powinien sprawdzié, czy producent kostek
brukowych posiada atest wyrobu.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikéw
biezacych badafh wyrobu na Sciskanie. Zaleca si¢, aby do badania wytrzymato$ci na
Sciskanie pobiera¢ 6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m?
powierzchni kostek utozonych w nawierzchni). Poza tym, przed przystgpieniem do robét
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6.3.

Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych ST wyniki badan przedstawia
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.
Badania w czasie rob6t

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacja
projektowa i odpowiednimi ST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5
niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

6.4

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz
wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej ST:

- pomierzenie szeroko$ci spoin,

- sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowosci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nier6wnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tata lub planografem zgodnie z norma BN-
68/8931-04 [8] nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancjg + 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm.

6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz + 5
cm.

6.4.5. Grubosc¢ podsypki

6.5.

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0
cm.

Czegstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej,
wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.
Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly
przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m nawierzchni i w punktach
charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie
poleci Inzynier.

Obmiar robot

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne"

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowe;
kostki brukowe;.

Odbiér robot

8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
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- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie tawy pod krawezniki.

Zasady ich odbioru s3 okreslone w OST,,Wymagania ogdlne".

9. Podstawa platnosci
+  Wg kontraktu
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