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PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACJI

Niniejsza specyfikacja jest zestawieniem wymagan technicznych jakie winien speilni¢ Wykonawca przy
realizacji kontraktu na przedmiotowg budowe. Specyfikacje nalezy rozpatrywac tacznie z rysunkami,
kosztorysem, innymi dokumentami opisujacymi inwestycje i stanowi integralng czes¢ dokumentéw
kontraktowych. Wszelkie rozwigzania techniczne zwigzane z prawidiowg realizacjg budowy i przekazaniem
obiektu Inwestorowi a nie zawarte w dokumentacji winne by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi w
budownictwie normami i sztukg budowlanag. Roboty nie ujete w dokumentacji, a wynikajgce z technologii
budowy, zastosowania materiatéw lub montazu urzgdzen winny by¢ uwzglednione w kosztorysie ofertowym
Wykonawcy. Brak ich wyszczegolnienia w dokumentacji nie jest podstawg do roszczen finansowych
Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Biura Projektow. Dodatkowe wyjasnienia zwigzane z realizacja
przedsiewziecia biuro projektow moze sporzadzi¢ na podstawie odrebnej umowy z Wykonawcg w postaci
rysunkéw roboczych i nadzoréw technicznych w trakcie trwania realizacji inwestycji. Zmiany w przyjetych
rozwigzaniach technicznych lub zastosowanych materiatach musza zostaé zatwierdzone przez projektanta.
Ewentualne zmiany dokonane bez w/w uzgodniern moga stanowi¢ podstawe do wstrzymania budowy na
wniosek Biura Projektow. Wykonawca jest calkowicie odpowiedzialny za sprawdzenie zakresu prac, ilosci
materiatldw i urzadzen zgodnie z dokumentacjg na etapie przetargu. W razie wystgpienia niezgodnosci opisu
technicznego z dokumentacjg rysunkowg Wykonawca powinien zwréci¢ sie pisemnie do biura projektow
celem wyjasnienia rozbieznosci. Zasada powyzsza obowigzuje przy wyjasnianiu wszelkich watpliwosci
zwigzanych z niniejszg dokumentacjg. Nalezy przestrzegac narzuconych wymiaréw liniowych.

KLAUZULA

Wszystkie specyfikacje urzgdzen i rysunki szczegétowe proponowane przez Wykonawce bedg zatwierdzane
przez Inwestora lub Biuro Projektow.

W przypadku stosowania jakichkolwiek rozwigzan systemowych nalezy przy wycenie uwzglednié¢ wszystkie
elementy danego systemu niezbedne do zrealizowania catosci prac.

Niezaleznie od stopnia dokfadnosci i precyzji dokumentéw otrzymanych od Inwestora, definiujgcej ustuge do
wykonania, Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania dobrego rezultatu korcowego. W zwigzku z tym
wykonanie prac budowlanych musi zapewni¢ utrzymanie zatozonych parametrow.

Specyfikacje i opisy uwzgledniajg standard minimalny dla materiatéw i instalacji, niezbedny do wtasciwego
funkcjonowania projektowanego obiektu. Wykonawca moze zaproponowac¢ alternatywne rozwigzania pod
warunkiem zachowania minimalnego wymaganego standardu — do akceptacji przez Inwestora.

Rysunki i cze$¢ opisowa sg dokumentami wzajemnie sie uzupetniajgcymi. Wszystkie elementy ujete w
specyfikacji (opisie), a nie ujete na rysunkach lub ujete na rysunkach a nie ujete w specyfikacji winne byé¢
traktowane tak jakby byly ujete w obu. W przypadku rozbieznosci w jakimkolwiek z elementéw dokumentacji
nalezy zgtosi¢ projektantowi, ktéry zobowigzany bedzie do pisemnego rozstrzygniecia problemu.



DM.00.00.00 Wymagania ogolne

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Specyfikacja Techniczna DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne” odnosi sie do wymagan wspdlnych dla
poszczegolnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru Robét dla inwestycji "Remont
mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania ST

1.2. Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je
stosowaé w zlecaniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Niezaleznie od postanowien Dokumentow Kontraktowych normy panstwowe, instrukcje i przepisy wymienio-
ne w Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy catosé techniczno-uzytkowg
(droge) albo jego czes¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezel).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i
odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dhlugosé mostu - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostow
lukowych z nadsypka - odlegtos¢ w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzgdzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, stuzgcy
do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbiorow Robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem, Wykonawca i
projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkodg terenowg dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.8. Inzynier— osoba wymieniona w Danych Kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktérej
wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie Robét i administrowanie
Kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - czes¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.



1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potgczenia.

1.4.13. Konstrukcja nosna (przesto lub przestami obiektu mostowego) - czes¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzgca ustréj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazdow, pieszego.

1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.
1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.16. Arkusze Obmiaru - akceptowane przez Inzyniera arkusze, stuzgce do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych Robdt w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w Arkuszach
Obmiaru podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz Robot.
1.4.18. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Rob6t, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkodg wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - goérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg scieralng a podbudowg, zapewniajgca
lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

) Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzgca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.
d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.

Podbudowa moze skfada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gérna czes$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona skiadac¢ sie z jednej lub dwéch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podioza. Moze zawieraé¢
warstwe mrozoochronng, odsgczajgcy lub odcinajaca.

Q) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gltbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezgcej powyzej.

i) Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do hawierzchni.

1.4.21. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi



lub obiektu mostowego.
1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla pieszych i przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia
ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych Robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju Robét budowlanych.

1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowaé teren przewidziany
do rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi
przez ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze - czesé korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzgca jednoczesnie do bocznego oparcia kon-
strukcji nawierzchni.

1.4.27. Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

1.4.28. Podloze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podioza, lezagca bezposrednio pod nawierzchnig,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wkasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,
dotyczgce sposobu realizacji Robo6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej.
1.4.31. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub catkowita
modernizacja / Remont (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejgcego

potaczenia.

1.4.32. Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzania cieku,
szlaku wedréwek zwierzat dziko zyjgcych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedrowek dzikich zwierzat, itp.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurocigg, kanat, cigg pieszy lub rowerowy, itp.

1.4.35. Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cze$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem Robét.

1.4.36. Przyczétek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skfadac sie z petnej sciany, stupéw lub innych
form konstrukcyjnych np. skrzyn, komor.

1.4.37. Rekultywacja - Roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38. Rozpietosé teoretyczna - odlegtosé miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.
1.4.39. Szerokos¢ calkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odleglos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami

konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podiuznej, obejmuje catkowita szerokos¢ konstrukcyjng
ustroju niosgcego.



1.4.40. Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegélnych
rodzajow ruchu oraz szerokos¢ chodnikéw mierzona w swietle poreczy mostowych z wytgczeniem konstrukciji
przy jezdni dolem oddzielajgcej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41. Przedmiar Robo6t - wykaz Robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.42. Teren Budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim Robét oraz inne
miejsca wymienione w Kontrakcie jako tworzgce czes¢ Terenu Budowy.

1.4.43. Tunel - obiekt zagtebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowg lub inng drogg dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé konstrukcyjng
lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu Rob6t zwigzanych z budowa, modernizacja/przebudowsg, utrzymaniem
oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczagce Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
Terenie Budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Dokumentach Kontraktowych przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne
punktéw gtéwnych trasy oraz reperéw, Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i
dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego Robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali
na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja Projektowa bedzie zawiera¢ nizej wymienione rysunki, obliczenia i dokumenty:

1.5.2.1. Rysunki Wykonawcy

1.5.3. Zgodnos$¢ Robdt z Dokumentacjg Projektowg i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig czes¢ Kontraktu, a wymagania wyszczeg6lnione w choéby jednym z nich sg

obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich waznosci
wymieniona w Dokumentach Kontraktowych.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieznosci wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiardéw okreslonych na podstawie
odczytu ze skali rysunkéw.

Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.



Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac¢ bliskg zgodno$¢ z okre$lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie bedg w peini zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i
wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢é elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione
innymi, a Roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy i organizacja ruchu

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow
(jezdnie, sciezki rowerowe, ciggi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzgdzenia odwodnienia itp.) na
Terenie Budowy, w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét.

Przed przystgpieniem do Rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim zarzgdem drogi lub linii kolejowej i organem zarzgdzajgcym ruchem oraz Policjg projekt
organizacji ruchu i zabezpieczenia Robdt w okresie trwania budowy, remontu. W zaleznosci od potrzeb i
postepu Robét projekt organizacji ruchu powinien byé aktualizowany przez Wykonawce na biezgco.
Wykonawca winien uzyskac¢ od wiadz wszelkie niezbedne pozwolenia.

Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego
zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania Rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten sposéb
bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktorych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzgdzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystgpienia do Robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposGb uzgodniony
z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic
informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg utrzymywane
przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robét.

Koszt organizacji i zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w Cene Kontraktowa.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robot.

W miejscach przylegajgcych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje Teren
Budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem.

Dojazdy do posesji zlokalizowanych w poblizu placu budowy winny byé utrzymywane przez Wykonawce na
jego koszt przez caty czas budowy, remontu.

Wijazdy i wyjazdy z Terenu Budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych przy realizacji Robot,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposéb uzgodniony z Inzynierem.

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia ciggtodci komunikacji na istniejgcych trasach
komunikacyjnych oraz zabezpieczeniem ciggto$ci przeptywu na potokach potozonych w obrebie
prowadzenia robot przy remoncie obiektéw mostowych na czas prowadzenia tych robét.
Przez ,trasy komunikacyjne” rozumie sie:

- droge pod remontowanym obiektem mostowym,

- droge, w ciggu ktérej remontuje sie obiekt,



- linie kolejowa pod remontowanym obiektem mostowym.
Przez ,ciggtos¢ komunikacji” rozumie sie wszelkie roboty i dziatania organizacyjne, ktére majg za zadanie
zachowanie ciggtosci ruchu na przylegtych do remontowanego obiektu trasach komunikacyjnych przez caty
okres budowy danego obiektu mostowego.
Przez ,ciggtosé przeptywu” rozumie sie wszelkie roboty i dziatania organizacyjne, ktére majg za zadanie
zabezpieczenie ciggtosci przeptywu na przylegtych do budowanego obiektu odcinkach potoku przez caty
okres budowy danego obiektu mostowego.

Ciggtos¢ komunikacji dotyczy nastepujgcych przypadkow, ktére mogg wystepowaé dla danego obiektu
mostowego oddzielnie lub tgcznie:

Przypadek A: zachowanie cigglosci ruchu na i pod obiektem mostowym budowanym Ilub
przebudowywanym na istniejgcych szlakach komunikacyjnych.

Przypadek B: zachowanie ciggtosci ruchu na liniach kolejowych usytuowanych pod budowanym obiektem
w ciggu drogi gtéwnej.

Przypadek C: zachowanie ciggtosci przeptywu na potoku usytuowanym pod budowanym obiektem w ciggu
drogi gtéwnej.

Zakres robot dla kazdego z tych przypadkow (za wyjatkiem przypadku C) obejmuje:

- sporzgdzenie projektu organizacji ruchu na czas budowy zapewniajgcego jego ciggtosé

- uzgodnienie powyzszego projektu z administratorem istniejgcych drég lub linii kolejowych lub kanatu
zeglugowego.

- wykonanie wszelkich zabezpieczen wynikajgcych z projektu organizacji ruchu na czas budowy

- wszelkie czynno$ci zapewniajgce utrzymanie ciggtosci ruchu w czasie budowy

- po ukonczeniu rob6t na obiekcie demontaz urzadzen zapewniajgcych ciggtos¢ ruchu
i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

Zakres robot dla przypadku C obejmuje:
- sporzgdzenie projektu zabezpieczenia ciggtosci przeptywu na potoku na czas budowy
- uzgodnienie powyzszego projektu z administratorem potoku
- wykonanie wszelkich zabezpieczen wynikajgcych z powyzszego projektu
- wszelkie czynnosci zapewniajgce utrzymanie ciggtosci przeptywu na potoku w czasie budowy
- po ukonczeniu rob6t na obiekcie demontaz urzadzen stuzgcych zabezpieczeniu ciggtosci przeptywu
na potoku i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

Wykonawca zobowigzany jest we wtasnym zakresie i na koszt wtasny do sporzgdzenia, dla kazdego obiektu
mostowego, dla ktérego zachodzi potrzeba zachowania ciggtosci komunikacji lub ciggtosci przeptywu na
potoku w trakcie prowadzenia rob6t, wszelkich niezbednych opracowan projektowych.

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy rowniez uzyskanie wszelkich niezbednych uzgodnien dla tych projektéw.
Projekty podlegajg akceptacji Inzyniera.

Minimalne zakresy projektéw organizacji ruchu sg nastepujace:

Przypadek A
Projekt ten winien rozwigzywaé zagadnienie utrzymania ciggtosci ruchu przez caty czas budowy, remontu lub
przebudowy obiektu mostowego.
W projekcie tym nalezy ujg¢:
- 0znakowanie pionowe,
- 0znakowanie poziome,
- betonowe bariery ochronne przenosne,
- tymczasowe przejazdy przez pas dzielgcy (z nawierzchnig z betonu asfaltowego o grubosci 5cm +
8cm, na podbudowie z ttucznia o grubosci 26 cm),
- tarcze ostrzegawczo - btyskowe z efektem fali Swietlnej kierunkowej,
- zamontowanie w jezdni odblaskowych elementéw ,kocie oczka”,
- tymczasowe zabezpieczenie uzytkownikdéw drogi przed ucigzliwosciami budowy (ogrodzenia itp.),
- dostosowanie istniejgcego odwodnienia do zmienionych warunkéw,
- bramki zabezpieczajgce przed najechaniem pojazdu o nienormatywnej skrajni pionowe;j.

- harmonogramy czasowych zamknieé ruchu na drodze wraz z niezbednymi uzgodnieniami,



- opracowania technologii rob6t wykonywanych w warunkach czynnego ruchu na obiekcie lub drodze
poprzecznej pod obiektem,

- projekty robocze niezbednych urzadzen zapewniajgcych bezpieczenstwo uzytkownikom drég
(bariery, ostony, ekrany, itp.),

- zmiany organizacji ruchu na istniejgcych drogach,

- odpowiednie oznakowania i zabezpieczenia zwigzane ze zmiang organizacji ruch,

Przypadek B
Projekty te winny rozwigzywac¢ wszystkie problemy zwigzane z zachowaniem ciggtosci ruchu na torach
kolejowych pod obiektem, a wiec m.in.:
- opracowanie technologii robét prowadzonych nad czynnymi torami kolejowymi,
- projekty robocze niezbednych urzadzen zabezpieczajgcych,
- harmonogram zamknie¢ toréw niezbednych dla zalozenia urzgdzehn zabezpieczajgcych oraz
prowadzenia operacji montazowych,
- dostosowanie istniejgcego odwodnienia torow kolejowych do warunkéw wystepujgcych w czasie
budowy,
- wszelkie opracowania wynikajgce z koniecznosci dostosowania sie do wymagan administratorow
linii kolejowych wyniklych w trakcie uzgadniania projektu.

Przypadek C
Projekt winien rozwigzywa¢ wszystkie problemy zwigzane z zabezpieczeniem ciggtosci przeptywu na potoku
pod obiektem.
W projekcie tym nalezy ujg¢ miedzy innymi :
- warunki techniczne prowadzenia robét przy potoku i ich uzgodnienie z administratorem potoku,
- wszelkie opracowania wynikle z dostosowania sie do wymagan zawartych w warunkach
administratora potoku przy uzgadnianiu warunkéw technicznych prowadzenia robét,
- projekty niezbednych zabezpieczenh zapewniajgcych ciggto$¢ przeptywu na potoku pod obiektem.

1.5.4.1. Dodatkowe warunki prowadzenia robot na terenie kolejowym

Wykonawca dostosuje warunki prowadzenia robét do wymagan PKP zawartych w dokumentacji projektowe;.
Wykonawca opracuje projekty technologiczne i wykona wszelkie niezbedne konstrukcje zabezpieczajgce
tory PKP na czas prowadzenia robét.

Koszt dostosowania warunkéw prowadzenia robét nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene kontraktowg w pozycjach wskazanych w Przedmiarze.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robdét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:

* utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

» podejmowaé¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepis6w i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oso6b lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych z nadmiernego halasu, wibracji i
zanieczyszczenia, lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegolny wzglad na:
1) Lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych;
2) Srodki ostroznoséci i zabezpieczenia przed:
- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,
- zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisOw ochrony przeciwpozarowej.



Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg skltadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0s6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robot bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Rob6t, a po zakonczeniu Roboét ich szkodliwosé
zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatow od whasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami Technicznymi, a
ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.8. Ochrona wtasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzgdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w
czasie trwania budowy oraz pokryje koszty z tym zwigzane.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
Rob6t, ktore majg byé wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzen podziemnych na Terenie
Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane wiladze oraz
bedzie z nimi wspdlpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

Jezeli Teren Budowy przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowac
Roboty w spos6b powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.
Wykonawca przed rozpoczeciem Robét winien sporzadzi¢ inwentaryzacje i ocene stanu technicznego
istniejgcych budynkow, studni i drég dojazdowych, lezgcych w strefie wptywu drgan oraz innych skutkéw
prowadzenia Rob6t, dla unikniecia ewentualnych roszczen zainteresowanych stron. W strefach
niekorzystnego wptywu prowadzonych Robét, Wykonawca winien prowadzi¢ Roboty tak, aby skutki jego
dziatalnosci nie wplynely na stan techniczny obiektéw sasiadujgcych z Terenem Budowy. W celu
ograniczenia drgan Wykonawca powinien prowadzi¢ Roboty sprzetem nie wywotujgcym wibracji i innych
negatywnych efektow.

Inzynier bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcg a
wlascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wlasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze, ani
Inzynier ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowal w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z



postanowieniami zawartymi w Kontrakcie.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac¢ sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatbw i wyposazenia na i z terenu Robdt. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne
zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wladz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkéw
(ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera. Inzynier moze polecic, aby
pojazdy nie spetniajgce tych warunkow zostaly usuniete z Terenu Budowy.

Pojazdy powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment
budowy w obrebie Terenu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawe wszelkich Rob6t w ten
sposbb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny

pracy.

W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie Robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
Robot od Daty Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia Rob6t przez Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢ Roboty do czasu Odbioru Ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caly czas, do
momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpocza¢
Roboty utrzymaniowe nie p6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek spos6b zwigzane z wykonywanymi Robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w
odniesieniu do sprzetu, materiatow lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem Robo6t i w sposob
cigglty bedzie informowaé Inzyniera o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikle z lub zwigzane z
naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania Kontraktu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera.

1.5.13. Réwnowaznos$¢ norm i zbior6w przepisdw prawnych

Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane sa konkretne normy i przepisy, ktore spetniaé majg materiaty, sprzet i
inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane Roboty, bedg obowigzywa¢ postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw, o ile w Kontrakcie nie postanowiono
inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju
lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce zasadniczo réwny lub
wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego



zatwierdzenia przez Inzyniera. R6znice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami
muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi co najmniej na 28 dni przed datg
oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inzyniera. W przypadku kiedy Inzynier stwierdzi,
ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg zasadniczo rownego lub wyzszego poziomu wykonania,
Wykonawca zastosuje sie do norm powotanych w dokumentach.

1.5.14. Wykopaliska archeologiczne

Wykonawca ma zapewni¢ dostep do czesci Placu Budowy zgodnie z poleceniami Inzyniera dla umozliwienia
przeprowadzenia badan archeologicznych. W takim przypadku nalezy stosowa¢ postanowienia warunku
4.24 Warunkow Kontraktu.

2. Materiaty
2.1. Zr6dta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robot Wykonawca przedstawi szczegélowe informacje dotyczgce proponowanego
zrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materialdbw i odpowiednie s$wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz probki materiatéw do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Zatwierdzenie partii materialtéw z danego zrédta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodta w sposob ciaglty spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie realizaciji
Robaot.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow z
jakichkolwiek zrédet miejscowych wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany
dostarczyé¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodia.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgca raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajgc aktualne
decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samorzgdowe;j.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatlow z
jakiegokolwiek zrédia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne koszty jakie okazg
sie potrzebne w zwigzku z dostarczeniem materiatow do Robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopdéw i miejsc pozyskania materiatdbw miejscowych
beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu Robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na Terenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych
w Kontrakcie bedg wykorzystane do Rob6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan Kontraktu
lub wskazah Inzyniera.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopow
w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktére zostaly wyszczegolnione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrédet materialéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.



2.3. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy i
zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow
do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materialtdw zostanie odpowiednio
przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj Robét, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie
przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie
badan wymaganych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni aby tymczasowo skltadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do Robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwosci i bylty dostepne do kontroli
przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skladowania materialédw bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i
zaakceptowanych przez Inzyniera.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatbw mogg byé pobierane w celu sprawdzenia
ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli beda stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod
wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, muszg by¢ spetnione nastepujgce

warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialtéw w czasie
przeprowadzania inspekciji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwoérni, gdzie odbywa sie
produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji Robét,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera
zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakosé wykonywanych Robét. Sprzet uzywany do Robdét powinien byé zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub
projekcie organizacji Rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen wymienionych
wyzej w dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnosé sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie Rob6t, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego



uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak réwniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pézniej zmieniany
bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw Kontraktu,
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robét.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaé wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na 0$ i innych parametréw technicznych.

Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem
przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét zgodnie z Kontraktem, oraz za jakosé
zastosowanych materiatdbw i wykonywanych Robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robét oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania Rob6t.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw Robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inzyniera.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robét zostang usuniete przez Wykonawce,
na wtasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na pismie przez Inzyniera.

Sprawdzenie wytyczenia Robo6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialno$ci za ich doktadno$c.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow Robo6t bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i Robét, rozrzuty
normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatléw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.



Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera pod
grozbg zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. Kontrola jako $ci robot
6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Wykonawca jest zobowigzany opracowac¢ i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera program zapewnienia
jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposéb wykonywania
Rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizaciji Robét gwarantujgcy wykonanie Robét zgodnie z
Dokumentacijg Projektowg, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) czesc ogollng opisujaca:

- organizacje wykonania Robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdét,

- sposéb zapewnienia bhp,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczego6lnych
elementow Robét,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
Robdt,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w
procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi;

b) czesc szczegblowg opisujacy dla kazdego asortymentu Robdét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ $rodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposoéb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczeg6inych elementow Robdt,

- sposo6b postepowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robo6t

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakos$¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Rob6t i jakosci materiatbw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz Robat.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier Projektu moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badanh w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz Robét z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby



zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgciji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedag tak powazne, ze mogg wplyngé ujemnie na wyniki badan,
Inzynier natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy,
gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialtéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Prébki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i
terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakos$ci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera
Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatbw w miejscu ich
wytwarzania / pozyskiwania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony

Wykonawcy i producenta materiatow.

Inzynier po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy



innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatéw i Rob6t z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw badan kontrolnych i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier powinien pobiera¢ prébki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier oprze sie wytgcznie
na wtasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Rob6t z Dokumentacjg Projektowa i ST. Moze
rowniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan
niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1) certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i
dokumentow technicznych,

2) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub
- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy;,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1.
i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
Robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.
6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego.

Odpowiedzialno$é za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane
trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezpos$rednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zalgcznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé¢ w szczegoélnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramoéw Robat,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoéinych elementéw Robdét,

- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,
- uwagi i polecenia Inzyniera,



- daty zarzagdzenia wstrzymania Rob6t, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbiorow Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robat,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robdt,

- dane dotyczgce jakosci materialdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegoélnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robat.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inzynierowi
do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Roboét.

(2) Arkusze Obmiaru

Arkusze Obmiaru — akceptowane przez Inzyniera arkusze pozwalajgce na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw Robdét. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposéb ciggly w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Arkuszy.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robdét. Winny by¢
udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1) - (3) nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru Robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentoéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wglgdu na zyczenie
Zamawiajgcego.
7. Obmiar robo6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robot



Obmiar Rob6t bedzie okreslaé¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacjg Projektows i
ST, w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
Robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do Arkuszy Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robo6t lub gdzie indziej
w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robo6t. Btedne
dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci Robdt i materiatow

Dilugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;j.

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robét nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone
w m? jako dtugos$¢ pomnozona przez $redni przekro;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robo6t bedg zaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania Robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odno$nym wymaganiom Specyfikacji
Technicznych. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw Roboét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Rob6t zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar Robdt podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposOb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami dotgczanymi



w formie zalgcznika do Arkuszy Obmiaru. Wzér zatgcznika zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. Odbidr robot
8.1. Rodzaje odbioréw Robot

W zalezno$ci od ustaler odpowiednich ST, Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

C) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odhiér Rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiér Robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
Robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiér Robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robot.

Odbioru Robét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci Robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pézniej jednak
niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentdéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg
Projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robét. Odbioru czesciowego Robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robét. Odbioru Rob6t dokonuje Inzynier.

8.4. Odbidr ostateczny Robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego Robét
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci.

Catkowite zakonczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbiér ostateczny Robét nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia Robo6t i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego Rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przediozonych
dokumentéw, wynikbw badan i pomiar6w, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robét z Dokumentacja
Projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow
Robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Rob6t uzupetniajgcych i Robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Rob6t uzupetniajgcych w warstwie



Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robét w poszczegdélnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen,
oceniajgc pomniejszong wartosé wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach
Kontraktowych.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokét odbioru ostatecznego
Robdt sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1) Dokumentacje Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji Kontraktu.

2) Szczegotowe Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3) Recepty i ustalenia technologiczne.

4) Dzienniki Budowy i Arkusze Obmiaru (oryginaty).

5) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZJ.

6) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdbw zgodnie z ST i ew. PZJ.

7) Opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.

8) Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszgcych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wtascicielom
urzadzen.

9) Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza Robot i sieci uzbrojenia terenu.

10) Kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
Robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania Rob6t poprawkowych i Rob6t uzupetniajgcych wyznaczy Komisja.
8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,0dbi6r ostateczny Rob6t”.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Ustalenia Ogélne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji Kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci,



wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i
w Dokumentacji Projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robdt bedg obejmowac:
- robocizne bezpos$rednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

wartos¢ zuzytych materialtdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i

transportu na Teren Budowy,

wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

- podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogélne Specyfikacji Technicznej DM.00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan Warunkow Kontraktu i Wymagan Ogolnych zawartych w Specyfikacji
Technicznej DM.00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okre$lone w w/w dokumentach, a nie
wyszczegoélnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja Ruchu

Koszt wybudowania objazdéw / przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami Projektu Organizacji Ruchu
na czas trwania kontraktu, wraz z dostarczeniem kopii Projektu Inzynierowi i wprowadzaniem
dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu Robat.

opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami Projektu Organizacji Ruchu
na czas realizacji budowy, remontu lub przebudowy obiektéw mostowych, wraz z dostarczeniem
kopii Projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnieh wynikajgcych z postepu
Robdt.

koszt zakupu i dostarczenia materiatéw niezbednych do wykonania robot,

wykonanie wszelkich zabezpieczen wynikajgcych z Projektu Organizacji Ruchu na czas budowy
opracowanie technologii robot wykonywanych w warunkach czynnego ruchu na obiekcie lub drodze
poprzecznej

ustawienie tymczasowego oznakowania i os$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczehstwa
ruchu.

optaty/dzierzawy terenu.

przygotowanie terenu.

konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan, drenazu i
konstrukcji zabezpieczajacych

tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych oraz koszty zwigzane z odszkodowaniami wyniklymi z
koniecznosci niezbednych przerw w dostawie mediow,

koszty zwigzane z odszkodowaniami wyniktymi z koniecznos$ci niezbednych przerw w ruchu na
torach kolejowych i drogach poprzecznych,

wszelkie dodatkowe koszty jakie moga wynikna¢ przy spetnianiu wymagan administratorow tras
komunikacyjnych zawartych w uzgodnieniach z nimi projektéw organizaciji ciggtosci ruchu,

wszelkie dodatkowe koszty jakie moga wynikng¢ przy spetnianiu wymagan administratoréw potokéw
zawartych w uzgodnieniach z nimi projektéw organizacji rob6t przy zabezpieczeniu ciggtosci
przeptywu na potoku,

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw, organizacji ruchu, ciggtosci ruchu na linii kolejowej i ciggtosci

przeptywu ciekéw obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych,
barier i Swiatet.

- utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego i ciggtosci przeptywu ciekow.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuije:
- usuniecie wbudowanych materiatéw, zainstalowanych urzgdzen i oznakowania.



- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. Przepisy zwi gzane

Wytyczne zlecania w ramach pozyczek z Miedzynarodowego Banku Odbudowy i Rozwoju i kredytéw
Miedzynarodowego Stowarzyszenia Rozwoju, Waszyngton, styczen 1995 r. (Guidelines,
Procurement under IBRD Loans and IDA Credits, January 1995)

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U. Nr 89 z 25.08.1994 r., poz. 414 wraz z
pbézniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2002 nr 108 poz. 953)

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 wraz z pdzniejszymi
Zmianami)
Dokumenty Kontraktowe



M.11.00.00 FUNDAMENTOWANIE

M.11.01.04 Zasypanie wykopOw gruntem przepuszczalny m o
Is=1,0 z dowozu wraz z zag eszczeniem

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z zasypaniem wykopow irozkopéw gruntem przepuszczalnym wraz z zageszczeniem dla
obiektow mostowych dla inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w punkcie. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:

-zasypanie wykopdw gruntem rodzimym ztozonym na odktad przy wykonaniu wykopu (dotyczy przypadkow
gdy Dokumentacje Projektowe przewidujg zasypanie gruntem rodzimym),

-zasypanie wykopow gruntem z dowozu (dotyczy przypadkéw, dla ktérych Dokumentacje Projektowe nie
dopuszczajg zasypania gruntem rodzimym),

-zasypanie rozkopu istniejgcej drogi w zakresie przywracajgcym stan pierwotny (przed wykopem).

Zasyp przyczotkéw od poziomu terenu istniejgcego (przywréconego zasypaniem rozkopu wg niniejszej ST)
do poziomu projektowanej niwelety ujety jest w czesci drogowej Kontraktu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru;
| = Py
Pds
gdzie: Ps—  gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu w [Mg/m3]
Pss— maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej,

okreslona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu
w robotach ziemnych w [Mg/m3], badania wykona¢ zgodnie z normg BN-77/8931-12.
Wskaznik r6znoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnosé gruntdw niespoistych, okreslona wg
wzoru:
U= dﬂ
le
gdzie: d60 — $rednica oczek sita przez ktore przechodzi 60% gruntu [mm]
d10 - srednica oczek sita przez ktére przechodzi 10% gruntu [mm]
Pozostate okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i ST
DM.00.00.00. "Wymagania Ogélne"
1.5. Ogblne wymagania dotyczace Robdét.
Ogblne wymagania podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania Ogélne".
Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotyczgce materiatow

Do zasypania rozkopow istniejgcej drogi przewiduje sie grunt uzyskany z tego rozkopu po stwierdzeniu jego
przydatnosci do wbudowania w miejsce rozkopu iuzyskaniu dla tego zasypu parametrow podanych
w Dokumentacjach Projektowych.

W przypadku jezeli stwierdzi sie, ze grunt z rozkopu nie nadaje sie do ponownego wbudowania w miejsce
rozkopu, zasyp rozkopu nalezy wykonac¢ gruntem z dowozu o odpowiednich parametrach.

Do zasypywania powinien byé uzyty grunt niezamarzniety i bez jakichkolwiek zanieczyszczen (np. torfu,
darniny, korzeni, odpadkéw budowlanych lub innych materiatéw).

Grunty rodzime mogg zosta¢ uzyte do zasypania wykopéw jezeli spetniajg odpowiednie warunki nie sg to:



grunty organiczne - o zawartosci czesci organicznych > 2%, materiaty agresywne w stosunku do budowli,
wykazujgce pecznienie, odpady chemiczne, odpady ze spalania $mieci, grunty zawierajgce frakcje powyzej
100mm).

W przypadku koniecznosci zasypania wykopdéw piaskiem zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, nalezy
stosowac piasek sredni, piasek gruby, zwir, o uziarnieniu mieszanym z udziatem frakcji ponizej 0,06 mm nie
wiekszym niz 15% wagowo.

Jako grunt do zasypania rozkopéw istniejacych nasypéw w obrebie klina odlamu nalezy stosowa¢ grunt
niespoisty, niewysadzinowy (piasek $redni, piasek gruby, zwir, pospoiki) o wskazniku r6znoziarnistosci U = 5,
a dla gérnej warstwy o grubosci min. 50cm dodatkowo o wspétczynniku filtracji k10 =2 6 x 10° m/s.

W przypadku zasypywania wykopow zlokalizowanych w miejscach w ktérych bedzie wykonywany nasyp
drogowy nalezy stosowa¢ grunt zasypowy taki jak dla nasypu i zageszczaé¢ go tak jak przy wykonywaniu
nasypow drogowych.

Obszary zasypania o utrudnionym dostepie maszyn do zageszczania powinny by¢ wypetnione betonem
klasy C8/10 lub gruntem stabilizowanym cementem.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet uzywany do zasypywania wykopOw i zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogb6lne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2 Szczego6lowe wymagania dotyczgce transportu

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatéw do zasypywania wykopéw powinny odbywac sie
tak aby zabezpieczy¢ grunt przed zanieczyszczeniem i utratg wymaganych wiasciwosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonania roboét

5.2.1. Zasypywanie wykopow i rozkopow.

Zasypywanie powinno byé przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu w nich projektowanych elementéw
obiektu i okreslonych robot.

Przed rozpoczeciem zasypywania wykopéw lub rozkopoéw ich dno powinno by¢ oczyszczone z torféw,
gytii, namutéw, roslinnosci oraz ewentualnych innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku potrzeby
odwodnione.

Jezeli dno wykopu lub rozkopu znajdowaé sie bedzie pod woda, niezbedne bedzie stwierdzenie czystosci
dna.

Grunt uzyty do zasypania wykopow lub rozkopoéw powinien byé zageszczony przynajmniej tak jak grunt
rodzimy wokot wykopow lub rozkopéw.

Przy zasypywaniu rozkopéw nasypow za przyczétkami (w obrebie klina odtamu wskazanego
w Dokumentacjach Projektowych) nalezy osiggng¢ nastepujgce parametry gruntu po jego zageszczeniu:
wskaznik zageszczenia Is=1,0

ciezar objetosciowy < 19kN/m3

kat tarcia wewnetrznego = 32°

Dla zasyp6w gruntem nieprzepuszczalnym (w miejscach wskazanych w Dokumentacjach Projektowych)
wymagany jest wskaznik zageszczenia gruntu Is = 0,97.

Zasypke gruntowg nalezy ukfada¢ réwnomiernie izageszcza¢ warstwami 0 grubosci umozliwiajgcej
uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia.

Zageszczenie dna rozkopu powinno spetniaC¢ wymagania dotyczgce minimalnej wartosci wskaznika
zageszczenia ls= 0,97.

Jezeli grunty w dnie rozkopu nie majg wymaganego wskaznika zageszczenia, to przed ulozeniem
nawierzchni nalezy je dogesci¢ do wartosci Is = 1,0, jezeli dno rozkopu stanowi bezposrednie podtoze dla
podsypki pod nawierzchnie.

Zageszczenie gruntu w korycie cieku 1s>=0.92.

Jezeli wartosci Is nie mogg by¢ osiggniete przez bezposrednie zageszczanie gruntéw rodzimych, to nalezy



podjgc¢ srodki w celu ulepszenia gruntéw, umozliwiajgcego uzyskanie wymaganych wartosci Is . Mozliwe do
zastosowania $rodki, o ile nie sg okreslone w Dokumentacji Projektowej proponuje Wykonawca i
przedstawia do akceptacji Inzynierowi.

5.2.2. Zageszczanie gruntu hasypowego.

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna byé zageszczana mechanicznie. Grubo$¢ zageszczanych warstw
winna wynosic:

-przy zageszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2m,

-przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi - max. 0,4m.

W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji grunt powinien by¢ zageszczany recznie.
Zageszczanie gruntu powinno odbywac¢ sie przy jednoczesnej, stalej kontroli laboratoryjnej, a wskaznik
zageszczenia powinien byé¢ réwny wskaznikowi zageszczenia gruntu rodzimego.

Wilgotnos¢ gruntu zageszczanego w danej warstwie winna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej.

Przy zageszczaniu gruntéw nasypowych, dla uzyskania réwnomiernego wskaznika nalezy:

-rozscielaé¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub lekkim sprzetem
mechanicznym,

-warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ na calej szerokosci, przy jednakowej liczbie przej$é sprzetu
zageszczajacego,

-prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.

6. Kontrola jako $ci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1. Szczegodtowe zasady kontroli jakosci rob6t
Sprawdzenie i odbidr robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami PN-B-06050:1999 oraz PN-
S-02205:1998.
Przed przystgpieniem do zasypania wykopdw nalezy sprawdzi¢ stan wykopdéw: czy sg oczyszczone ze
$mieci, pozostalosci po szalowaniu fundamentéw. Ponadto nalezy sprawdzi¢ rodzaj istan gruntu
przeznaczonego do zasypania wykopow. Grunt powinien odpowiada¢ wymaganiom punktu 2 niniejszej
Specyfikacji.
Kontroli podlega réwniez sposéb zageszczania gruntu zgodnie z punktem 5 niniejszej Specyfikacji.

7. Obmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m?® (metr szescienny) przestrzeni wypetnionej gruntem zasypowym. llos$é robét
okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowe] z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
1. Szczegdtowe zasady odbioru robot
8.2.1. Program badan
Przy odbiorze rob6t ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania:

a) sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami niniejsze ST oraz sporzadzonym
przez Wykonawce projektem organizacji robot,

b) sprawdzenie wykonanych zasypow,

c) sprawdzenie zageszczenia dna wykopu.

Badania nalezy przeprowadzaé w czasie odbioru czesciowego i kohcowego robét. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ w odniesieniu do tych robdt, do ktérych poézniejszy dostep jest
niemozliwy.

Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru rob6t czesciowych i koncowych.

Roboty zanikajgce nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

8.2.2. Ocena wynikoéw badan

Jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne nalezy uznac za zgodne
Zz wymaganiami specyfikaciji.

W przypadku gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich czes¢ nalezy uznaé¢ za



niezgodne z wymaganiami ST. w tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do
zgodnosci z normg i przedstawié je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

-dostarczenie gruntu rodzimego z odkiadu,

-badanie przydatnosci gruntu z wykopu lub rozkopu do ponownego wbudowania,

-pozyskanie i transport gruntu na miejsce wbudowania w przypadku zasypu gruntem z dowozu,
-oczyszczenie, odwodnienie wykopu i odprowadzenie wody;,

-przygotowanie i wbudowanie materiatu wraz z jego zageszczeniem i kontrolg,

-nadanie skarpom wymaganych pochylen i wysokosci,

-wypetnienie miejsc trudno dostepnych dla maszyn do zageszczenia betonem C8/10 lub gruntem
stabilizowanym cementem,

-dogeszczenie dna wykopu,

-uporzadkowanie terenu wokét podpory.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie czynno$ci i $rodki niezbedne do wykonania ww. prac.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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M.11.01.07 Wykopy w gruncie z zabezpieczeniem wykop 6w

1. Wstep

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wykopéw w gruncie z
zabezpieczeniem wykopu dla obiektéw mostowych dla inwestycji pn."Remont mostu na rzece Cedron w m.
Zebrzydowice".

Wykopy powinny by¢ wykonane zgodnie z Rysunkami i z zachowaniem wymagan niniejszej Specyfikacji.
Niezbedne odstepstwa od Rysunkéw powinny by¢ uzasadnione zapisem w Dzienniku Budowy,
potwierdzonym przez Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogblne wymagania dotyczgce materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6lowe wymagania dotyczgce materiatow

Materiat przeznaczony do wykonania umochienia $cian wykopu dobiera Wykonawca w sporzadzonych we
wlasnym zakresie rysunkach roboczych umocnien wykopu i przedktada go Inzynierowi do akceptacji.

3. Sprzet

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykona¢ przy uzyciu
odpowiedniego do wykonywania robét ziemnych typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Pompy lub inny sprzet wedtug uznania Wykonawcy lecz zaakceptowany przez Inzyniera.

Uzyty sprzet powinien zapewni¢ ciggtosé wykonywanej pracy oraz uzyskanie wymaganej wydajnosci dla
umozliwienia wykonania czynnosci podstawowej zgodnie z odpowiednig Specyfikacjg. w przypadku gdy stan
techniczny lub parametry robocze uzywanych urzgdzen lub narzedzi nie zapewniajg bezawaryjnej pracy lub
uzyskania wymaganej jakosci robot, Inzynier moze zazgdac¢ zmiany stosowanego sprzetu.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.
4.2. Szczego6towe wymagania dotyczace transportu

Materiaty moga by¢ przewozone $rodkami transportu przeznaczonymi do przewozu mas ziemnych. Materiaty
nalezy rozmiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przemieszczaniem.

Ukopany grunt powinien by¢ bezzwtocznie przetransportowany na miejsce wskazane przez Wykonawce i
zaakceptowane przez Inzyniera lub na odktad stuzacy nastepnie do zasypania niezabudowanych wykopow.
W przypadku przygotowania odktadéw gruntéw przeznaczonych do zasypywania, sktadowanie gruntu
bezposrednio przy wykonywanym wykopie jest dozwolone tylko w przypadku wykopu obudowanego, gdy
obudowa zostata obliczona na dodatkowe obcigzenie odktadem gruntu.

Transport gruntu powinien by¢ tak zorganizowany, zeby nie byt hamowany dowdz materiatéw do remontu
i odbywat sie poza prawdopodobnym klinem odtamu gruntéw.

Wyboru srodkow transportowych nalezy dokona¢ na podstawie analizy nastepujacych czynnikow:

-objeto$ci mas ziemnych,

-odlegtosci transportu,

-szybkosci i pojemnosci srodkéw transportowych,

-uksztattowania terenu,

-wydajnosci maszyn odspajajacych grunt,

-pory roku i warunkéw atmosferycznych,

-lokalnych warunkéw drogowych dla ruchu samochodo6w ciezarowych,

-organizacji robot.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
5.1.1. Rysunki robocze
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Wykonawca powinien opracowac i przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji rysunki robocze robét ziemnych
uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty ziemne.

W szczegodlnosci rysunki robocze powinny zawierac :

-rysunki robocze umocnienia scian wykopu w oparciu o odpowiednie obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe,
sporzadzone w dostosowaniu do wymogow odnosnych polskich norm,

-projekt roboczy obnizenia poziomu wéd gruntowych (w przypadku, gdy poziom ten znajduje sie powyzej
rzednej posadowienia spodu fundamentu)

W przypadku prowadzenia rob6t w obrebie ciekdw wodnych Wykonawca zobowigzany jest do:

-zapewnienia ciggtosci przeptywu cieku,

-uzgodnienia rysunkéw roboczych z Administratorem cieku.

5.1.2. Zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg

Wykopy powinny byé wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i z zachowaniem wymagan niniejszej
ST.

Niezbedne odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny byé uzasadnione zapisem w Dzienniku
Budowy, potwierdzonym przez Inzyniera.

5.1.3. Wymagania geotechniczne

Wykopy nalezy wykonywac¢ na podstawie nastepujgcych danych geotechnicznych:

a) zaszeregowanie gruntow do odpowiedniej kategorii wg PN-B-02481:1998,

b) sondy gruntowe podane w Dokumentacji Projektowej zawierajgce opis uwarstwien gruntéw, poziomy
wod gruntowych i powierzchniowych z datami ich okres$lenia, okresowe wahania poziomu waéd gruntowych,
c) stan terenu (znaki wysokosciowe, repery, przekroje poprzeczne terenu, plan warstwicowy,

zadrzewienie itp.).

5.1.4. Odkrycia wykopaliskowe

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania robét ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczatki
archeologiczne nalezy powiadomi¢ Inzyniera oraz wladze konserwatorskie i roboty przerwa¢ na obszarze
znalezisk do dalszej decyzji.

5.1.5. Urzadzenia i materialy nie przewidziane w Dokumentacji Projektowej

a) Jezeli na terenie robot ziemnych napotyka sie urzgdzenia podziemne nie przewidziane
w Dokumentacji Projektowej (urzgdzenia instalacyjne, wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe lub
elektryczne) albo niewypaly lub inne pozostatosci wojenne, wéwczas roboty nalezy przerwaé¢, powiadomié
o tym Inzyniera i odpowiednie organy, teren zabezpieczyé, a dalsze prace prowadzi¢ dopiero po uzgodnieniu
trybu postepowania z odpowiednimi instytucjami,

b) W przypadku natrafienia w wykonanym wykopie na materialy nadajgce sie do dalszego uzytku
nalezy powiadomi¢ o tym Inzyniera i ustali¢ z nim sposéb dalszego postepowania,
c) W przypadku natrafienia w czasie wykonywania wykopu, na gtebokosci posadowienia fundamentu,

na grunt o parametrach geotechnicznych gorszych od pokazanych w Dokumentacji Projektowej oraz w razie
natrafienia na kurzawke, roboty ziemne nalezy przerwaé¢ ipowiadomi¢ Inzyniera w celu ustalenia
odpowiednich sposobéw zabezpieczen.

5.1.6. Punkty pomiarowe i wytyczenie obiektu

a) Przed przystgpieniem do robdt ziemnych Wykonawca rob6t powinien przeja¢ od Inzyniera punkty
state i charakterystyczne, tworzace uktad odniesienia lokalnych pomiaréw sytuacyjnych i wysokosciowych
b) State punkty pomiarowe powinny by¢ tak usytuowane, wykonane izabezpieczone, zeby nie

nastgpito ich uszkodzenie lub zniszczenie przez wode, mroz, roboty budowlane itp. Ochrona przyjetych
punktéw statych nalezy do Wykonawcy robét. w przypadku zniszczenia punktéw pomiarowych nalezy je
odtworzyé.

c) Sposbéb stabilizacji punktéw pomiarowych oraz ochrona i kontrola tych punktéw winny byé zgodne
Z polskimi przepisami zawartymi w Instrukcjach Technicznych GUGIK.
d) Whytyczenie linii obiektu budowlanego ikrawedzi wykopéw powinno by¢ wykonane na tawach

ciesielskich lub podobnych urzgdzeniach umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robot
ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno byé sprawdzone przez Inzyniera i potwierdzone
protokolarnie.
5.1.7. Odwodnienie terenu
a) Roboty ziemne powinny by¢ wykonywane w takiej kolejno$ci, zeby bylo zapewnione fatwe i szybkie
odprowadzenie wod gruntowych i opadowych w kazdej fazie robot.

Niniejsza ST obejmuje rowniez odpompowanie wéd opadowych z wykopOw oraz grawitacyjne
obnizenie poziomu wéd gruntowych.
b) Wykonane urzgdzenia odwadniajgce nie powinny powodowac niekorzystnego nawodnienia gruntéw
w innych miejscach wykonywanych rob6t ziemnych ani powodowaé szkdd na terenach sasiednich.
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c) Wykopy powinny byé chronione przed niekontrolowanym naptywem do nich wod pochodzgcych
z opadoéw atmosferycznych. wtym celu powierzchnia terenu powinna byé wyprofilowana ze spadkami
umozliwiajacymi tatwy odptyw wody poza teren rob6t. Od strony spadku terenu powinny byé wykonane,
W razie potrzeby, rowy.
5.1.8. Wykonywanie rob6t ziemnych w warunkach zimowych
W przypadku koniecznos$ci wykonywania rob6t ziemnych w okresie obnizonych temperatur, roboty te nalezy
wykonywac¢ w sposéb okreslony w opracowaniu Instytutu Techniki Budowlanej pt. "Wytyczne wykonywania
robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Przez pojecie "obnizonej temperatury"
nalezy rozumie¢ temperature otoczenia nizszg niz +5C.

3) Szczego6towe wymagania dotyczgce wykonania robot
Przy wykonywaniu robét nalezy spetni¢ warunki normy PN-B-06050:1999.
Metoda wykonywania rob6t ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci rob6t, gtebokosci
wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego.
Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonywane w takim okresie, zeby po ich zakonczeniu mozna byto
przystapi¢ natychmiast do wykonywania przewidzianych w nich robét i szybko zlikwidowa¢ wykopy przez ich
zasypanie.
W przypadku gdy przewiduje sie obnizenie zwierciadta wody gruntowej ponizej dna i wykop wykonywany
pod wodg stanowi wstepng faze robdt, nalezy go wykona¢ do glebokosci o ok. 50 cm mniejszej niz
projektowana gtebokosé dna i dokonczyé oraz wykonaé ewentualne zabezpieczenia dopiero przy obnizonym
zwierciadle wody gruntowe;j.
Przy wykonywaniu wykopéw w bezposrednim sgsiedztwie istniejgcych budowli, na glebokosci réwnej lub
wiekszej niz gtebokos¢ posadowienia fundamentéw tych budowli, Wykonawca winien zastosowac¢ srodki
zabezpieczajgce przed osiadaniem i odksztatceniem tych budowli.
Wykonanie wykop6éw fundamentowych nie powinno naruszaé¢ struktury gruntu w dnie wykopdw. w tym celu
wykopy nalezy wykonywaé¢ do glebokosci mniejszej od projektowanej co najmniej o 20 cm dla wykopow
wykonywanych recznie, a wykopach wykonywanych mechanicznie o 30cm do 60cm w zaleznosci od rodzaju
gruntu.
Pozostawiona warstwa powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentéw.
W przypadku przegtebienia wykopOw ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej projektowanego
poziomu posadowienia nalezy porozumiec¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2.1. Odwodnienie wykopu
Przed utozeniem betonu wyréwnawczego lub wykonaniem fundamentéw posadowionych ponizej zwierciadta
wody gruntowej nalezy obnizyé poziom wody gruntowej przez:
wytworzenie depresji wody gruntowej przez pompowanie ze studzien rozmieszczonych poza obrysem
fundamentu
zastosowanie igtofiltréw
Wode z opaddw atmosferycznych nalezy usung¢ z wykopdw poprzez odpompowanie
5.2.2. Wymiary wykopow
Wymiary wykopdéw powinny byé dostosowane do wymiaréw fundamentéw budowli w planie, gtebokosci
wykopOw, rodzaju gruntu, poziomu wody gruntowej, szerokosci potrzebnej przestrzeni roboczej oraz od
koniecznosci i mozliwosci zabezpieczenia zboczy wykopow.
5.2.3. Podparcie lub rozparcie scian wykopow (umocnienie $cian wykopu)
W wykopach o $cianach podpartych lub rozpartych nalezy przestrzegac, zeby:

a) gorne krawedzie scian umocnien wystawaty na wysokos¢ 10 + 15cm ponad teren,

b) rozpory miaty trwate zabezpieczenie przed opadnieciem w dot,

c) krawedzie wykopu byly zabezpieczone szczelnie balami, w przypadku przewidywanego ruchu przy
wykopie,

d) w wykopie rozpartym byly wykonane awaryjne dogodne wyjscia w odlegtosciach max co 30m,

e) w przypadku, gdy poziom wody gruntowej jest wyzszy od poziomu spodu fundamentu, umocnienie

scian wykopu musi byé szczelne.

Stan konstrukcji podporowych i rozporowych nalezy sprawdza¢ okresowo, a obowigzkowo niezwiocznie po
wystgpieniu czynnikéw niekorzystnych (duze opady atmosferyczne, mréz itp.).

5.2.4. Rozbhidrka zabezpieczen $cian wykopow

Rozbidrka zabezpieczeh $cian wykopéw powinna by¢ prowadzona w miare wykonywania zasypki.
Pozostawienie obudowy dopuszczalne jest tylko w przypadkach technicznej niemozliwosci jej usuniecia lub
gdy wydobywanie elementow obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo stwarza mozliwosci uszkodzenia
konstrukcji wykonanego obiektu, lub gdy przewiduje to Dokumentacja Projektowa.

5.2.5. Sktadowanie ukopanego gruntu przy wykonywanym wykopie moze byé stosowane:
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a) bez zabezpieczenia jego $cian, jezeli zostanie zachowana minimalna odlegtosci zgodnie z normg
PN-B-06050:1999, przy kt6rej nie zachodzi obawa obsuwania sie gruntu,
b) bezposrednio przy wykopie, pod warunkiem wykonania odpowiedniego zabezpieczenia przeciw

obsunieciu sie gruntu.

5.2.6. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonania robot w gruntach niespoistych

Wykopy w s$cianach pionowych bez podparcia lub rozparcia dla gruntéw niespoistych dopuszcza sie
w przypadkach wystepowania rumoszy, wietrzelin i nienawodnionych piaskéw do gtebokosci 1,0m wykopu.
W pozostatych przypadkach nalezy stosowac bezpieczne nachylenie $cian wykopow.

Jesli w Dokumentacjach Projektowych nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarpy:

-w skatach litych niespekanych - sciany pionowe,

-w rumoszach wietrzelinowych - o nachyleniu 1 : 1,25,

-w gruntach sypkich (piaski) - o nachyleniu 1 : 1,5.

W wykopach o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujgce zabezpieczenia:

-w pasie terenu przylegajagcym do opisanej krawedzi skarpy, na szerokosci rownej 3-rotnej glebokosci
wykopu, powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajace tatwy odptyw wéd opadowych od
krawedzi wykopu,

-naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe,
powinno byé usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylerh w kazdym punkcie skarpy.

Wykonawca jest zobowigzany do ustalenia pochylenia skarpy wykopu i uzgodnienia go z Inzynierem
kazdorazowo gdy:

-roboty ziemne sg wykonywane w gruncie nawodnionym,

-gtebokos¢ wykopu wynosi wiecej niz 4 m,

-teren przy skarpie wykopu ma by¢ obcigzony,

-wykopy wykonane sg na terenach osuwiskowych.

Stan skarp sprawdzaé okresowo w zaleznosci od wystepowania czynnikdw niekorzystnych (opady
atmosferyczne, mroz itp.).

5.2.7. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonania robot w gruntach spoistych

Struktura gruntéw spoistych moze by¢ tatwo naruszona przy wykonywaniu robét ziemnych za pomoca
koparek mechanicznych, powodujacych wstrzgsy przy poruszaniu sie po dnie wykopu. z tych wzgledéw przy
gruntach spoistych nalezy stosowaé¢ koparki mechaniczne z wysiegnikiem, poruszajgce sie poza obrebem
wykopu.

Przy wykonywaniu wykopéw w gruntach spoistych konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych zasad:
wykopy nalezy chroni¢ przed doptywem wody opadowe;.

nie mozna pozwala¢ na gromadzenie sie wody w wykopie. Dlatego nalezy odpompowywaé wode réwniez
w czasie przerw w robotach i zwiekszaé¢ nasilenie pompowania w okresie deszczow.

w gruntach spoistych niezaleznie od sposobu wykonywania robét ziemnych zaleca sie pozostawi¢ nie
naruszong warstwe grubosci 40 do 50 cm jak poprzednio iusung¢ jg mozliwie na krotko przed
przystgpieniem do wykonywania fundamentu. Jezeli wykop ma pozosta¢ przez diuzszy czas nie
zabezpieczony, nalezy grubos¢ warstwy ochronnej zwiekszy¢.

w przypadku gdy wykopany dot fundamentowy trzeba bedzie pozostawié na zime, to przy gruntach
wysadzinowych nalezy dno wykopu chroni¢ przed przemarzaniem. Jezeli z jakichs wzgledéw nie
zastosowano potrzebnej ochrony, nalezy przy wznowieniu rob6t wymieni¢ przemarznietg warstwe gruntu.
przy gruntach spoistych, zawsze w pewnym stopniu naruszonych w poziomie dna, nalezy po wyréwnaniu
powierzchni starannie ubi¢ warstwe zwiru lub ttucznia o grubosci 15cm.

Wykopy w $cianach pionowych bez podparcia lub rozparcia dla gruntéw spoistych dopuszcza sie
w przypadkach gdy nie wystepujg wody gruntowe i teren przy krawedzi wykopu nie jest obcigzony.
Dopuszczalne gtebokosci wykopu o $cianach pionowych — w gruntach spoistych wynoszgl,25m.
W pozostatych przypadkach nalezy stosowaé bezpieczne nachylenie $cian wykopéw.

Jesliw Dokumentacji Projektowej nie okreslono inaczej, dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarpy:

gruntach malospoistych i stabych gruntach spoistych - o nachyleniu 1 : 1,25;

gruntach spoistych (gliny, ity) niespekanych - o nachyleniu 1 : 1.

W wykopach o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

-w pasie terenu przylegajagcym do opisanej krawedzi skarpy, na szerokosci rownej 3-rotnej glebokosci
wykopu, powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajace tatwy odptyw wéd opadowych od
krawedzi wykopu,

-w gruntach spoistych podnéze skarpy powinno byé chronione przed rozmoczeniem wodami opadowymi
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przez wykonanie na dnie wykopu przy skarpie spadku w kierunku srodka wykopu,

-naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez wody opadowe,
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylerr w kazdym punkcie skarpy.

Wykonawca jest zobowigzany do ustalenia pochylenia skarpy wykopu i uzgodnienia go z Inzynierem
kazdorazowo gdy:

-roboty ziemne sg wykonywane w gruncie nawodnionym,

-gtebokos$¢ wykopu wynosi wiecej niz 4 m,

-teren przy skarpie wykopu ma by¢ obcigzony,

-grunt stanowig ity sktonne do pecznienia,

-wykopy wykonane sg na terenach osuwiskowych.

Stan skarp sprawdzaé okresowo w zaleznosci od wystepowania czynnikdw niekorzystnych (opady
atmosferyczne, mréz itp.).

5.2.8. Szczegbétowe wymagania dotyczgce wykonania robét w gruntach skalistych

Przy wykonywaniu wykopéw fundamentowych konieczne jest przestrzeganie nastepujgcych zasad:
Odspajanie gruntu nalezy przeprowadza¢ dowolnym sposobem recznym lub mechanicznym, uzgodnionym z
Inzynierem,

Po dojsciu wykopem do glebokosci posadowienia okreslonej w Rysunkach nalezy sprawdzié, czy na catym
obrysie fundamentu przyczotkow zalega skata o parametrach okreslonych w dokumentacji geologicznej. W
przypadku nie spetnienia sie tego warunku nalezy fakt ten zgtosi¢ Inzynierowi celem podjecia przez niego (w
porozumieniu z Nadzorem Autorskim Biura Projektéw) stosownych decyzji,

Wykop nalezy chroni¢ przed naptywem wody.

Sciany i dno wykopu nalezy, po ukonczeniu glebienia wykopu, oczysci¢ z luzno osadzonych czesci
skalistych, nie nalezy jednak (zwlaszcza dla dna wykopu) wygtadzac¢ powierzchni,

Nalezy dazy¢ do jak najszybszego wykonania taw fundamentowych w wykopach.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci robét

Sprawdzenie i odbidr rob6t ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami PN-B-06050:1999 .

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow realizowanych przed remontem obiektu nalezy sprawdzic¢
zgodnosé¢ rzednych terenu z danymi podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu nalezy wykonac
pobiezny kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy.

W trakcie realizacji wykopow fundamentowych konieczne jest kontrolowanie zgodnosci rodzaju i stanu
gruntu oraz aktualnego poziomu wody gruntowej (w razie wystepowania w strefie fundamentowania)
Z przyjetymi w Dokumentacji Projektowej.

Przy kazdej zmianie rodzaju lub stanu gruntu w wykopie nalezy wykona¢ badania wymienione ponizej dla
kazdego naroza wykopu.

W przypadku wystepowania gruntéw o zr6znicowanych wiasciwosciach nalezy odpowiednio zwigkszy¢
liczbe miejsc badan.

Badania kontrolne gruntéw nalezy wykona¢ wg PN-B-04452:2002 i PN-88/B-04481

W zakres badan kontrolnych wchodzg:

-oznaczenie rodzaju gruntow spoistych i sypkich wg analizy makroskopowej

-okreslenie stanu gruntdéw spoistych i stopnia plastycznosci na podstawie proby wateczkowania lub przy
uzyciu penetrometru ttoczkowego

-okreslenie stopnia zageszczenia gruntdw niespoistych poprzez sondowanie dynamiczne sondg lekka
(ciezar miota spadajgcego 10kg)

-pomiary poziomu piezometrycznego zwierciadta wody gruntowej

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu podlegajg :

-zgodnos¢ wykonania robo6t z Dokumentacjg Projektowag oraz projektem organizacji robot

-roboty pomiarowe

-przygotowanie terenu

-rodzaj i stan gruntu w podiozu

-odwadnianie wykopow

-wymiary wykopow

-umocnienie wykopow

6.3. Tolerancje wykonania robét

Wykopy pod tawy fundamentowe
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Tolerancje wykonywania wykopéw pod tawy fundamentowe zgodnie z normg PN-B-06050:1999.

6.3.2. Roboty ziemne na ciekach wodnych

Stwierdzone w czasie kontroli odchylenia od danych podanych w Dokumentacji Projektowej nie mogg
przekracza¢ okreslonych ponizej wartosci dopuszczalnych:

pomiar szerokosci korony koryta cieku: 10 cm,

pomiar szerokosci dna koryta cieku: 5cm,

pomiar gtebokosci koryta cieku: 5cm,

pomiar rzednych dna: +1 cmi-3cm,

pomiar pochylenia skarp: 10% wartosci pochylenia wyrazonego tangensem kata.
Nieréwnosci stwierdzone w czasie kontroli rownosci ptaszczyzn tatg dtugosci 3 m nie moga przekraczacé:
pomiar réwnosci korony koryta: 3cm,

pomiar réwnosci skarp: 10cm.

Doktadnos¢ robét sprawdza¢ w przekrojach co 10m.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m® (metr szescienny). llos¢ robo6t okresla sie na podstawie Dokumentacji
Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Obmiaru
ilosciowego usunietego gruntu dokonuje sie w m* w stanie rodzimym.

8. Odbidr robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

8.2.1. Program badan

Przy odbiorze robét ziemnych powinny by¢ przeprowadzone nastepujace badania:

a) sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowg oraz sporzgdzonym przez Wykonawce
rysunkami roboczymi,

b) sprawdzenie odwodnienia terenu,

c) sprawdzenie umocnienia wykopow,

d) sprawdzenie wykonanych wykopéw.

Badania nalezy przeprowadzaé w czasie odbioru czesciowego i kohcowego robét. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadzaé¢ w odniesieniu do tych robdt, do ktérych pdzniejszy dostep jest
niemozliwy.

Na podstawie wynikéw badan nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robét czesciowych i kohcowych.

Roboty zanikajgce nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

8.2.2. Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg oraz projektem organizacji rob6t polega na poréwnaniu
wykonanych robét ziemnych z Dokumentacjg Projektowg wg punktu 5.1.1. oraz na stwierdzeniu wzajemnej
zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiardw,

Sprawdzenie odwodnienia terenu polega na poréwnaniu wykonanych urzadzen odwadniajgcych z projektem
odwodnienia oraz stwierdzeniu prawidtowego wykonania wg Specyfikacji na podstawie ogledzin i pomiaréw,
Sprawdzenie umocnienia polega na poréwnaniu wykonanego umochienia z projektem roboczym oraz
stwierdzeniu prawidtowego wykonania wg ST na podstawie ogledzin i pomiaréw,

Sprawdzenie wykonanych wykopéw polega na poréwnaniu ich z Dokumentacjg Projektowg oraz
stwierdzeniu ich zgodnosci ze Specyfikacjg przez ogledziny oraz pomiar za pomocg tasmy stalowej
Z podziatkg centymetrowg z doktadnoscig do 1,0cm oraz niwelatora.

8.2.3. 0Ocena wynikow badan

Jezeli wszystkie przewidziane badania daty wynik dodatni, wykonane roboty ziemne nalezy uznac za zgodne
Z wymaganiami ST.

W przypadku gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich cze$¢ nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami normy. W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty
ziemne do zgodnos$ci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
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Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

-opracowanie rysunkéw roboczych i uzyskanie akceptacji Inzyniera,

-zapewnienie ciggtosci przeptywu cieku w przypadku robdt ziemnych na ciekach wodnych,

-opracowanie przez Wykonawce projektu umocnienia $cian wykopu i uzyskanie akceptacji Inzyniera,
-opracowanie przez Wykonawce projektu obnizenia poziomu wod gruntowych,

-umocnienie $cian wykopu ip6zniejszy ich demontaz wraz z dostarczeniem niezbednych wtym celu
materiatow, ktére stanowig wkasnosé Wykonawcy,

-odspojenie gruntu,

-wydobycie i ztozenie czesci gruntu na odkiad w celu pézniejszego zasypania fundamentéw,

-zatadowanie iodwiezienie pozostalej czesci gruntu na miejsce wskazane przez Wykonawce i
-zaakceptowane przez Inzyniera wraz z kosztami odktadu,

-koszt sktadowania i przemieszczania gruntu,

-wykonanie rowkéw na dnie wykopu do ujecia wody,

-transport, zainstalowanie i demontaz urzadzeh do odwodnienia wykopéw,

-odwodnienie wykopéw wraz z odprowadzeniem wody,

-wydobycie z dna wykopu przypadkowo zsunietego gruntu oraz usuniecie nadwyzki gruntu nad rzedng dna
wykopu,

-ochrone wykopu przed naptywem wody,

-ochrone przed zamarzaniem dla wykopéw w gruntach wysadzinowych,

-wykonanie niezbednych pomiaréw,

-dostarczenie niezbednych materiatéw i narzedzi,

-okresowe sprawdzenie stanu konstrukcji rozporowych,

-roztozenie i ubicie na dnie wykopu zwiru lub tlucznia dla wykopéw w gruntach spoistych,

-wyznaczenie krawedzi i rzednych dna wykopu zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Jesli jest to konieczne nalezy rowniez uwzgledni¢ w cenie uszczelnienie wykopu, gdy ruch wody moze
powodowac rozluznienie gruntu i wyptukanie cementu podczas betonowania fundamentu.

W cenie jednostkowej nalezy ujaé odwodnienie wykopu w ciggu catego cyklu remontu przy prowadzeniu
robot budowlanych tego wymagajgcych oraz badania laboratoryjne stanu gruntéw w poziomie posadowienia
po wykonaniu wykopu.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-B-04452:2002 Geotechnika - Badania polowe

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
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M.12.00.00 KORPUSY PODPOR

M.12.21.01 Roboty remontowe korpuséw przyczotkow
(usuni ecie skorodowanego betonu, oczyszczenie
odkrytego zbrojenia, uzupetnienie ubytkow poprzez
zaprawy PCC)

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z lokalnymi naprawami korpuséw przyczotkdéw zaprawami typu PCC dla obiektéw mostowych
dla inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
likwidacje ubytkéw betonu w podporach istniejgcych obiektach mostowych.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg nastepujacych robot:

- przygotowania podioza betonowego,

- wypetiania ubytkow,

- wypetniania otworéw technologicznych w betonie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ubytek - odspojenie sie czesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego.

Zaprawa bezskurczowa do napraw strukturalnych konstrukcji betonowych - zaprawa stanowi mieszanine
cementu, piasku oraz innych sktadnikéw.

Powtoka antykorozyjna zbrojenia - warstwa stuzgca do ochrony zbrojenia przed korozjg i zwiekszenia
przyczepnosci do stali materialu wypetniajgcego ubytek.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametréw technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w Specyfikacji. DMU.00.00.00. ,Wymagania ogdine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Rysunkami, Specyfikacjg
i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji DMU.00.00.00.
~Wymagania ogolne”.

2. Materiaty
W niniejszej ST opisano ogdlnie materialy stosowane do napraw powierzchni betonu w systemie PCC (lub
PC).

2.1. Naprawy i ochrone powierzchniowa betonu w konstrukcjach mostowych Wykonawca powinien
realizowac:

- materiatami do napraw i ochrony powierzchniowej betonu posiadajgcymi odpowiednie dokumenty
dopuszczajgce do obrotu i stosowania w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z art. 10 Ustawy z dnia 7
lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89 z dnia 25 sierpnia 1994 r., poz. 414),

- po zaakceptowaniu przez Inzyniera materiatow do wbudowania, technologii i organizacji robot.

- zgodnie z projektem technicznym opracowanym wedtug zasad i technologii przedstawionych w niniejszej
ST,

Do napraw konstrukcji mostowych moga byé uzywane materialy (systemy materiatow) dla ktérych
Wykonawca posiada Aprobate techniczna.

Jezeli dla materiatu zostata wydana promesa Aprobaty, to roboty muszg by¢ wykonywane pod nadzorem
naukowym IBDiM.

2.2. Naprawy zaprawami PCC wykonuje sie wedtug ogélnych zasad dotyczgcych robét betonowych.
Zaprawy PCC powinny wystepowa¢ w formie systemow materiatowych i woOwczas obejmujg powtoke
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antykorozyjna zbrojenia, warstwe sczepna oraz zaprawe naprawczg.

Do napraw konstrukcji betonowych nalezy stosowa¢ materiaty konfekcjonowane, tzn. wytwarzane przez
producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do stosowania na obiekcie. W przypadku
stosowania ptyndéw zarobowych opartych na koncentratach, przygotowanie ptynu zarobowego powinno
réwniez przebiega¢ poza obiektem.

Zaprawami PCC mozna uzupetniaé ubytki betonu konstrukcyjnego we wszystkich elementach konstrukciji
mostowych, odpowiednio do dopuszczonego zakresu stosowania okreslonego w Polskich Normach lub
aprobatach technicznych. Zaprawami PCC z reguly uzupelnia sie ubytki betonu na gtebokosci 1-10 cm w
kilku warstwach. W niektérych zestawach materialtdbw miedzy warstwami zaprawy naprawczej stosuje sie
warstwe sczepng. Jednorazowa maksymalna grubos$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami
producenta materiatdw. Zaprawy o spoiwie polimerowo - cementowym posiadajg korzystniejsze cechy
barierowe oraz wieksza przyczepnos¢ do naprawianego podioza niz zaprawy O spoiwie cementowym.
Wykazujg mniejsza podatnos¢ na karbonatyzacje oraz wnikanie chlorkéw i innych agresywnych substanciji.
Moga by¢ stosowane w srodowiskach agresywnych.

Zaprawy te mogg by¢ stosowane przy naprawach obiektéw bez ich wytgczania z ruchu. Podczas uktadania
zaprawy i w poczatkowej fazie jej wigzania nalezy dazy¢ do zminimalizowania drgah obiektu przez
ograniczenie szybkosci.

Rozréznia sie nastepujace rodzaje zapraw PCC, w zaleznosci od mozliwego zakresu stosowania:

PCC | — na powierzchnie obcigzane dynamicznie bezposrednio ruchem drogowym (np. wierzch piyty
pomostowe),

PCC Il — na powierzchnie nie obcigzane bezposrednio ruchem drogowym ale obcigzone dynamicznie (np.
dzwigary gtéwne i spéd ptyty pomostowej),

PCC Il — na powierzchnie nie obcigzane bezposrednio ruchem drogowym oraz nie obcigzone dynamicznie
(np. masywne filary, przyczétki, mury oporowe).

Zalecane jest stosowanie zapraw PCC |, Il, lll zgodnie z zakresem stosowania podanym przez producenta.
Zaprawy PCC | moga by¢ stosowane jako PCC Il i lll, ale ze wzgledu na ich ceny jest to ekonomicznie

nieuzasadnione.

2.3. Skfadniki mieszanek zapraw

2.3.1. Zaprawa typu PC

Zaprawe w systemie PC stosuje sie jako warstwe sczepng ze starym betonem oraz jako warstwe
wyréwnawczg pod konstrukcje zakotwien.

Zaprawa PC i materialy nalezgce do tego systemu muszg spetnia¢ wymagania zawarte w Aprobacie
technicznej.

2.3.2. Zaprawa typu PCC

Zaprawa PCC i materialy nalezgce do tego systemu muszg spetnia¢ wymagania zawarte w Aprobacie
technicznej.

2.3.3. Kruszywo

Nalezy stosowaé kruszywo o maksymalnym uziarnieniu okreslonym w Instrukcji Producenta — nie wiekszym
niz 8 mm oraz nie wiekszym niz 1/3 planowanej grubosci zaprawy.

2.3.4. Woda

Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. W przypadku poboru z innego zrédia nalezy
przeprowadzi¢ biezaca kontrole zgodnie z PN-88/B-32250 .

2.3.5. Zaprawa specjalna

Do naprawy podwodnych powierzchni filarow nalezy zastosow¢ specjalng zaprawe

umozliwiajgcg wykonanie robét pod woda.

2.4. Przed wbudowaniem materiatdw Wykonawca musi przedstawi¢ Kierownikowi Projektu numer partii
towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru wewnetrznego producenta materiatu.

Wybér konkretnej zaprawy dokonany zostanie przez Kierownika Projektu w terminie pézniejszym w
uzgodnieniu z Projektantem.

3. Sprzet

3.1 Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do uzupetniania ubytkéw betonu powinny zapewniac
ciggtosc¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

3.2. Wybor sprzetu i narzedzi do wykonywania robét nalezy do Wykonawcy, ale musi by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

3.3. W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej pracy
lub uzyskania wymaganej jakosci rob6t Inzynier moze zazgdac¢ zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.
3.4, Do robét zwigzanych z oczyszczeniem skorodowanego betonu nalezy uzywacé sprzetéw, ktére bedg
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powodowac¢ uszkodzen pozostajgcych elementéw obiektu. W zwigzku z tym wyklucza sie w tym przypadku
mozliwos¢ zastosowania ciezkiego sprzetu udarowego.
Prace mozna prowadzi¢ przy uzyciu lekkich miotéw pneumatycznych lub elektrycznych.

4. Transport

Sposob transportu materiatow, konstrukcji lub wyrobow przewidzianych do uzupetienia ubytkdéw betonu nie
moze powodowac obnizenia ich jako$ci lub trwatych uszkodzeh.

Wyboru srodkéw transportu dokonuje Wykonawca.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogélne

5.1.1. Roboty objete niniejszg Specyfikacjg powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw posiadajgcych
swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez producentéw
materiatdw do napraw betonéw. Roboty nalezy prowadzi¢ przy temperaturze otoczenia powyzej + 5°C.

5.1.2. Wykonawca obowigzany jest przygotowa¢ podioze betonowe poprzez:

- usuniecie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu
oraz stali, a takze na trwato$¢ potgczenia nakladanych materiatéw z podtozem,

- oczyszczenie podioza betonowego z pozostatosci powtok ochronnych, pytéw i czesci luznych,

- krawedzie miejsc naprawianych nalezy naciaé pitg tarczowg prostopadle do naprawianej powierzchni na
gtebokos¢ okoto 1 cm,

- oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych do 2 stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1:1996

- podioze powinno byé¢ uszorstnione - lokalne nieréwnosci i zagtebienia nie powinny by¢é mniejsze niz 5 mm,

- przed wypetnieniem ubytku zaprawa, istniejgcg powierzchnie nawilza¢ przez polewanie wodg w ciggu 24
godzin, a bezposrednio przed ukitadaniem zaprawy powierzchnie betonu nalezy osuszy¢ zdmuchujgc
nadmiar wody sprezonym powietrzem.

Prawidtowo przygotowane podioze betonowe do naprawy powinno spetniaé nastepujgce wymagania:

- wytrzymatos¢ na sciskanie wg PN-74/B-06261,

- wytrzymatos¢ na odrywanie wg PN-92/B-01814

wartos¢ srednia 1,5 MPa

wartos¢ minimalna 1,0 MPa

nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na 50 m? powierzchni podtoza przy czym minimalna liczba oznaczen
wynosi 5 dla jednego obiektu.

5.1.3. Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajgcej wytrzymatosci na odrywanie
mozna stosowaé wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub chemiczne, pod warunkiem, ze nie zostanie
naruszona struktura pozostatego betonu i zbrojenia w naprawianym elemencie. Nie dopuszcza sie do tego
typu prac stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych.

5.1.4. Mieszanie zaprawy nalezy wykonywa¢ odpowiednig mieszarkg z zachowaniem warunkéw podanych
w ,Instrukcji technologicznej”. Przygotowana zaprawa powinna byé jednorodna.

5.1.5. Temperatura powietrza powinna wynosié¢ nie mniej niz + 5°C.

5.1.6. Niezbedne deskowanie do naprawy betonu powinno spetnia¢ wymagania wg PN-63/B-06251 p.2.
5.1.7. Wpykonanie, zabezpieczanie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostow roboczych i innych
urzadzen pomocniczych, niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawg betonu nalezy do
Wykonawcy.

5.2. Bezpieczenstwo rob6t i ochrona srodowiska

5.2.1. Zabezpieczenie rob6t prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu na obiekcie lub pod obiektem, jak
réwniez zabezpieczenie uczestniczgcych w tym ruchu oséb lub pojazdéw nalezy do Wykonawcy.

5.2.2. Spos6b prowadzenia prac zwigzanych z naprawg ubytkéw w betonie nie moze powodowaé
zanieczyszczenia srodowiska. Wszelkie odpady zaprawy Wykonawca obowigzany jest usungé z terenu
robot.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow, poditoza i jakosci rob6t zwigzanych z wypetianiem
ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.

6.2. Kontrola materiatow

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDIiM i
atesty materiatow.

6.2.2. Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do stosowania, stanu
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opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badarn przygotowania podioza,
przygotowania powierzchni stali oraz przygotowania szalunkéw wg p.5.1.

6.4. Kontrola wykonanych robét

Podczas wykonywania rob6t Wykonawca obowigzany jest pobra¢ prébki w celu okreslenia wytrzymatosci
zastosowanego materiatu na sciskanie i rozcigganie przy zginaniu.

Kontroli podlega wytrzymatos¢ natozonej warstwy materialu na odrywanie od podtoza okreslonej metoda
.pull-off’, przy $rednicy krgzka prébnego F 50 mm (wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m? przy min. 5
oznaczeniach wg PN-92/B-01814).

Wyniki te powinny byé zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w p.2.0

7. Obmiar rob6t
Jednostkg obmiaru jest 1m? naprawiwonej powierzchni.

8. Odbior robét

8.1. Odbiorowi podlegaja:

roboty ulegajgce zakryciu w trakcie uzupetniania ubytkow, wypetniania otworéw technologicznych oraz
wykonywania warstw wyréwnawczych i spadkowych powierzchni ptyty betonowej (odbior miedzyoperacyjny),
roboty objete umowg po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

8.2. Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy
wykonania robét okreslonego rodzaju zgodnie z Rysunkami, wymaganiami zawartymi w Specyfikacji oraz
wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robat.

1. Podstawg odbioru kohcowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z uzupelnianiem ubytkéw, (z wypetnianiem otworéw
technologicznych lub wykonania warstw wyréwnawczych i spadkowych powierzchni ptyty betonowej), a
takze spetnienia wymagan okreslonych w rysunkach, Specyfikacji oraz innych warunkéw dotyczgcych rob6t
zawartych w umowie.

9. Podstawa ptatno $ci

Cena jednostkowa wykonania lokalnej naprawy powierzchniowej betonu uwzglednia: zapewnienie
niezbednych czynnikéw produkcji; montaz rusztowania; czyszczenie powierzchni betonu stanowigcego
podtoze; odkucie otuliny betonowej wokét skorodowanych pretéw; oczyszczenie odstonietych pretow
zbrojeniowych z rdzy; usuniecie luznych czesci betonu; usuniecie skorodowanych pretow zbrojeniowych;
uzupetnienie zbrojenia; ocena jakosci przygotowania powierzchni betonu do naprawy; naniesienie warstwy
sczepnej; pokrycie oczyszczonej powierzchni zbrojenia odpowiednimi preparatami antykorozyjnymi;
wykonanie i montaz siatki zbrojeniowej; nalozenie zaprawy; pielegnacja natozonej zaprawy; demontaz
rusztowania.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczes$niej natozonych powtok.
PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na sciskanie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-06250 Beton zwykly.
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na obiektach mostowych
(WTW), Studia i materiaty IBDiM, Zeszyt 32,  Warszawa 1990.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z wiéknami stalowymi do naprawy obiektow
mostowych WTW nr 5M/91, GDDP, Warszawa 1991 r.

Wytyczne badan wtasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach, IBDiM, Warszawa 1992.
Procedury badawcze IBDiM: PB-TM-X1 i PB-TM-X2
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M.12.21.02 Oczyszczenie strumieniowo  Scierne powierzchni
betonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s wymagania dotyczce wykonania i odbioru robot zwizanych z
oczyszczeniem powierzchni betonowych dla obiektow mostowych dla inwestycji "Remont mostu na rzece
Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz zasad prowadzenia robét zwizanych z:

- piaskowanie powierzchni betonu pod malowanie

- piaskowanie przed utoeniem nawierzchni na chodnikach

- piaskowanie betonu pod potoenie izolacji

1.4. Ogo6lne wymagania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako stosowanych materiatdw i wykonywanych robot oraz za ich zgodno
z dokumentacj, SST oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0 Materiaty

Materiat Scierny — piasek kopalniany ostrokrawedziowy lub rzeczny, suchy, pozbawiony gliny i innych
zanieczyszczen. Ziarna piasku powinny posiada¢ wymiar od 2-3,5mm, a wiec mogg by¢ wieksze od ziaren
materiatu do czyszczenia stali, ktérych wymiar waha sie od 0,8 do 2mm.

3.0 Sprzet

Sprzet do wykonywania robét:

- piaskarnia do czyszczenia metali,

- sprezarka powietrza,

- ciggnik kotowy,

- przyczepa skrzyniowa

akceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4.0 Transport
Nie okresla sie warunkow transportu.

5.0 Wykonanie robét

Wykonanie robét obejmuje piaskowanie wszystkich elementéw — betonu podlegajgcych naprawie lub
reprofilacji. Piaskowanie powinno by¢ prowadzone przy stosowaniu petnej wartosci cisnienia celem
osiggniecia powierzchni czystej, o wymaganej wytrzymatosci na odrywanie.

Oczyszczone powierzchnie nalezy odpyli¢ przez przedmuchanie ich sprezonym powietrzem.

6.0 Kontrola jakoci robot

Kontrola jakosci rob6t obejmuje:

A/ Wizualng ocene wykonanego oczyszczenia.

Ocenia sie brak zwietrzelin, ztuszczen, zanieczyszczen olejami, smarami, organicznych,
B/ Sprawdzenie wytrzymatosci na odrywanie.

Okreslenie wytrzymatosci wykonuje sie za pomocg przyrzadu do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie w
5 miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Z badania sporzdza sie protokot.

Wytrzymato$¢ na odrywanie winna wynosic:

1. dla uzupetnienia ubytkdw zaprawami/betonem

- wartos¢ srednia >1,5 MPa

- wartos¢ minimalna 1,0 MPa

2. dla powtok ochronnych bez i z minimalng zdolnos$cig pokrywania zarysowan
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- wartos¢ srednia > 1,0 Mpa

- warto$¢ minimalna 0,6 Mpa

3. dla powtok ochronnych z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan na powierzchniach nie
obcigzonych ruchem

- warto$¢ srednia >1,3 MPa

- warto$¢ minimalna 0,8 Mpa

4. dla powtok ochronnych z podwyzszong zdolnoscia pokrywania zarysowan na powierzchniach
obcigzonych ruchem

- wartos¢ srednia >1,5 MPa

- warto$¢ minimalna 1,0 Mpa.

7.0 Obmiar rob6t

Jednostkg obmiaru jest:

- oczyszczonej konstrukcji betonowej pod malowanie - 1 m?

- oczyszczenie powierzchni betonu przed potoeniem izolacji - 1 m?2

8.0 Odbiér robot

Roboty powinny by wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora Nadzoru.

Odbidr robét na zasadach odbioru robét zanikowych lub ulegajcych zakryciu.

9.0 Podstawa ptatno $ci

Cena jednostkowa uwzglednia:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- wykonanie oczyszczenia wszystkich powierzchni przewidzianych w dokumentacji projektowej
- oczyszczenie stanowiska pracy.

- uporzdkowanie placu budow

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.
10. Przepisy zwi gzane

Polskie Normy
Obowigzujgce przepisy
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M.12.21.03 Zabezpieczenie powierzchniowe zaprawami PCC
naktadanymi natryskowo grubo  sci ok. 2mm

1. Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
polegajgcych na zabezpeczeniu powierzchniowym zaprawami PCC nakladanymnymi natryskowo dla
obiektéw mostowych dla inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z zabezpieczeniem
powierzchniowym betonu z uzyciem zaprawy PCC naktadanych natryskowo grubosci ok. 2mm.

Roboty obejmujg nizej wymienione elementy konstrukcji betonowej mostu:

- przyczokki, skrzydetka, ustréj nosny.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i definicjami podanymi w
ST DM.00.00.00 ,Wytyczne ogélne”

1.4.1 PCC - zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetycznej, szlam PCC - jw. lecz o uziarnieniu
szkieletu mineralnego do 0,5 mm i zawartosci cementu 50%.

1.4.2 Warstwa szczepna (podktadowa) warstwa zwiekszajgca przyczepnosé zaprawy naprawczej do podtoza
betonowego.

1.4.3 Warstwa posrednia- warstwa wykonywana w celu osiggniecia projektowej grubosci wyprawy
antykorozyjnej.

1.4.4 Warstwa zewnetrzna - warstwa zamykajgca wyprawe antykorozyjng umozliwiajgca uzyskanie roznych
faktur i odcienie wyprawy.

1.4.5 NPCC - natryskiwana zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy syntetycznej.

1.5 Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt. 2.

Zabezpieczenie betonu nalezy wykonywac poprzez natozenie warstwy zaprawy PCC o grubosci ok. 2mm
metodg natryskowa. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacijg Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2 Materiaty

2.1. Zaprawy PCC mogg wystepowaé w formie systeméw materialowych i wowczas obejmujg warstwe
szczepng, powtoke antykorozyjng zbrojenia oraz szpachle wyréwnawcza.

2.2. Moga by¢ uzyte tylko takie materiaty, dla ktérych Wykonawca bedzie posiadat Aprobate Techniczng
lub wazne Swiadectwa Dopuszczenia do Stosowania wydane przez IBDiM.

2.3. Zaprawy cementowe mogg byé modyfikowane zywicami syntetycznymi, takimi jak: zywice
epoksydowe, akrylowe, poliestrowe, silikonowe, twardniejgce na zimno i nie zawierajgce rozpuszczalnikow.
2.4. Uzyte materialy w poréwnaniu ze zwyklymi zaprawami cementowymi muszg odznaczaé sie
korzystniejszymi parametrami technicznymi:

- zwiekszong wytrzymatoscig na rozcigganie,

- zwiekszong odpornoscig mechaniczng i fizyczna,

- zwiekszong przyczepnoscig do podtoza betonowego,

- zmniejszong nasigkliwoscia,

- zmniejszonym skurczem.

2.5. Za jakos¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

3 Sprzet

3.1 Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt. 3.
3.2. Do czyszczenia podioza Wykonawca moze zastosowac:

— piaskownice,
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— $rutownice ($rutownica powinna byé wyposazona w odkurzacz przemystowy, ktéry zbiera srut i pyt
powstajgcy podczas czyszczenia. Srut oddzielany jest od pytu i moze byé uzywany ponownie),

— sprezarke srubowg z filtrem olejowym (filtr olejowy przy sprezarce jest bezwzglednie wymagany z uwagi na
mozliwos¢ zanieczyszczonej odpylonej powierzchni olejem, zanieczyszczenie podfoza olejem zmniejsza
przyczepnosé izolacjonawierzchni do podtoza),

— odkurzacz przemystowy.

3.3. Do wykonania napraw Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny, specjalistyczny sprzet
przewidziany przez producenta preparatéw zgodnie z Wytycznymi Stosowania oraz konieczny sprzet
laboratoryjny dla kontroli stosowania tych materiatéw, np.:

— piaskownice,

— betoniarke o wymuszonym dziataniu,

— wolnoobrotowe mieszadto,

— urzgdzenie do natrysku materiatéw SPCC,

— sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy szczepnej,

— kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujgce.

3.4. Do wykonywania badan i pomiaréw uzywany jest sprzet jak nizej:

— piaskownice,

— termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

— przyrzady do badania wytrzymato$ci na odrywani,

— higrometr.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4 Transport

4.1. Ogblne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt. 4.

4.2. Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.
W czasie transportu materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczone przed przesuwaniem.

Sposéb zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. Wykonanie robét

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt. 5.

5.2 Zakres robot

5.2.1 Warunki atmosferyczne.

Temperatura podtoza i materialu w czasie obrébki okreslone sg w kartach opisowych i na opakowaniach
danego materiatu.

Nie wolno wykonywac¢ rob6t w czasie deszczu.

5.2.2 Przygotowanie podioza betonowego przy uzupetnianiu ubytkdw betonu ma znaczenie szczegolne.

W zakres przygotowania podioza wchodzg nastepujgce prace :

- usuniecie pozostato$ci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,

- usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potgczenie naktadanych materiatéw z betonem
lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej,

- oczyszczenie podtoza betonowego z wody, pytdw i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne. Wytrzymatos¢ srednia na odrywanie od
podtoza Rps powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,5 MPa (wartos¢ minimalna niemniejsza niz 1,0 MPa). Wartos¢
te mozna zapewni¢ za pomocg odpowiedniej obrébki wstepnej, np. frezowania, piaskowania, lub
natryskiwania strugg wody pod wysokim cisnieniem.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci podioza na odrywanie i
dokumentowac odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Powierzchnie czysci¢ nalezy do 2 stopnia czystosci. Prawidlowo przygotowane podioze betonowe powinno
mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie powyzej klasy B25. Przy powierzchniach z miodego betonu nalezy
zachowac¢ odpowiedni czas wigzania. Usung¢ skupiska zaczynu cementowego np. przez potarcie szczotkg
w dwdch wzajemnie prostopadtych kierunkach. Jezeli podtoze wskazuje jakiekolwiek usterki to powinny one
by¢ usuniete wedtug zasad okreslonych przez Inzyniera.

5.2.3 Przygotowanie mieszanek
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Materialy na bazie zywic syntetycznych nalezy przygotowac zgodnie z opisami zatgczonymi w specjalnych
informacjach technicznych dla danego preparatu.

Do przygotowania zaprawy PCC nalezy zuzywac kazdorazowo catg zawartos¢ opakowania ze skfadnikami
sypkimi, bez dzielenia go na porcje. Nalezy unika¢ tworzenia innych mieszanek niz podane w opisie, nawet
w tej samej proporcji. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez smug. Mieszanie prowadzi¢ do
chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej sie do obrébki kielnig. Miesza¢ nalezy
tak diugo, az beton powlokowy bedzie miekki, plastyczny. Przygotowane mieszanki muszg odpowiadac
wskazaniom w Wytycznych Stosowania danych materiatow.

5.2.4 Wbudowanie mieszanek

Wykonanie robét powinno odbywaé sie zgodnie z procesem technologicznym producenta i procesem
wykonywania rob6t betonowych.

a) Warstwa wigzgca (szczepna)

Profilowanie uszkodzonych miejsc - na przygotowane wg 5.2.1 podtoze nanie$s¢ wymieszany jak w pkt. 5.2.2
preparat z systemu betondéw naprawczych z dodatkami tworzyw sztucznych (PCC) i rozprowadzi¢ sztywnym
pedzlem lub szpachlg mocno wcierajgc. Podtoze powinno by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.
Czas obrébki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.

Temperatura otoczenia i podioza nie moze by¢ nizsza niz 8C i musi by ¢ wyzsza o 3T od punktu rosy.
Wykonawca obowigzany jest kontrolowa¢ wilgotnos¢ podioza i powietrza oraz temperature podioza i
powietrza.

b) Nanoszenie zaprawy naprawczej

Mieszanke przygotowang jak w pkt. 5.2.2 nalezy nanosi¢ warstwami ,$wieze na swieze” na aktywng jeszcze
pod wzgledem klejenia warstwe szczepna, zagesci¢, powierzchniowo zatrze¢. Zaprawe nanosi¢ nalezy
metodg natryskowg nie dopuszczajgc do powstania pustek, kazdorazowo powinna by¢ pokrywana tak mata
powierzchnia, aby mozliwe byto nanoszenie nowej warstwy zawsze na $wiezg warstwe wigzgcg(warstwa
wigzgca i zaprawa naprawcza powinny by¢ przygotowane jednoczesnie).

5.2.5 Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie wymagajg :

ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur oraz przeciggéw powietrznych,
utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami).

Pielegnacja powinna trwa¢ zgodnie z Wytycznymi Stosowania materiatu przez okres minimum 5 dni.
Obowigzujg zasady pielegnacji materiatéw budowlanych wigzanych cementem.

5.2.6 Uwagi dodatkowe do wykonania.

Resztki materiatu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie
noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzegaé¢ zasad podanych na kartach danych o
bezpieczenstwie pracy i wskazéwek stowarzyszen zawodowych o postepowaniu z dyspersjami z tworzyw
sztucznych.

6 Kontrola jako $ci robét

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano SST DM.00.00.00,Wymagania ogolne” pkt.6

W czasie remontu Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki
tych badan Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatléw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykazg, ze badania Wykonawcy sg
niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan albo moze opieraé sie wylgcznie na wlkasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatéw i robét z niniejszg specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtdrnych lub dodatkowych
badan i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce.

Kontrola jakosci obejmuije :

- badania przydatnosci materiatow,

- kontrole wykonywania robot.

6.2 Badania i kontrola przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne
Swiadectwo badan materialdbw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez
producenta (atesty materiatow). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty
przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatno$ci odpowiada Wykonawca.

6.2.1 Przed przystgpieniem do robdt winno podlegac¢ kontroli m.in. wkasciwe przygotowanie podtoza wg pkt.
5.2.1.
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6.2.2 Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania niezbedne do opracowania
sktadu mieszanek.

6.3 Badania w trakcie wykonania robo6t

W trakcie prowadzenia rob6t nalezy w sposob ciggty kontrolowa¢ temperature i odpowiednig wilgotnosc
podioza, a réwniez odpowiednie przygotowanie mieszanek.

6.3.1. Badania i kontrola po wykonaniu robét

Wykonawca wykonuje 5 pojedynczych pomiaréw wytrzymatosci na odrywanie zaprawy PCC od podtoza na
kazde 250 m? naprawianej powierzchni, przy czym minimalna liczba pomiaréw niezaleznie od wielkosci
powierzchni wynosi 5. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier, a badanie wykonane jest w jego obecnosci.
Pomiar wytrzymatosci na odrywanie nalezy wykona¢ wg PN-EN 1542:2000. Wartos¢ srednia wytrzymatosci
na odrywanie zaprawy PCC od podioza betonowego nie moze byé mniejsza niz 1,5 MPa, przy czym
minimalna warto$¢ pojedynczego pomiaru moze wynosi¢ 1,0 MPa.

Jezeli wartos¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa wéwczas nalezy wykona¢ dodatkowe
oznaczenie obok w odlegtosci ok. 1 m. W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie spetni warunek minimalnej
wytrzymatosci na odrywanie i rownoczesnie wartos¢ srednia z wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5
MPa to nalezy uznac¢, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony.

Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczeg6lnosci moze on uzna¢ za wystarczajgce raporty z
badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.4 Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegolne warstwy bedg wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i
wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postgpi sie w przypadku nie osiggniecia przez probki
okreslonych parametréw.

7. Obmiar robot

7.1 Ogolne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w SST DM.00.00.00,Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1m? zabezpieczenia betonu o grubosci warstwy ok. 2mm.

Obmiar robét odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinien obejmowac
jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji projektowej z wyjgtkiem
dodatkowych powierzchni zaakceptowanych na piSmie przez Inzyniera. Nadmierna ilo§¢ wykonanej naprawy
w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze
stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. Odbidr robot

8.1 Ogoblne zasady odbioru robét

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST DM.00.00.00,Wymagania ogélne” pkt.8.

Odbiorowi podlegajg :

- podioze betonowe,

- wykonana wastwa zabezpieczajgca zaprawg PCC.

8.2 Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejszg SST podlegaja odbiorowi robot zanikajgcych ulegajacych zakryciu (przewidywane
pokrycie powierzchniowe warstwg ochronng).

Odbidr powinien by¢ przeprowadzany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych warstw, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatéw i
robét.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajgcych badan i
pomiaréw wtedy gdy :

- zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg Specyfikacja,

- istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci rob6t lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku ich wyniki potwierdzg watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robét poprawkowych lub poleci zerwanie
i wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy, wg. zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier
moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i
wielkos¢ potragcen za obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej
warstwy na nowa.

REJPROJEKT 45



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Wykonawca wykona na wiasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z Inzynierem.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST. DM.00.00.00,Wymagania ogélne” pkt.9.
Podstawg ptatnosci jest ilos§¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez cene
jednostkowg ujetg w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za 1 m? zabezpieczenia betonu o grubosci warstwy ok. 2mm przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i
oceng jakosci robot na podstawie wynikéw pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potrgceniami.
Cena jednostkowa wykonania uzupetnien i ubytkbw metodg niniejszej SST obejmuje :

— prace pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzen do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera,

— montaz i demontaz rusztowan,

— przygotowanie podtoza przez piaskowanie,

— dostarczenie skfadnikow, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

— wykonanie warstwy szczepnej,

— wykonanie warstwy zabezpieczajgcej beton z zaprawy PCC nanoszonej natryskowo,

— pielegnacje wykonanych warstw,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji, uprzatniecie terenu
budowy i usuniecie resztek preparatow,

— uprzatniecie terenu i odwdz gruzu z miejsca wykonywania napraw.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane

10.1 Normy

PN-88/B-01807 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zzelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.

PN-EN 12189:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan —
Oznaczanie czasu przydatnosci do uzycia

PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan —
Oznaczanie wytrzymatosci na $ciskanie zaprawy naprawczej

PN ISO 8501-1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy stalowych po calkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok

PN ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podiozy
stalowych po miejscowym usunieciu tych powitok

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
-- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na

oczyszczonych powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
— Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni — Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda z tasma przylepna).

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan — Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie

10.2 Inne

.Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych” zat. do Zarzgdzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dn.27.11.1998.
Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drogowych obiektéw mostowych tom 5.5 - wydany przez GDDP
Normy zwigzane wymienione w SST.
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M.12.21.04 Osadzenie w korpusie zbrojenia wklejaneg o0 na
epoksydzie

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t polegajacych na
osadzeniu w istniejgcym betonie kotew lub pretéw wklejanych na epoksydzie dla obiektow mostowych dla
inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
osadzenie w istniejgcym betonie kotew lub pretéw wklejanych na epoksydzie, a wiec:

- wywiercenie w istniejgcym betonie zbrojonym lub nie zbrojonym otworéw o $rednicy i glebokosci podanej w
Rysunkach,

- przygotowanie osadzonych pretow i kotew wraz z nagwintowaniem koncow pretow w przypadku kotew,

- osadzenie pretow lub kotew w wywierconych otworach, przy uzyciu kompozycji na bazie zywic
epoksydowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00.

1.5. Ogblne wymagania dotyczgce robét

Ogdblne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji DM.00.00.00."Wymagania ogélne”.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Prety i kotwy

Prety i kotwy ze stali gatunku BSt500S

2.2. Kompozycje epoksydowe

Do osadzania pretéw w otworach stosowa¢ mozna dowolng kompozycje na bazie zywic epoksydowych
posiadajgcg Aprobate Techniczng IBDiM lub jej promese, po uzgodnieniu jej z Inzynierem.

Zastosowana kompozycja epoksydowa winna posiada¢ atest Producenta.

3. Sprzet

Wiercenie otwordw mozna wykonywa¢ dowolnymi wiertarkami obrotowymi zapewniajgcymi ciggtosé
prowadzonych prac i uzyskanie wasciwej jakosci robot.

Przewidywany przez Wykonawce sprzet podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu wiertta o $rednicy wiekszej lub
mniejszej od nominalnej Srednicy otworu podanej w Rysunkach wymaga zgody Inzyniera.

4. Transport

Stal zbrojeniowa i stalowe prety tgcznikowe powinny byé przewozone odpowiednimi, przystosowanymi do
tego celu, srodkami transportu, w sposéb gwarantujgcy unikniecia trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie
Z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Transport zywicy w opakowaniach dowolnymi krytymi srodkami transportowymi w sposob zabezpieczajgcy
przed uszkodzeniami opakowan.

5. Wykonanie robot
5.1. Wymagania ogolne
Wiercenie otworéw musi byé zgodne z Rysunkami co do rozstawu, srednic i glebokosci otworéw.
Przed przystgpieniem do robét wiertniczych nalezy wykona¢ niezbedne pomosty i rusztowania umozliwiajgce
dostep do konstrukcji w miejscach wykonywania odwiertdbw oraz zapewniajgce bezpieczenstwo pracy
obstugi oraz bezpieczenstwo uzytkownikéw drog.

Po wywierceniu otworéw nalezy je oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza o cisnieniu nie
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mniejszym niz 0,6 MPa i zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem.

Prace przy uzyciu kompozycji epoksydowej prowadzone winny by¢ zgodnie z instrukcjg jej
stosowania podang przez Producenta.

Prety i kotwy przed ich osadzeniem w otwory muszg by¢ oczyszczone z zabrudzen i rdzy.

W przypadku gdy osadzane w betonie kotwy lub prety przebijajg izolacje papowg, nalezy
zastosowa¢ metody i $rodki zapewniajgce szczelnos¢ izolacji w miejscach przebicia, ktére podlegajg
akceptacji przez Inzyniera.

5.2. Bezpieczenstwo rob6t i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem
oraz ochrona uzytkownikéw obiektu przed zakurzeniem lub zamoczeniem wodg uzytg do chtodzenia wiertta,
nalezy do obowigzku Wykonawcy.

6. Kontrola jako $ci robét
6.1. Zakres kontroli jakosci
Kontrola wykonania robét obejmuije:
-sprawdzenie zgodnosci rozmieszczenia i wymiardw wierconych otworéw z Rysunkami,
-badanie stali zbrojeniowej,
-sprawdzenie zgodnosci wymiaréw osadzonych pretéw tgcznikowych i kotew z Rysunkami,
-sprawdzenie przedtozonego przez Wykonawce atestu dla kompozycji epoksydowej oraz sprawdzenie
okresu jej trwatosci,
-sprawdzenie prawidtowosci osadzenia pretéw lub kotew na podstawie badan wg punktu 6.3. niniejszej
Specyfikaciji.
6.2. Tolerancje wykonania

Srednica osadzonych pretow: +0,3 mm, -0,5 mm.

Dtugosc¢ osadzonych pretow: +5 mm.

Rozstaw otworéw: +1cm.

Wzajemny rozstaw kotew w jednej grupie (dla zamocowania jednego elementu): £2 mm.
6.3. Badanie prawidtowosci osadzenie w betonie pretow i kotew
Wstepne badanie (przed przystgpieniem do wiasciwych robét przy dyblowaniu) dla 3 sztuk osadzonych na
epoksydzie w otworach pretow - celem stwierdzenia prawidtowosci zastosowanej technologii rob6t.
Badanie kontrolne po ukonczeniu dyblowania dla 5 losowo wybranych przez Inzyniera osadzonych pretow
lacznikowych.
6.3.1. Opis badania.

Zakotwiony w betonie pret poddaje sie wycigganiu sitg rowng 80% obliczeniowej nosnosci preta na
rozcigganie (a wiec sile odpowiadajgcej naprezeniom réwnym 80% Re min.).

Prébe mozna uzna¢ za pozytywna, jesli pod wplywem przytozonej sity nie nastgpi wysuniecie sie
preta z betonu o wiecej niz 0,5 mm.

Dla pretéw o matej dlugosci kotwienia dopuszcza sie, po uzgodnieniu z Inzynierem, zmniejszenie sity
wyciggania, ale do wartosci nie mniejszej niz 50 % nosnosci preta.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest 1 sztuka (szt.) osadzonego i odebranego w betonie preta lub kotwy o $rednicy i
dtugosci podanej w Przedmiarze Robét.

8. Odbidr robét

Odbiorom podlegaja:

-stal na prety tacznikowe,

-rozwiercone otwory na prety zespalajagce (przed osadzeniem pretéw) wraz z ich oczyszczeniem,
-kompozycja epoksydowa stuzgca do osadzania pretéw,

-osadzanie pretéw zespalajacych,.

Odbidr koncowy na podstawie wynikéw badan okreslonych w punkcie 6.3 niniejszej Specyfikaciji.

9. Podstawa ptatno $ci

Cena jednostkowa obejmuje:

-dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

-wykonanie wymaganych badan,

-wykonanie niezbednych rusztowan i podestéw roboczych,
-wywiercenie otworéw w istniejgcym betonie wraz z ich oczyszczeniem,
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-dostarczenie i przygotowanie kotew i pretéw podlegajgcych osadzeniu,

-osadzenie w otworach pretéw lub kotew — mechanicznie (kotwy rozporowe) lub za pomocg kompozycji
epoksydowej (kotwy chemiczne),

-oczyszczenie stanowiska pracy,

-ubytki, odpady i materialy pomocnicze.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.
10. Przepisy zwi gzane

Instrukcje producenta kompozycji epoksydowych i podreczniki producenta wyposazenia.
Przepisy dotyczgce stali zbrojeniowej
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M.12.21.05 Wykonanie zbrojenia stal g klasy A-IIIN

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania, montazu i odbioru zbrojenia
betonu stalg niskostopowg dla obiektow mostowych dla inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m.
Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
wykonanie i montaz zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu dla obiektéw mostowych.

W zakres tych rob6t wchodza:

a) przygotowanie zbrojenia,

b) montaz zbrojenia.

Rozmieszczenie stykow i zakladéw dla pretéw o diugosciach wiekszych niz handlowe nalezy do obowigzkow
Wykonawcy i podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

1.5. Ogblne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 " Wymagania ogolne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Stal klasy A-IIIN wg normy PN-89/H-84023/06:
gatunek: BSt 5008,

rodzaj: okrggta zebrowana dwuskosnie,
Srednice: 6 - 32 mm,

granica plastycznosci: min. 500 MPa,
wytrzymatos¢ na rozcigganie: 550 MPa,
wydtuzalnosé: min. 16 %,

préba na zginanie wg aprobaty Technicznej IBDiM AT/2001-04-1115 — brak peknie¢,
wytrzymatos¢ charakterystyczna: 490 MPa,
wytrzymatosc¢ obliczeniowa: 375 MPa.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Roboty mogg byé wykonane recznie Ilub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2 Szczego6lowe wymagania dotyczgce transportu

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, $rodkami
transportu, w sposob gwarantujgcy unikniecia trwatych odksztalcehn stali oraz zgodnie z przepisami BHP
i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

REJPROJEKT 50



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

5.2. Szczego6lowe wymagania dotyczgce wykonania robot

5.2.1 Harmonogram prac

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2.2. Wykonywanie zbrojenia

5.2.2.1 Czystos¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota.

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami
lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

5.2.2.2 Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wkiladek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane. w przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowac.

Haki, odgiecia pretow, ztgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg Dokumentacji Projektowej
z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN 91/S-10042

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé mechanicznie.

5.2.2.3 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezpo$rednio w deskowaniu zaleca sie wykonywacC przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Montaz zbrojenia ptyt nalezy wykonywa¢ bezposrednio na deskowaniu wg naznaczonego rozstawu pretow.
Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Szkielety plaskie iprzestrzenne po ich ustawieniu i utozeniu w deskowaniu nalezy igczy¢ zgodnie
Z rysunkami roboczymi przez spawanie.

taczenie pretdbw nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Do zgrzewania
i spawania pretbw moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majgcy odpowiednie
uprawnienia. Nie nalezy spawaé pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5C.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami.
Skrzyzowanie zbrojenia ptyt nalezy wigzac¢, zgrzewac lub spawa¢ w dwoch rzedach pretéw skrajnych kazde
skrzyzowanie, w pozostatych rzedach co drugie w szachownice.

Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretéw
i strzemion, styki spawania mogg sie znajdowac na jednym precie.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach lub szkieletach ptaskich nie powinna
przekraczac¢ 4 w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce lub szkielecie ptaskim. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym precie nie powinna przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci roboét

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jako$ci materiatow, zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami i obowigzujgcymi normami. Zbrojenie podlega odbiorowi
przed zabetonowaniem.

6.2.1. Badania stali na budowie

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania wg PN-91/S-10042. Do kazdej
dostawianej partii stali zbrojeniowej powinien by¢ dotgczony atest, w ktérym podane sa informacje o klasie
stali i jej podstawowych cechach

Kazda partie zbrojenia, po sprawdzeniu atestu, nalezy poddac kontroli cech zewnetrznych.

W przypadku watpliwo$ci Inzynier moze nakaza¢ wykonanie dodatkowych badan kontrolnych.

W przypadku stali o nieznanych wiasciwosciach nalezy wykona¢ badania wytrzymatosci na rozcigganie
i granicy plastycznosci oraz wydtuzenia, na pieciu probkach z kazdej partii.

W przypadku przewidywanego taczenia pretéw przez spawanie w niskiej temperaturze, nalezy zbadac¢ stal
na udarnosc, przestrzegajgc warunku udarnosci wg PN-82/S-10052

6.2.2. Badania w czasie budowy

Sprawdzenie materiatbw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym
w Dokumentacji Projektowej i czy sg zgodne ze swiadectwami jakosci i protokotami odbiorczymi.
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Powinno sie sprawdzi¢ zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa:

a) $rednice uzytych pretow,

b) rozstawy pretow,

c) rozstawy strzemion wzdtuz belek,

d) odchylenia od przewidzianego projektem nachylenia wzgledem poziomu,

e) réznice dtugosci pretdw, potoznia miejsc konczenia ich hakami, odgiec,

f) otuliny zewnetrzne,

0) powigzania zbrojenia w sposoéb stabilizujgcy jego potozenie w czasie betonowania i zageszczania.

Sprawdzenie utozenia zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomnicg itasma,
suwmiarkg i poréwnanie z Dokumentacjg Projektows.

Badanie na wytrzymatosc¢ siatek i szkieletow ptaskich nalezy przeprowadzi¢ przyjmujgc za partie ich liczbe
0 ciezarze nie przekraczajgcym 10 ton. Liczba badanych siatek lub szkieletow ptaskich nie powinna byé
mniejsza niz 3 na partie.

Badania nalezy przeprowadzac¢ rozrywajgc prety w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny siatki lub szkieletu
na catej siatce, podpierajgc pret gorny w miejscach tgczenia i podwieszajgc ciezar do preta dolnego. Badany
wezel powinien wytrzymaé obcigzenie nie mniejsze od podwojnego cigezaru siatki lub szkieletu ptaskiego.
Badaniu nalezy poddawac¢ trzy skrzyzowania pretow, jedno w rzedzie skrajnym i dwa w rzedach $rodkowych.
w przypadku gdy jedno ze skrzyzowan zostanie zerwane, probom nalezy podda¢ podwdjng czesé siatek lub
szkieletow ptaskich. Jesli badanie podwajnej liczby prébek da réwniez wynik ujemny, wéwczas partie nalezy
odrzucié.

6.2.3. Tolerancje wykonania

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje tabela nr 1.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego wykrzywienia nie powinna przekraczaé¢ 4mm.

Dopuszczalna réznica dtugosci preta liczona wzdtuz osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do podanych w
Dokumentacji Projektowej nie powinna przekracza¢ 10mm.

Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia podtuznego nie powinno przekraczac 3
%.

Ro6znica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekraczac¢ +3mm.

Dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekracza¢ +25mm.

Liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczanych na budowe siatkach nie powinna przekraczaé¢ 20%
w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie
moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na tym precie.

Réznice w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi w belkach nie powinny przekracza¢ +0.5cm.

Réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2cm.

Tabela nr 1
.. Dopuszczalna

Parametr Zakresy tolerancji odchylka
Ciecie pretow dla L<6.00m 20mm
(L - dlugos¢ ciecia wg projektu) dla L>6.00m 30mm
Odgiecia dla L<0.50m 10mm
(odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w | dla 0.50m<L<1.50m 15mm
projekcie) dla L>1.50m 20mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5mm
wymagan projektu)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowita gruboscig | dla h<0.50m 10mm
elementu) dla 0.50m<h <1.50m | 15mm

dla h>1.50m 20mm
c) odstepy pomiedzy sgsiednimi rownolegtymi pretami | a<0.05m 5mm
(kablami) (a - jest odlegloscig projektowang pomiedzy | a<0.20m 10mm
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.. Dopuszczalna
Parametr Zakresy tolerancji odchylka
a<0.40m 20mm
powierzchniami przylegtych pretéw) a>0.40m 30mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w | b<0.25m 10mm
kazdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego (b - | b<0.50m 15mm
oznacza catkowitg grubo$¢ lub szerokos¢ elementu) b<1.50m 20mm
b>1.50m 30mm
7. Obmiar rob6t

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1kg stali zbrojeniowej okre$lonej klasy. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie
teoretyczng ilos¢ wbudowanego zbrojenia tj. tgczng dlugos¢ pretdw poszczegodlnych srednic (bez zaktadow)
pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy kg/m.

Nie uwzglednia sie zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach
wiekszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe;j.

8. Odbidr robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

8.2.1. Odbidr stali na budowie

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien byé
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

-znak wytwarcy,

-$rednice nominalng,

-gatunek stali,

-numer wyrobu lub partii,

-znak obraébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregdw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztuki dla
kazdej wigzki.

Dostarczona na budowe stal, ktéra:

a) nie ma zaswiadczenia (atestu),

b) ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wlkasnosci,

c) peka przy wykonywaniu hakéw,

moze by¢ dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikdw badan wg normy
PN-91/H-04310.

8.2.2. Odbiér zamontowanego zbrojenia

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do Dziennika Budowy,

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z Dokumentacja Projektowg roboczymi
konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji.

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:

zgodnos¢ ksztattu pretow,

zgodnos¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczeg6lnych przekrojach,

rozstaw strzemion,

prawidtowe wykonanie hakéw, ztgcz i dlugosci zakotwien,

zachowanie wymaganej w Dokumentacji Projektowej otuliny zbrojenia.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
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9.2, Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

-opracowanie Projektu organizacji i harmonogramu robét i uzyskanie akceptacji Inzyniera

-zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji,

-oczyszczenie i wyprostowanie materiatu,

-wygiecie, przycinanie, igczenie spawane "na styk" lub "zaktad", przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz
montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacja,

-dodatkowe ilosci zbrojenia i spawy dla pretéw dtuzszych niz dtugosci handlowe,

-oczyszczenie terenu rob6t z odpadoéw zbrojenia, stanowigcych wlasnos¢ Wykonawecy i usuniecie ich poza
pas drogowy.

Do ceny jednostkowej ujmuje sie réwniez koszty wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw do montazu
zbrojenia wraz z ich rozbiérkg oraz wszelkie elementy pomocnicze.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie czynnosci i srodki niezbedne do wykonania ww. Prac.

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje zelbetowe, betonowe isprezone. Wymagania
i badania

PN-1SO 6935-1 Stal do zbrojenia betonu — Prety gladkie
PN-1SO 6935-1/AK Stal do zbrojenia betonu — Prety gladkie
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-1SO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane
PN-1SO 6935-2/AK Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju
PN-EN ISO 15630-1  Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czes¢ 1. Prety, walcéwka, i drut
do zbrojenia betonu
PN-EN I1SO 15630-2  Stal do zbrojenia i sprezania betonu. Metody badan. Czeé¢ 2. Zgrzewane siatki do
zbrojenia.
PN-89/H-84023/06 Stal okresdlonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-82/H-93000 Stal weglowa i niskostopowa. Walcéwka i prety walcowane na gorgco
PN-82/H-93215Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone. Projektowanie
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M.12.21.06 Wykonanie konstrukcji z betonu klasy C30 /37

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru betonu oraz robot
betonowych dla obiektow mostowych dla inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betondéw dla obiektéw mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DMU.00.00.00.

Beton zwykly - beton o gestosci objetosciowej powyzej 2000 kg/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek
chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

Zaprawa - mieszanina cementu, wody i pozostatych sktadnikéw, ktére przechodzg przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

Zar6b mieszanki betonowej - ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzgdzenia mieszajgcego lub
pojemnika transportowego.

Partia betonu - ilo$¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w
okresie umownym - nie dluzszym niz 1 miesigc - z takich samych sktadnikéw, w ten sam sposéb i w tych
samych warunkach.

Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. B25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie po 28 dniach; liczba po literze B oznacza wytrzymato$é gwarantowang RbG (np. beton klasy B25
przy RbG = 25 MPa).

Nasigkliwosé betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiong¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo - liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania
prébek betonowych.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo - liczbowy (np. W4) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na prébki betonowe.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogoélne".

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Uwaga wstepna

Dla betonéw przeznaczonych do wbudowania w obiekty mostowe obowigzujg, niezaleznie od polskich norm,
"Wymagania i zalecenia dotyczgce wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych" wydane przez
Generalng Dyrekcje Drog Publicznych w 1990 roku. W dalszej czesci niniejszej Specyfikacji wymagania te
zwane sg skrétowo "Wymaganiami GDDP".

2.1.1. Klasy ekspozycji

Wymagane klasy ekspozycji elementéw betonowych w zaleznosci od warunkéw pracy nalezy przyjmowac
zgodnie z ponizszym rysunkiem, chyba ze w Dokumentaciji Projektowej podano inne wymagania.

REJPROJEKT 55



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Element Klasy ekspozycji

A tawy fundamentowe, oczepy pali, podwaliny,pale XF1, XC2, XAl

B filary, $ciany przyczotkow XC4, XD1, XF2

C ustréj nosny XC4, XD1, XF2

D pylony XC4, XD1, XF2

E nawierzchnie mostowa XC4, XD3, XF4,XM1
F nawierzchnie drogowe XC4, XD3, XF4

G konstrukcje narazone na oddziatywanie wod agresywnych XS3, XF3, XC4,XA1

(np. wody morskiej)

2.2. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-19701:1997 o nastepujgcych klasach:

-  CEM I klasy "42.5" - do betonu klasy B30 do B40

- CEM I klasy "32.5" - do betonu klasy B25

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

W(g ustalen normy PN-B-19701:1997 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministerstwa
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

- zawartos¢ krzemianu trojwapniowego-alitu (C3S) 50-60%

- zawartosé glinianu tréjwapniowego (C3A) < 7%

- zawartos¢ alkaliow do 0.6%

- zawartos¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0.9%

- zawarto$¢ C4AF + 2C3A (zalecane) < 20%

¢) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien byé pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe
wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosic¢ 50 * 2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty wyrazny
napis zawierajgcy co najmniej nastepujgce dane:

- 0znaczenie

- nazwa wytwérni i miejscowosci

- masa worka z cementem

data wysyiki

termin trwatosci cementu

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy
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umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢

przystosowane do plombowania i wsypéw i wysypow

d) Swiadectwo jakosci cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg norm PN-EN 196-1,2,3,5,6,7,21 a

wyniki ocenione wg normy PN-B-19701:1997.

e) Biezgca kontrola podstawowych parametrow cementu

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli

obejmujacej:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbryleh) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w
wodzie wg.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$é z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

f) Magazynowanie i okres skladowania - wg BN-88/6731-08.

2.2.2. Kruszywo

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie

Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-86/B-06712, z tym

ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu. Ponadto zgodnie z zarzadzeniem

Ministerstwa Komunikacji (Nr GDDP-8-402/1/90 z  1990-02-06)  kruszywo powinno odpowiadac

dodatkowym wymaganiom, ktére zestawiono ponize;j.

Kruszywo grube

- Do betonéw klas B30 i wyzszych stosowac¢ wylgcznie grysy granitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16 mm.

- Stosowanie grysOw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placowce
badawczej wskazanej przez GDDP, a uzyskane wyniki badan spetniajg ponizej wymienione wymagania

- Do betonu klasy B25 mozna stosowac¢ zwir o maksymalnym wymiarze ziarna do 31,5 mm

- Zawartos¢ w grysach podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a zawartos¢ nadziarna 10%

- Zwiry powinny spetnia¢ wymagania dla marki "30" w zakresie cech fizycznych i chemicznych. W ich
sktadzie ziarnowym ogranicza sie zawarto$¢ podziarna do 5% a nadziarna do 10%

Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja

piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartosc¢ poszczegOlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosi¢:

- do0,25mm:14-19%

- do 0,50 mm: 33-48 %

- do1,00 mm:57-75%

b) Zawartos$¢ pytdw i zanieczyszczen

W zakresie zanieczyszczenh kruszywa powinny odpowiada¢ warunkom podanym ponizej w tabeli:

Rodzaj Dopuszczalna zawartos¢

Zanieczyszczenia kruszywo grube kruszywo drobne
Pyly mineralne do 1% do 1.5%
Zanieczyszczenia obce do 0.25% do 0.25%
Zanieczyszczenia organiczne *) *)

Ziarna nieforemne do 20% -

Grudki gliny 0%

*) W ilosci nie dajgcej barwy ciemniejszej od wzorcowej

¢) Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa
Wiasciwosci fizyczne i chemiczne kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712 oraz
spetnia¢ dodatkowo wymagania Ministerstwa Komunikacji zgodnie z tabelg ponizej:

Rodzaj Dopuszczalna zawartos¢
Zanieczyszczenia Kruszywo grube kruszywo drobne
Zawartos$¢ zwigzkow siarki do 0.1% do 0.2%
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Wskaznik rozkruszenia: -
Grysy granitowe do 16%
Grysy bazaltowe do 8%
Nasigkliwo$é do 1% —
Mrozoodpornos¢ do 2% *) -
do 10% **)

*) Wg metody bezposredniej
**) Wg BN-84/6774-02 (zmodyfikowana metoda bezposrednia)

Reaktywno$¢ alkaliczna kruszywa z cementem stosowanym do produkcji oznaczana wg PN-78/B-06714/34,
nie powinna wywotywac zmian liniowych wigkszych niz 0,1 %.

d) Magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed rozfrakcjonowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i
gatunkow.

e) Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa

Przed uzyciem poszczegolnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktéra

powinna byé wydana na podstawie:

- Swiadectwa jakosci (atestu) kruszywa wystawionego przez dostawce i zawierajgcego wyniki petnych
badan zgodnie z PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczgcego reaktywnosci
alkalicznej

- przeprowadzonych na budowie badan kruszywa grubego obejmujacych:

- oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15

- 0znaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-76/B-06714/16

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczeh obcych wg PN-78/B-06714/12

- oznaczenie zawarto$ci grudek gliny (oznacza¢ jak zawartos¢ zanieczyszczen obcych)
- 0znaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

f) Uziarnienie kruszywa

Zaleca sie betony klasy B35 i wyzszej wykonywa¢ z kruszywem o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie,
podczas projektowania mieszanki betonowe;j.

Do betonoéw klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczgcym sie w granicach
podanych na ponizszych wykresach i w tabelach.

Graniczne krzywe uziarnienia
kruszywo O - 16 mm
100
90
80
7
i /i/ 76
N 60 60
° 56
2 50 —
§ 20 A2
N 36
20 f‘ 26 21
0 s S l/f !
0 0,25 05 1 2 4 8 16
Bok oczka sita, mm
EMBED Microsoft Excel 5.0 Chal
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Graniczne krzywe uziarnienia
kruszywo O - 31.5 mm

100 ‘
90 ‘
80 %
X 70 ‘
8 60 62 62
2 s0 a7
g 40 - 3
o 30 28
20 5 | o723
10 !
O rE e |
o ﬁ '-‘o’, - ~ < © @ ”H
o ™

Bok oczka sita, mm

EMBED Microsoft Excel 5.0 Cha

Graniczne uziarnienie kruszywa

Bok oczka sita Przechodzi przez sito [%]

[mm] kruszywo do 16 mm kruszywo do 31.5 mm
0.25 3+8 2+8

0.50 7+20 5+18

1.0 12+32 8+28

2.0 21 +42 14 + 37

4.0 36 + 56 23 +47

8.0 60 + 76 38 +62

16.0 100 62 + 80

315 - 100

Réznice w uziarnieniu mieszanki kruszywa stosowanej do produkcji betonu i mieszanki przyjetej do ustalenia

sktadu betonu nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w tablicy ponize;j.

Frakcje mieszanki kruszywa

Maksymalna réznica

Frakcje pytowo-piaskowe od 0 do 0.5 mm

+10 %

Frakcje piaskowe od 0 do 5 mm

+10 %

Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji powyzej 5 mm

+20 %

2.2.3. Woda zarobowa do betonu

a) Zrédta poboru

Wode zarobowg do betonu przewiduje sie czerpaé z wodociggéw miejskich.

Stosowanie wody wodociggowej nie wymaga badan.
- Wymagania dla wody zarobowej

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i

uplastyczniajgcym. Rodzaj domieszki, jej ilos¢ i spos6b stosowania powinny byé zaopiniowane przez Instytut

Badawczy Drog i Mostéw. Zaleca sie doswiadczalne sprawdzanie skutecznosci domieszek przy ustalaniu

receptury mieszanki betonowej.

Domieszki nalezy stosowac¢ przy uzyciu cementdéw portlandzkich marki 35 i wyzszych.

Do zabezpieczenia powierzchni chodnikdw nalezy zastosowa¢ do betonu wypetnienia chodnikéw domieszki

uodparniajgce beton na scieranie, obcigzenia dynamiczne i zapewniajgce wodoszczelno$¢ betonu.

2.3. Sktad mieszanki betonowej

Skiad mieszanki betonowej powinien byé ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250 oraz zgodnie z

Wymaganiami GDDP - dodatkowymi wymaganiami Ministerstwa Komunikacji a mianowicie:

- sklad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne ulozenie
mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie

- w celu polepszenia wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu zaleca sie stosowanie domieszek wg
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2.2.4

- przy projektowaniu skladu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych (przy $redniej temperaturze dobowej nie wigkszej niz 100C), $rednie wymagane
wytrzymatosci na Sciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmuje sie rowne wartosciom 1,3 RGb.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonywania i dojrzewania betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie,

dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy uwzgledni¢ wplyw takich czynnikéw na

wytrzymatos¢ betonu:

- wartos¢ stosunku c/w nie moze by¢ mniejsza od 2

- konsystencja mieszanki nie moze byé rzadsza od plastycznej sprawdzona aparatem Ve-Be. Dopuszcza
sie badanie stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy.

- stosunek poszczegoinych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiada¢
najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg
PN-88/B-06250 nie powinna przekraczaé:

d) wartosci 2 % w przypadku nie stosowania domieszek napowietrzajgcych,

e) przedzialdbw wartosci podanych w ponizszej tabeli w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajgcych.
Uziarnienie kruszywa [mm] 0+16 0+315
Zawarto$¢ beton narazony na czynniki
powietrza atmosferyczne 3.5+55 3+5
[%] beton narazony na staly dostep wody
przed zamarznieciem 45+6.5 4+6

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedng
urabialnosc¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:

- 37 % przy kruszywie grubym do 31,5 mm

- 42 % przy kruszywie grubym do 16 mm

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:

- 400 kg/m3 dla betonu klas B25 i B30

- 450 kg/m3 dla betonu klas B35

Dopuszcza sie przekraczanie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.

2.4, Wymagane wiasciwosci betonu

2.4.1 Klasy betonu i ich zastosowanie

Na budowie nalezy stosowa¢ klasy betonu okreslone w Rysunkach oraz zgodnie z normg PN-91/S-10042.
2.4.2 Wymagania dla betonu

Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia¢ wymagania zestawione ponizej w tablicy

Cecha Wymagania Metoda badan wg
Nasigkliwo$é do 4% PN-88/B-06250
Wodoszczelnosé | wieksza od 0.8 MPa (W8) jW.

ubytek masy nie wiekszy od 5%
Mrozoodporno$¢ | spadek wytrzymaltosci nie wiekszy od 20% jw.

po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F 150)

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Instalacje do wytwarzania
betonu powinny byé typu automatycznego lub poétautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszywa,
cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong szczelnosé¢ z uwagi na wilgoé
atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz na 2 miesigce i
rektyfikowane przynajmniej raz na rok. Urzadzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz
na miesigc. Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinno sie
odbywac¢ wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek
wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikbw betoniarek musi zabezpieczaé pomieszczenie wszystkich
sktadnikow mieszanych bez wyrzucania na zewnatrz.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe
jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10 m, wibratory wgtebne o
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czestotliwosci min. 6000 drgan/min. i bulawami o srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

Belki i taty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu pltyt pomostéw powinny
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na cafej dtugosci.

4. Transport
4.1. Transport cementu

Transport cementu w workach, krytymi $rodkami transportowymi. Dla cementu luzem nalezy
stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne
napetnianie zbiornikbw i urzadzenie do wyladowywania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.
4.2 Ogdlne zasady transportu masy betonowe;j
Mase betonowg nalezy transportowa¢ srodkami nie powodujgcymi:
- naruszenia jednorodnosci masy,
- zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).
Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca ukladania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju
konstrukgciji.
Dopuszczalne odchylenie badanej po transporcie mieszanki w stosunku do zalozonego Rysunkami moze
wynosi¢ 1 cm przy stosowaniu stozka opadowego. Dla betonéw gestych badanych metodg "Ve-be" réznice
nie powinny przekraczac:
- dla betonéw gestoplastycznych 4 °C do 6 °C,
- dla betonéw wilgotnych 10 °C do 15°C.
4.3. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
4.3.1 Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe mogg byé transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. "gruszkami"). llos¢
"gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu
4.3.2 Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
Transport masy betonowej przenosnikami tasmowymi dopuszcza sie przy zachowaniu nastepujgcych
warunkow:

a) masa betonowa powinna byé co najmniej konsystencji plastycznej (6 cm wg stozka opadowego),

b) szybkos¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wieksza niz 1 m/s,

c) kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wiekszy niz 18° przy transporcie do géry i 120 przy
transporcie w dot,

d) przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rGwnomiernego wysypywania masy oraz do

zgarniania zaprawy i zaczynu z tadmy przy jej ruchu powrotnym, przy czym zgarniety materiat powinien byc¢
stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej,
e) odlegtos¢ transportu nie przekracza 10 m.

5. Wykonanie robét

5.1. Uwaga ogolna

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty betonowe.

5.2. Roboty betonowe

5.2.1. Zalecenia ogo6ine

Rozpoczecie rob6t betoniarskich moze nastgpi¢ po wykonaniu przez Wykonawce zaakceptowanej przez
Inzyniera dokumentacji technologicznej

Roboty betoniarskie muszag by¢ wykonane zgodnie z PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251 oraz Wymaganiami i
zaleceniami dotyczgcymi wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych zatgczonymi do pisma Nr GDDP-
8-402/1/90 z dnia 1990-02-06.

Wykonywanie masy betonowej powinno odbywac sie na podstawie recepty roboczej uwzgledniajgcej:

- pojemnos¢ i rodzaj betoniarki,
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- sposob dozowania sktadnikéw,

- zawilgocenie kruszywa.

Na recepcie roboczej powinna ponadto by¢ doktadnie okreslona jakos¢ skfadnikéw, konsystencja masy oraz
najkrétszy czas mieszania.

Dane dotyczace mieszanki roboczej powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaly na tablicy, w odniesieniu do
1 m3 betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny by¢ ustawiane w poblizu miejsca mieszania betonu.

5.2.2. Wytwarzanie i uktadanie mieszanki betonowej

a) Dozowanie sktadnikéw

Dozowanie sktadnikbw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo z

dokfadnoscia:

2% - przy dozowaniu cementu i wody

3% - przy dozowaniu kruszywa

Przy dozowaniu sktadnikobw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem

kruszywa

b) Mieszanie skfadnikéw

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

¢) Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni na ktérg spada. W

przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do

wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ postanowien Specyfikacji i

dokumentacji technologicznej, a w szczegdlnosci:

- Mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za
posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi

- Do wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (taty) wibracyjne

d) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowac nastepujace warunki:

- Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy
nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora

- Podczas zageszczania wibratorami wglebnymi nalezy zagtebiaé butawe na gleboko$¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m

- Belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt pomostoéw i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg (latg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sek.

- Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby
nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno byc¢ trwale i sztywne

e) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w Rysunkach.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do

potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostalego
szkliwa cementowego

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezpo$rednio przed rozpoczeciem betonowania

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie

powinno sie odby¢ pdézniej niz w ciggu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura

powietrza jest wyzsza niz 200 C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po
wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu
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f) Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robo6t i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.3. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 50 C

zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymalosci co najmniej 15 MPa przed

pierwszym zamarznieciem

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -50 C jednak wymaga to

zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +100 C w chwili uktadania i

zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

b) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystagpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposob postepowania na wypadek wystgpienia

ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla

zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

c) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed  zamarznigciem

przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w

takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0o C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej

podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej

konstrukgciji.

5.2.4. Pielegnacja betonu

a) Materialy i sposoby pielegnaciji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami

wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i

nastonecznieniem

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12 godzinach od zakonczenia

betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni ( przez

polewanie co najmniej 3 razy na dobe)

Nanoszenie blon nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie bedzie sie

laczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania

odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami

b) Okres pielegnaciji

Ulozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgoci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu

normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczgé po 24 godzinach od zabetonowania.

5.2.5. Usuwanie deskowania i rusztowania

Calkowite rozmontowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymaitoSci

betonu okreslonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych do warunkow

dojrzewania betonu w konstrukgciji.

Deskowania i rusztowania powinny pozostawac¢ tym dtuzej, im wiekszy jest stosunek obcigzenia, ktore

przypada na dang czes¢ konstrukcji zaraz po usunieciu wiekszej liczby podpér. Usuwanie podpér rusztowan

nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywota¢ szkodliwych naprezehn w konstrukciji.

Przy prawidtowej pielegnacji betonu i temperaturze otoczenia powyzej 15°C mozna dla betonéw z cementéw

portlandzkich i hutniczych dojrzewajgcych w sposéb normalny przewidywaé nastepujgce terminy usuniecia

deskowan, liczgc od dnia ukohczenia betonowania:

2 dni lub RGb = 2,5 MPa dla usuniecia bocznych deskowan belek, sklepien tukow oraz stupéw o

powierzchni przekroju powyzej 1600 cm?,

- 4.dnilub RGb = 5,0 MPa dla usuniecia deskowan, filaréw i stupéw o powierzchni przekroju do 1600 cm2
oraz $cian betonowych wykonywanych w deskowaniach przestrzennych,

- 5dnilub 0,5 RGb dla ptyt o rozpietosci do 2,5 m,

- 10do 12 dni lub 0,7 RGb dla stropow, belek, tukéw o rozpietosci do 6,0 m,

- 28 dni dla konstrukcji o wiekszych rozpietosciach.
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Przy stosowaniu betonéw z cementéw glinowych lub szybkotwardniejgcych wyzej podane terminy mogg ulec

zmniejszeniu, jednak nie wiecej niz o 50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczgcych wytrzymatosci

betonu.

Gdy srednia temperatura dobowa spada ponizej 00C, wéwczas nalezy uznaé, ze beton nie twardnieje i

takich déb nie nalezy wlicza¢ do czasu twardnienia betonu.

Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢ wg zatgcznika do PN-63/B-06250,

przy czym za temperature, w zaleznosci od ktorej okresla sie przewidywang wytrzymalos$¢ betonu, uwaza sie

Srednig temperature z calego okresu twardnienia betonu, jako $rednig z poszczeg6lnych Srednich

temperatur dobowych.

Przy usuwaniu deskowan konstrukcji konieczna jest obecnos¢ Inzyniera.

Optymalny cykl przesuwu deskowan przesuwnych oraz posuwu deskowan slizgowych powinny by¢ ustalone

w Dokumentacji Projektowej wykonywanego obiektu i sprawdzone wynikami biezgco prowadzonych badan

na budowie.

5.2.6. Obrébka cieplna i pielegnacja betonu w produkcji prefabrykatow

Gdy temperatura otoczenia jest mniejsza niz + 100C nalezy przestrzega¢ nastepujgcych rygorow w

prowadzeniu obrobki cieplnej:

- bezposrednio po zakonczeniu formowania przykryé powierzchnie elementdw izolacjg paroszczelng (np.
folig polietylenows), ktérg pozostawia sie na caty czas obrobki cieplnej,

- wstepne dojrzewanie w temperaturze otoczenia - min. 3 godz.,

- podnoszenie temperatury betonu z szybkoscig max. 150C/godz.,

- max temperatura betonu podczas obrébki cieplnej nie wieksza od 800C,

- studzenie w formie z przykryciem paroszczelnym do uzyskania réznicy temperatur miedzy powierzchnig
betonu a otoczeniem nie wiekszej niz 400C.

Przyktadowo, gdy max. temp. obrébki cieplnej wynosi 800C a temp. otoczenia wynosi okoto 100C, wéwczas

czas trwania kolejnych faz bedzie nastepujacy:

- wstepne dojrzewanie min. 3 godz.,

- podnoszenie temperatury okoto 5 godz.,

utrzymanie temperatury 80°C 4 godz.,

studzenie 2 godz.

5.2.7. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagilebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie

- Pekniecia sg niedopuszczalne

- Rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu minimum 1 cm.

- Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 1cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
sciany

- Ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podiuznych powinno nastepowa¢ podczas
betonowania piyty zgodnie z Rysunkami. Powierzchnie plyty powinno sie wyréwnywaé podczas
betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie réwnosci powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m
nie powinno przekraczaé¢ 1,0 cm.

- Gladkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progow, rakéw, wgtebien i wybrzuszen,
wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3 mm lub wgtebienia do 5
mm

5.3. Deskowania

5.3.1. Cechy konstrukcji deskowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnosé i niezmiennos$¢ konstrukcji oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan Projekt Techniczny ich
powinien byé kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom PN-92/S-
10082. Ustalona konstrukcja deskowarn powinna byé sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy
betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu
zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich
montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betonéw ciektych powinny byé tak
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szczelne, aby zabezpieczaly przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania belek o
rozpietosci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od
ich ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzalki nie moze byé mniejsza od maksymalnego przewidywanego
ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.
Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregaciji, wglebien, rakéw) i czysta.
Zigczenia szalunk6w muszg byé regularne. Slad w betonie na zigczach szalunkéw nie moze by¢ wigkszy niz
2 mm.
W przypadku zastosowania zilgczen, ktére pozostajg w betonie, nie moga one byé widoczne po
rozszalowaniu, musi by¢ zachowana wymagana normg PN-91/S-10042 otulina.
Deskowania powinny byé wykonane $cisle wedlug Rysunkéw i przed wypetlieniem masg betonowg
doktadnie sprawdzone, aby wykluczaly mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach
betonowanej konstrukcji. Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢
stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg
betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda, za$ szalunki stalowe pokrywane odpowiednim separatorem.
5.3.2. Dopuszczalne ugiecia deskowan:

1/400 L - dla widocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych

1/250 L - dla niewidocznych powierzchni mostow betonowych i zelbetowych.
Tolerancja nieréwnosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:

na odcinku 20 cm - 2 mm

na odcinku 200 cm - 5 mm.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.1.1. Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujgce whasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-88/B-06250:

- wlasciwosci cementu i kruszywa,

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie,

- nasigkliwos¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat
obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczego6towe okreslenie licznosci i termindw
pobierania prébek do kontroli jako$ci mieszanki i betonu.

6.1.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowe;j

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie
przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. RGznice pomiedzy
przyjetg konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczy¢:

20 % ustalonej wartosci wskaznika Ve-be,

1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastycznej.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylgcznie poprzez zmiane zawarto$ci
zaczynu w mieszance, przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego W/C, (cementowo-wodnego
C/W), ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych, zgodnie z 2.2.4.

6.1.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metodg cisnieniowg podczas
projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz
w czasie zmiany roboczej podczas betonowania.

Zawartos¢ powietrza w zageszczonej mieszance betonowej nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w
rozdz. 2.3.

6.1.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ probki o licznosci
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: jedng prébke na 100 zarobdéw, jedng prébke na 50
m3, jedna probke na zmiane roboczg oraz 3 probki na partie betonu.

Probki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, rbwnomiernie w okresie betonowania, a
nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania
probek pobranych z partii.
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Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymalos¢ okreslona na probkach
kontrolnych 150 x 150 x 150 mm spetnia nastepujgce warunki:

a) Przy liczbie kontrolowanych probek - n, mniejszej niz 15
Rimin 2 aR,® [1]
gdzie:
Ri min = najmniejsza warto$¢ wytrzymatosci w badanej serii ztozonej z n probek,
o  =wspoiczynnik zalezny od liczby prébek n wg tabeli,
RbG = wytrzymato$¢ gwarantowana.
Liczba probek n a
od 3do4 1.15
od5do8 1.10
od 9do 14 1.05

W przypadku gdy warunek [1] nie jest spelniony, beton moze by¢ uznany za odpowiadajgcy danej klasie,
jesli spetnione sg nastepujgce warunki [2] i [3]:

Rimin = Ro® (2]

oraz B

EMBED EquatiorR >12R.® 3]

gdzie: N

EMBED EquatiorR - érednia warto$¢ wytrzymatosci badanej serii prébek, obliczona wg wzoru
EMBED EquatiorR = +> " R [4]

w ktérym Ri - wytrzymatos¢ poszczegdblnych prébek;

b) Przy liczbie kontrolowanych prébek n réwnej lub wiekszej niz 15 zamiast warunku [1] lub
potgczonych warunkéw [2] i [3] obowigzuje nastepujgcy warunek [5]

EMBED EquatiorR-1.64s = RsG [5]
w ktorym:

EMBED EquatiorR - érednia warto$¢ wg wzoru [4],

s - odchylenie standardowe wytrzymatosci obliczone dla serii prébek n wg wzoru

. n .2
EMBED Equatiors = X/nf]_'lzi:l(Ri -R) [6]

W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s, wg wzoru [6] jest wigksze od wartosci 0,2

EMBED EquatiorR, gdzie EMBED EquatiorR wg wzoru [4], zaleca sie ustalenie i usunigcie przyczyn
powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci.

W przypadku, gdy warunki a) lub b) nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowaé do
odpowiednio nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania
wytrzymatosci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji lub elementu albo badania nieniszczgce
wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan dodatkowych bedg
pozytywne, to beton mozna uznac za odpowiadajgcy wymaganej klasie.

6.1.5. Sprawdzenie nasigkliwo$ci betonu

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu skiadu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w
okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Zaleca sie badanie nasigkliwosci na
prébkach wycietych z konstrukciji.

Oznaczanie nasigkliwosci na probkach wycietych z konstrukcji przeprowadza sie co najmniej na 5 prébkach
pobranych z wybranych losowo réznych miejsc konstrukciji.

6.1.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu

Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania skladu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu, ale nie rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z
konstrukciji.
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Do sprawdzania stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach nawierzchni i innych konstrukcjach,

szczegOllnie majacych stycznosé ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie badania wg metody

przyspieszonej (wg PN-88/B-06250).

Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F150 jest osiggniety, jesli po wymaganej réwnej 150, liczbie

cykli zamrazania - odmrazania probek spetnione sg nastepujgce warunki:

a) po badaniu metodg zwykig, wg PN-88/B-06250

- prébka nie wykazuje pekniec,

- taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp.
nie przekracza 5% masy prébek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatosci prébek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20 %,

- po badaniu metodg przyspieszong wg PN-88/B-06250

- probka nie wykazuje peknie¢,

- ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkéw i odpryskéw, nie przekracza w zadnej prébce
wartosci 0,05 m3/m2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.1.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie betonowania, ale nie
rzadziej niz 1 raz na 5000 m3 betonu.

Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody rownym 0,8 MPa
w czterech na sze$¢ probek badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza sie oznak przesigkania
wody.

6.1.8. Pobranie probek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami GDDP oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatéw
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg (niniejszg Specyfikacjg) oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

6.1.9. Zestawienie wszystkich badan dla betonu:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu

Zestawienie wymaganych badah betonu wg PN-88/B-06250 podano w tabeli ponizej.

Rodzaj badania Punkt normy Metoda badania Termin
PN-88/B-06250 | wg lub czesto$¢ badania
Badania 1) Badanie cementu Bezposrednio przed
sktadnikow | - czasu wigzania 3.1 PN-EN 196-3 uzyciem kazdej
betonu - Zmiany objetosci 3.1 PN-EN 196-3 dostarczonej partii
- obecnos¢ grudek 3.1 PN-88/B-06250
2) Badanie kruszywa
- sktadu ziarnowego | 3.2 PN-78/B-06714/10
- ksztaltu ziaren 3.2 /16
- zawartosci pytéw | 3.2 /13 | Jw.
- zawartosc
zanieczyszczen 3.2 /12
- wilgotnosci 3.2 /18
3) Badanie wody 3.3 PN-88/B-32250 Przy rozpoczeciu robot i
w przypadku
stwierdzenia
zanieczyszczenh
4) Badania dodatkow Instrukcji ITB
i domieszek 3.4 nr 206/77,
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PN-90/B-06240
i Swiadectw
dopuszczenia
do stosowania
Badanie Urabialno$ci 4.2 PN-88/B-06250 Przy rozpoczeciu robo6t
mieszanki
betonowej
Konsystencji 4.2 jw. Przy projektowaniu
recepty
i 2 razy na
Zmiane roboczg
Zawartosci powietrza | 4.3 W jW.
Badania 1) Wytrzymato$¢ 51 PN-88/B-06250 Po ustaleniu
betonu na sciskanie recepty i po
wykonaniu
kazdej partii
betonu
2) Wytrzymatos¢ 5.2 PN-74/B-06261 W przypadkach
na sciskanie - PN-74/B-06262 technicznie
badania nieniszczgce uzasadnionych
3) Nasigkliwosé 5.2 PN-88/B-06250 Po ustaleniu
recepty, 3 razy
w okresie wyko-
nywania kon-
strukcji i raz na
5000 m3 betonu
4) Mrozoodpornosé 5.3 W jw.
5) Przepuszczalno$c
wody 5.4 jw. jW.

6.2. Kontrola szalowan

Kontrola szalowah obejmuje:

- sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z instrukcjg uzytkowania
szalowania wielokrotnego uzycia,

- sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiaréw szalowanych elementéw zgodnych z Dokumentacjg
Projektowg z dopuszczalng tolerancja)

- sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecno$¢ wad itp.)

- sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

7. Obmiar rob6t

Jednostkg obmiaru jest 1 m® wbudowanego betonu klasy okreslonej w Przedmiarze Robét. llo$é betonu
okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét

Odbiorom podlegaja:

- materiaty uzyte do wytwarzania mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zarobowa),

- dostarczana na plac budowy lub wytwarzana na miejscu gotowa mieszanka betonowa,

- beton wykonanych elementéw mostu..

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inzynierowi dokumenty okreslajgce parametry
zastosowanych materiatdbw do wytworzenia betonu, cechy fizyczne i mechaniczne wbudowanego betonu
oraz operat z pomiaréw geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru koncowego sporzgdza sie protokot.

9. Podstawa ptatno $ci
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

REJPROJEKT 68



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa.

Ogodlne warunki ptatnosci podane sg w ST 00.00.

Cena jednostkowa uwzglednia :

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- budowe i rozbiérke pomostow roboczych,

- wykonanie i rozebranie deskowan i niezbednych rusztowan,

- przygotowanie powierzchni wykopu dla betonowania,

- przygotowanie, dostarczenie i utozenie odpowiedniej mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
- oczyszczenie stanowisk pracy,

- usuniecie i utylizacja materiatéw odpadowych,

- pielegnacja betonu

- opieka nad wykonanymi robotami do chwili przekazania Zamawiajgcemu.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane

10.1 Normy

PN-87/B-01100Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia

PN-EN 196-1,2,3,5,6,7, 21 Cement. Metody badan.

PN-86/B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci

PN-90/B-06240 Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na beton
PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci
betonu na Sciskanie

PN-74/B-06262 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci
na Sciskanie za pomocg miotka Schmidta typu N

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-76/B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne

PN-76/B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie jamistoSci

PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15
PN-78/B-06714/16
PN-77/B-06714/18
PN-91/B-06714/34

Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.
Kruszywa mineralne.

Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.
Badania.

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych
Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych
oznaczanie sktadu ziarnowego

Oznaczanie ksztaltu ziarn.

Oznaczanie nasigkliwosci

Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze
Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

PN-B-19701:1997
PN-88/B- 30002
PN-88/B- 32250

prazeniu

oraz substancji
rozpuszczonych lotnych
PN-71/C-04554/02

Cementy specjalne

Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw
PN-78/C-04541Woda i $cieki. Oznaczenie suchej pozostalo$ci, pozostalosci po prazeniu, straty przy

mval/dm3 metodg wersenianowg

PN-82/C-04566/02

rozpuszczonych,

substancji

rozpuszczonych mineralnych i substancji

Woda i scieki. Badania twardosci. Oznaczenie twardosci ogolnej powyzej 0,357

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i

siarczkéw rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem o-
hydroksyrteciobenzoesowym

PN-82/C-04566/03

Woda i scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i

siarczkéw rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczng

PN-73/C-04600/00

Woda i Scieki. Badania zawartosci chlorku i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania

chloru. Oznaczanie pozostalego uzytecznego chloru metodg miareczkowg jednometryczng.

PN-76/C-04628/02

Woda i $cieki. Badania zawartosci cukrow. oznaczanie cukréw ogoélnych, cukréow

rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem
PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspélne wymagania i badania
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.
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PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia.

PN-86/E-05003/01 Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogoéine.
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa 0 podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

PN-75/H-93200/00 Walcowka i prety okragte walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-85/M-82101 Sruby z tbem szeéciokgtnym.
PN-86/M-82144 Nakretki sze$ciokatne.
PN-57/M-82269 Nakretki napinajgce otwarte.

PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe.

PN-77/S-10040 Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-92/S-10082 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty

BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

BN-86/7122-11/21 Ptyty pilSniowe. Plyty twarde zwykte. Wymagania.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostow.
Wymagania i badania przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

BN-70/9082-01 Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogélne projektowania i wykonania.

Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg pokry¢ malarskich. KOR-3A.
Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971.

Rusztowania dla budowy mostéw stalowych, zelbetowych lub z betonu sprezonego. WP-D, DP31.
Ministerstwo Komunikacji. Warszawa 1967.

Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mostowych. Generalna Dyrekcja

Drég Publicznych, Warszawa 1990. (Zatwierdzone do stosowania zarzgdzeniem Generalnego Dyrektora
Drég Publicznych nr 1/90 z dnia 3 stycznia 1990r).
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M.12.21.08 Scianka szczelna

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
stalowych $cianek szczelnych.

1.2. Zakres stosowania ST

ST jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji rob6t mostowych.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmujg wszelkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie scianki
szczelnej. Roboty objete niniejsza ST dotyczg tylko scianek szczelnych przewidzianych w Dokumentacjach
Projektowych do pozostawienia na state w gruncie. Wymiary tych scianek podane sg w Dokumentacjach
Projektowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania Ogdlne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogblne wymagania dotyczgce materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6lowe wymagania dotyczgce materiatow

Ksztattowniki stalowe stosowane jako $cianki szczelne powinny odpowiadaé normie PN-EN 10079:1996,
PN-EN 10248-1, PN-EN 10248-2, PN-EN 10249-1, PN-EN 10249-2.

Nalezy stosowaé ksztattowniki G62.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

3.2. Szczego6lowe wymagania dotyczgce sprzetu

Sprzet uzywany do wykonania $cianki szczelnej wybiera Wykonawca w zaleznosci od warunkéw lokalnych
oraz rodzaju $cianki szczelnej, a jego wybér podlega akceptacji przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.
4.2. Szczego6towe wymagania dotyczace transportu

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialtbw do wykonania $cianki szczelnej powinny
odbywac¢ sie tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
12063:2001.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
1. Szczegdtowe wymagania dotyczgce wykonania rob6t
5.2.1. Projekt roboczy i projekt organizacji robét
Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wiasnym zakresie i na koszt wiasny projektu roboczego
Scianki oraz projektu organizacji rob6t, uwzgledniajgce wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.
Projekty te podlegajg akceptacji Inzyniera.
Projekt roboczy podparé winien uwzglednia¢ nastepujgce uwarunkowania:
-wymagania zawarte w Dokumentacjach Projektowych,
-projekt organizacji placu budowy sporzadzony przez Wykonawce na podstawie ST DM.00.00.00.
~Wymagania Ogoélne”,
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- projekt zabezpieczenia ciggtosci ruchu sporzadzony przez Wykonawce

- wymagania normy PN-EN 12063:2001.

Projekt roboczy podparé powinien zawiera¢ m.in.:

-rysunki robocze $cianki szczelnej w dostosowaniu do wymagan zawartych w Dokumentacjach Projektowych
oraz w sporzgdzonym przez Wykonawce projekcie organizacji robot

-podanie technologii zagtebiania bruséw s$cianki szczelnej

-dobor potrzebnego sprzetu,

-dobér srodkéw i sposobu transportu.

5.2.2. Wykonywanie $cianki szczelnej

Spawanie igczenie i ciecie elementéw scianek nalezy wykona¢ zgodnie z zaleceniami normy PN-EN
12063:2001.

Metode zagtebiania, sprzet oraz metode wspomagania zagtebiania wybiera Wykonawca na podstawie
doswiadczen uzyskanych w poréwnywalnych warunkach, zgodnie z zaleceniami normy PN-EN 12063:2001 i
przedstawia je Inzynierowi do zaakceptowania.

Przy wykonywaniu $cianki szczelnej nalezy przestrzega¢ warunkow bezpieczenstwa zgodnie z
wymaganiami normy PN-EN 12063:2001.

6. Kontrola jako $ci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
1. Szczegodtowe zasady kontroli jakosci rob6t
6.2.1. Kontrola bruséw scianki szczelnej
Sprawdza sie zgodnos$¢ gatunku stali i ksztattu profilu grodzicy z warunkami niniejszej ST i wymogami
zawartymi w Dokumentacjach Projektowych.
6.2.2. Kontrola zapuszczania $cianki szczelnej
Sprawdza sie zgodnos¢ prowadzenia robot z projektem roboczym i z projektem organizacji robét.
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu prawidiowego wbicia $cianki do projektowanej gtebokosci
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12063:2001 i niniejszej ST

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m dtugosci Scianki w rzucie, z bruséw o wysokosci okreslonej w Przedmiarze
Robdt.

8. Odbidr robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Na podstawie wynikow kontroli i badan wg punktu 6 nalezy sporzadzi¢ dokumentacje powykonawcze
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 12063:2001 oraz sporzadzi¢ koncowy protokét odbioru robot.

9. Podstawa ptatno Sci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdIne”.9.2.
Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

-opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robét i uzyskanie akceptacji Inzyniera,

-opracowanie przez Wykonawce projektu roboczego scianki szczelnej i uzyskanie akceptacji Inzyniera,

-wyznaczenie przebiegu $cianki,

-zakup Scianki szczelnej wraz z jej dostarczeniem,

-zapewnienie wszystkich niezbednych materiatow,

-wykonanie $cianki do projektowanej gtebokosci,

-wykonanie niezbednych badan, kontroli i dokumentacji powykonawczych,

-montaz, demontaz i przemieszczanie w obrebie budowy sprzetu i urzgdzen towarzyszgcych,

-wykonanie i rozebranie niezbednych pomostow,

-0Czyszczenie miejsca pracy,
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-koszty zwigzane z umozliwieniem dojazdu sprzetu do miejsca wbicia scianki.

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy
PN-EN 10248-1:1999
PN-EN 10248-2:1999
i wymiarow.

PN-EN 10249-1:2000
PN-EN 10249-2:2000
i wymiarow.

PN-EN 10079:1996
PN-EN 12063:2001

REJPROJEKT

Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu

Grodzice ksztaltowane na zimno ze stali niestopowych. Techniczne warunki dostawy.
Grodzice ksztattowane na zimno ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattu

Stal. Wyroby. Terminologia )
Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych. Scianki szczelne
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M.13.00.00 USTROJ NOSNY

M.13.01.01 Oczyszczenie i malowanie konstrukcji stalowej

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych
z pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi
konstrukcji stalowych i obejmuja:

a) przygotowanie powierzchni do malowania;

b) nanoszenie warstwy gruntujgcej;

c) nanoszenie warstwy posredniej (miedzywarstwy);
d) nanoszenie warstwy nawierzchniowe;j.

W przypadku elementéw nowych konstrukcji przygotowanie powierzchni do malowania i nanoszenie
poszczegolnych warstw powtoki malarskiej wykonuje sie w wytwérni. Na budowie czynnosci te wykonuje sie
tylko w rejonie stykbw montazowych wykonywanych na budowie, po wczesniejszym zmontowaniu
konstrukciji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w DMU.00.00.00.

Aklimatyzacja (sezonowanie) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania przez nig
zakfadanych whasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po zmieszaniu sktadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyréb lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjgca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcg w celu uszczelnienia
i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej
w powietrzu.

RozcieAczalnik - lotna ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci
przewidzianej dla danego wyrobu.

System materialbw malarskich do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji stalowych — zestaw
materiatdw z ktérych wykonuje sie poszczegdllne warstwy powtoki malarskiej gwarantujgcy uzyskanie
powtoki 0 wymaganej trwatosci.

Trwato$¢ systemu zabezpieczenia — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowacji. Okres trwatosci nie jest okresem gwaranciji.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane $rodki zwiekszajgce odpornosé obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 "Wymagania ogolne”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatdw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Konstrukcja stalowa podlegajgca zabezpieczeniu wymaga zastosowania specyficznych zestawéw
malarskich o podwyzszonej trwatosci, a to ze wzgledu na warunki jej pracy, cechujgce sie nastepujacymi

REJPROJEKT 74



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

wiasciwosciami:

utrudnieniami przy renowacji powtok (pod obiektami wzdtuz konstrukcji przebiegajg ciggi komunikacyjne, dla
ktorych zachowana musi by¢ ciggtosc¢ ruchu),

konstrukcja jest szczegolnie eksponowana na dziatanie promieni ultrafioletowych,

konstrukcja podlega duzym odksztatceniom, wymagana jest wiec duza elastycznosé zastosowanych powiok.
Dobdr zestawu malarskiego musi Scisle odpowiada¢ powyzszym warunkom, co uwzglednione zostato w
warunkach niniejszej Specyfikacji.

2.2. Szczego6towe wymagania dotyczgce materiatow

2.2.1. Wymagania formalne

Zestawu pokry¢ malarskich dokonuje Wykonawca, a szczegoty przedklada Inzynierowi do zatwierdzenia.
Dobrany zestaw pokryé¢ winien:

posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM,;

odpowiada¢ warunkom niniejszej Specyfikaciji;

zapewnia¢ skuteczng ochrone powierzchni w srodowisku o kategorii korozyjnosci atmosfery C5-1 wg PN-EN
ISO 12944-2 w diugim okresie trwato$ci (powyzej 15 lat) wg PN-EN 1SO 12944-1;

posiadac akceptacje Inzyniera.

2.2.2. Podstawowe materiaty zestawu malarskiego:

Do wykonania powlok malarskich nalezy stosowaé trojwarstwowe zestawy malarskie sktadajgcych sie z
warstw:

-gruntujgcej

-miedzywarstwy

-nawierzchniowej

Wszystkie powyzsze warstwy muszg posiada¢ odpornosci na dziatanie temperatury w suchej atmosferze
minimum 100C, a przy krotkotrwatym dzialaniu temperatury (w czasie kilku godzin) minimum 120C,
natomiast w wilgotnej atmosferze (konsolidacja pary wodnej przy gwattownym ochtodzeniu) minimum 50<C.
Pozostatle wlasnosci materialtdw powlok muszg by¢ zgodne z kartami technicznymi produktow
sporzgdzonymi przez ich Producenta. Karty te nalezy przediozy¢ Inzynierowi przy uzyskiwaniu jego
akceptacji dla dobranego zestawu malarskiego.

2.2.3. Kolor pokrycia malarskiego

Kolory dwdch pierwszych warstw dowolne, ale réznigce sie zdecydowanie dla r6znych warstw.

Kolor wierzchniej warstwy pokrycia dobiera Wykonawca i przedktada Inzynierowi do akceptaciji.

2.2.4. Wymagania podstawowe dla kompletnej powtoki zestawu antykorozyjnego

Jako kryterium doboru systemu malarskiego (wg PN-EN ISO 12944-5:2009 ) nalezy przyj3ac:

— okres trwatosci powyzej 15 lat (wg PN-EN 1SO 12944-1),

— dla $rodowiska C5-I (wg PN-EN 1SO 12944-2).
Do Wykonawcy nalezy wybor konkretnego systemu zabezpieczenia konstrukcji, spetniajgcego w/w kryteria.
2.2.5. Wymagania dodatkowe
Preparaty stosowane na powtoki nawierzchniowe powinny gwarantowac¢ mozliwo$¢ nanoszenia jednorazowo
warstwy o grubosci do 100pum w stanie suchym.
Podczas przygotowania produktu nalezy Sci$le stosowac¢ sie do zalecen producenta i danych zawartych w
kartach technicznych poszczegdlnego produktu oraz przestrzega¢ warunkéw jego uzycia. Na kazdym
opakowaniu dostarczonej farby muszg byé wszystkie napisy po polsku. Farby nalezy przechowywac¢ w
warunkach i okresach czasu okreslonych przez producenta.
Z uwagi na to, ze obecnie w wiekszosci stosuje sie farby dwuskiadnikowe nalezy $cisle przestrzegac
i kontrolowaé¢ podane przez producenta warunki mieszania i czasy przydatnosci do uzycia po zmieszaniu. Na
pojemniku ze zmieszang farbg musi by¢ umieszczona na widocznym maksymalny miejscu czas przydatnosci
farby do uzycia.
2.2.6. Sktadowanie materiatow
Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazyndw materiatdw tatwo palnych
zgodnie z normg PN-89/C-81400.
Temperatura wewnagtrz pomieszczeh magazynowych powinna wynosi¢ od +4C do +25<T.

3. Sprzet

3.1. Og6lne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.
3.2, Szczego6lowe wymagania dotyczgce sprzetu
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3.2.1. Sprzet do czyszczenia konstrukciji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢é mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania
lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnia¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza.
3.2.2. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktdw, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i
parametréw technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletéw i pomp nie majg
charakteru obligatoryjnego i mogg byé zastgpione sprzetem o zblizonych wtasciwosciach technicznych
dostepnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzetu podlega akceptacji przez Inzyniera. Prawidliowe ustalenie
parametréw malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.

4.2. Szczego6towe wymagania dotyczace transportu

Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywaé sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepiséw o przewozie materiatléw niebezpiecznych okreslonych w normie PN 89/C-81400.

5. Wykonanie robot

5.1. Og6lne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Szczegolowe wymagania dotyczgce wykonania robot

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajgce
wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane oczyszczanie i pokrywanie powlokami malarskimi.

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do malowania

5.2.1.1. Oczyszczenie powierzchni nowych elementéw

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smaréw, kurzu, pyhtu, wilgoci i resztek z
procesu spawania. Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy
metody obrébki strumieniowo - Sciernej (Srutowanie). Przedtem nalezy jednak usunaé z powierzchni
konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (tluszcze, smary) - zaleca sie uzywanie do tego celu
rozcienczalnikéw, przy czym dopuszcza sie uzywanie innych srodkéw o podobnej skutecznosci.

Wymagana chropowatos$¢ powierzchni przed utozeniem warstwy gruntujacej wynosi Ry5 (Rz) = 25-75 mMm,
wg PN-1SO 8503.

W miejscach spoin w celu usuniecia topnika po spawaniu, wypryskow i wygtadzenia ostrych krawedzi nalezy
wykona¢ szlifowanie.

Pyt i kurz nalezy usung¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza bgdz
przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Przygotowanie powierzchni stali do malowania musi by¢ zgodne z normg PN-ISO 8501.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farbg do gruntowania nie pézniej niz po uplywie 3 godzin od
czyszczenia.

Dla nowych konstrukcji wymagane jest oczyszczenie powierzchni do stopnia czystosci Sa 2% wg PN-ISO
8503.

Spos6b czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy. Zabrania sie stosowania do oczyszczania
piasku kwarcowego, zaleca sie uzycie $rutu kulistego (1,0-1,8mm), $rutu tamanego ostrokrawedziowego
(0,7-1,4mm) lub S$rutu cietego @0,4- F0,6mm i diugosci 2mm. Oczyszczenie musi gwarantowac uzyskanie
wymaganego stopnia czystosci i byé zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru
oczyszczanych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej.

Wykonawca ma obowigzek zabezpieczy¢ miejsce prowadzenia robét zwigzanych z czyszczeniem
i malowaniem w celu zminimalizowania ucigzliwosci dla uzytkownikéw przyleglego systemu drég i ochrony
Srodowiska przed zanieczyszczeniami pochodzgcymi z oczyszczanych powtok, materiatu czyszczacego, farb
itp.

Sposéb zabezpieczenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

5.2.2. Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw. Inzynier moze zarzgdzié¢
wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci,
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przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia
powtok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robét.

5.2.2.1. Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas jej nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze temperatura
i wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinny odpowiada¢é warunkom podanym w Kkartach technicznych
poszczegolnych produktow. Zwraca sie uwage na zréznicowang tolerancje poszczegoélnych produktéw, na
wilgotnos¢ powietrza oraz temperature powietrza i malowanej konstrukcji.

Nie wolno prowadzié¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie wystepowania rosy - temperatura
powinna by¢ wyzsza o co najmniej 3°C od temperatury punktu rosy. N ie wolno nanosi¢ powtok malarskich na
nastonecznione elementy konstrukcji oraz przy silnym wietrze (4Beauforta lub silniejszym).
Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15°C - 25<.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Nalezy przestrzegac¢ czasu schniecia poszczegélnych warstw.

5.2.2.2. Przygotowanie materiatéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdbw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin przydatnosci do aplikaciji.
Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badar kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywac¢ do stosowania scisle wg procedury podanej we wiasciwej
dla danego materialu karcie technicznej. W ogolnym ujeciu na procedure tg skladajg sie: mieszanie
zawartosci poszczegOlnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze soba w okreslonych
proporcjach i okreslony sposéb poszczegoélnych sktadnikéw (opakowan), dodawanie rozcienczalnika o
rodzaju i w ilosciach dostosowanych do metody aplikacji (i ewentualnie do temperatury otoczenia).

Zaleca sie uzywanie mieszadet mechanicznych.

Zwraca sie uwage, ze wytypowane w niniejszej Specyfikacji farby sg chemoutwardzalne i w zwigzku z tym
majg ograniczong zywotnos¢ po wymieszaniu sktadnikdw. Dlatego nalezy bezwzglednie przestrzegac
zuzywania calej przygotowanej do stosowania ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg
zywotnosc.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy myé bezposrednio po uzyciu
stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producentéw farb.

5.2.2.3. Gruntowanie i naktadanie miedzywarstwy

Farby do gruntowania nalezy nanosi¢ w sposob okreslony w kartach technicznych odpowiadajgcych tym
farbom. Szczeg6lng uwage nalezy poswieci¢ starannemu zagruntowaniu spoin i krawedzi z tym, ze
krawedzie przewidziane do wykonania spoin nie powinny mieé¢ powtoki malarskiej w pasach o szerokosci
50mm. Pasy te na okres transportu i skitadowania konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone spawalnym
gruntem ochrony czasowej zapewniajgcy ochrone na okres do 12 miesiecy. Grunt ten musi by¢ zgodny z
innymi stosowanymi gruntami.

Nanoszenie nastepnej warstwy - miedzywarstwy moze sie odbywac¢ po uptywie wymaganego podanego
przez producenta dla danego gruntu czasu do nakladania nastepnej powtoki. Czas ten zalezy gtéwnie od
temperatury i wilgotnosci w zaleznosci od stosowanych preparatow.

5.2.2.4. Nanoszenie farb nawierzchniowych

Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ na konstrukcje juz pokryte miedzywarstwg. Powierzchnia nowych
elementéw po transporcie i sktadowaniu musi zostaé oczyszczona. Jezeli zostat przekroczony okres jaki
producent farb przewiduje pomiedzy nakladaniem miedzywarstwy a nakladaniem nawierzchniowej farby
nalezy przeprowadzi¢ zalecane przez niego przygotowanie powierzchni np. przez umycie powierzchni
odpowiednim rozcienczalnikiem. Farby nawierzchniowe nalezy nanosi¢ w spos6b okreslony w kartach
technicznych, odpowiadajacych tym farbom.

5.2.2.5. Malowanie konstrukcji w miejscach styku

Malowanie spoin po ich wykonaniu wymaga bardzo starannego oczyszczenia przylegajacych powierzchni
stalowych. Szwy spawalnicze nalezy wyréwnac przez oszlifowanie i natychmiast po oczyszczeniu nalozy¢
warstwe farby do gruntowania, a nastepne warstwy nanosi¢ wg zasad niniejszej Specyfikaciji.

5.2.2.6. Powierzchnie przeznaczone do zabetonowania

Powierzchni przeznaczonych do poOzniejszego zabetonowania (np. gorne powierzchnie paséw goérnych
mostow zespolonych) nie nalezy pokrywaé¢ powtokami malarskimi.

Powierzchnie te bezposrednio przed utozeniem betonu nalezy oczysci¢ szczotkami.

5.2.3. Uzytkowanie powtok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalezy w czasie ich skladowania zapewni¢ odpowiednie warunki, chronigc od
opadoéw atmosferycznych, kurzu i brudu. Powiloki malarskie winny byé chronione w czasie transportu
elementéw przez odpowiednie przektadki z gumy lub filcu, a elementy muszg by¢ odpowiednio mocowane.
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Elementy konstrukcyjne powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce zatadunek i roztadunek. Nie
dopuszcza sie sktadowania elementéw konstrukcji bezposrednio na ziemi, winny by¢ skladowane na
podktadkach z drewna, stali lub betonu, co najmniej 300mm nad poziomem terenu.

Elementy zagruntowane mozna transportowaé po catkowitym wyschnieciu powtoki.

Nanoszenie betonu na elementy lub uktadanie prefabrykatéw, badz asfaltu lanego, moze mie¢ miejsce
dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powtoki.

5.2.3. Warunki dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzajg duze zagrozenie dla zdrowia
pracownikéw, nalezy wiec przestrzegac ponizszych zalecen odnosnie wykonywanych prac:

nie uzywac do oczyszczania piasku kwarcowego,

czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywaé sie w zamknietych pomieszczeniach obstugiwanych z
zewnatrz. Gdy odbywa sie ono z udziatem pracownika, to nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z
doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza. Przy $rutowaniu pracownik winien mie¢ kask
dzwiekochtonny, a przy czyszczeniu szczotkami okulary ochronne,

przy pracach zwigzanych z transportem, przechowywaniem i nakladaniem materialdw malarskich nalezy
przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywaé zywnosci iubrania w
pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkbw w miejscach pracy, rece
my¢ w przypadku zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z
mydtem, skére rak i twarzy posmarowac przed pracg odpowiednim kremem ochronnym.

Wykonawca ma obowigzek zebrania i usuniecia z placu budowy pozostatosci farb, materiatu czyszczacego
oraz zanieczyszczen pochodzacych z oczyszczanych powtok, itp. do miejsca skladowania i utylizacji za
pomoca srodkdw transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera,

Wykonawca ma obowigzek odda¢ do analizy przez uprawniong jednostke prébki usunietych powitok
malarskich w celu zbadania, czy nie wystepujg w niej zwigzki otowiu. W przypadku wykrycia zwigzkéw
otowiu nalezy wszelkie odpady zawierajgce otéw dostarczy¢ celem utylizacji do uprawnionej jednostki.

6. Kontrola jako $ci robot

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Sprawdzenie jakosci materialéw malarskich

Ocena materialtdbw malarskich winna byé oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Inzyniera zaswiadczenie o wynikach
ostatnio przeprowadzonych badan peinych danego materialu. W przypadku braku atestu, Wykonawca
powinien przedstawi¢ wtasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach
przedmiotowych i w zakresie badan wymaganych przez Inzyniera.

6.2.2. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza sie w oparciu 0 norme PN-ISO 8501
oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktow wymienionych w niniejszej Specyfikacji. Polega
ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni
(suchos¢, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Ocene przeprowadza sie
bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pézniej niz po 3 godzinach oraz dodatkowo
bezposrednio przed malowaniem. Ocene wymaganego stopnia czystosci przeprowadza sie w oparciu o
normy PN ISO 8501 oraz PN-ISO 8503.

6.2.3. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod kgtem poprawnosci uzytego sprzetu, techniki
naktadania materialu malarskiego i stosowanych parametréw technologicznych oraz przestrzegania zalecen
dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok a takze przestrzegania
czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powtok poszczegélnych warstw.
Sprawdzeniu podlega liczba i grubos¢ wykonanych warstw powtok malarskich.

6.2.4. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Ocene jakosci wykonanych powtok wykonuje sie po zagruntowaniu przed wysytkg elementéw konstrukcji na
budowe oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Ocene dokonuje sie pod kgtem grubosci, porowatosci
i przyczepno$ci pokrycia oraz wygladu powloki malarskiej. Badania przeprowadza sie na suchych i po
aklimatyzacji (wysezonowanych) powtokach.

Grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z niniejszg Specyfikacjg. Grubos¢ mierzy sie jg przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzgdow magnetyczno — indukcyjnych lub innych zapewniajgcych
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doktadnos¢ pomiaru 10%.

Pomiar nalezy wykona¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyja¢
Srednig arytmetyczng wynikéw uzyskanych z 5 pomiardéw, po odrzuceniu 2 najwyzszych odczytéw z 7
pomiaréw. Srednia ta nie moze wynosié mniej niz grubos$¢ ustalona dla danej powtoki.

Badanie porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za pomocg poroskopu wg PN-75/C-81518

Badanie przyczepno$ci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzi¢ wg PN-EN ISO 2409

Powloka uszkodzona w miejscach wykonywania oznaczen powinna by¢ naprawiona pedzlem,
z zastosowaniem farb wg niniejszej Specyfikacji.

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40cm od powierzchni.

Warstwy gruntowe nie powinny mie¢ pomarszczen i zaciekdw oraz wyglagd matowy.

Warstwy nawierzchniowe powinny mieé¢ powierzchnie gtadkg bez pomarszczen, zaciekdéw i chropowatosci.
Powtoka nie moze odstawaé od podtoza i mie¢ wtrgcen ciat obcych.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1Im2 wykonanej i odebranej powloki trojwarstwowej o tgcznej grubosci min. 240um.

8. Odbidr robét

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktory
jest dokonywany na podstawie wynikow pomiardw, badan i oceny wizualnej.

9. Podstawa ptatno Sci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

-sporzadzenie projektu organizacji i harmonogramu robét,

-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkciji,

-czyszczenie konstrukciji,

-wykonanie powlok na powierzchniach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej przy uzyciu powiok
malarskich zgodnych z warunkami Specyfikacji i zaakceptowanych przez Inzyniera,

-przeprowadzenie badan i pomiar6éw w niniejszej Specyfikaciji,

-dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczeg6lnymi
operacjami (warstwami),

-zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajgcych pojazdow,

-zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatdbw malarskich i skladowania dostarczonych
Z wytwarni elementow konstrukcji,

-zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

-ochrona urzadzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

-zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem rob6t na $Srodowisko, przechodniéw i
-uzytkownikéw tras komunikacyjnych w obrebie prowadzenia robot,

-wykonanie ekranéw zabezpieczajgcych,

-wykonanie prébnych powtok malarskich,

-uporzadkowanie miejsca robaét,

-koszt opracowania projektu niezbednych dla prowadzenia robét rusztowan, pomostow i ekranéw
zabezpieczajgcych.

-zapewnienie wszystkich niezbednych materiatow,

Nalezy uwzgledni¢ wszystkich niezbedne materiaty i czynniki produkcji do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane
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10.1  Normy

10.1.1 Wymagania ogélne

PN-89/C-81400Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich -- Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich -- Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich -- Czes$¢ 3: Zasady projektowania

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemow malarskich -- Czes$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systemoéw malarskich -- Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych system6w malarskich -- Czes$¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich -- Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocag
ochronnych systeméw malarskich -- Czes$é 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji

10.1.2 Przygotowanie powierzchni

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw na
oczyszczonych powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg samoprzylepna)

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Wytyczne dotyczgce oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni — Czes$¢ 5: Oznaczanie chlorkéw na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki do oznaczania jonéw)

PN-EN ISO 8502-6:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni -- Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen
do analizy -- Metoda Bresle'a

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow -- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni -- Cze$¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

produktow -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej -- Wyszczegolnienie i definicje wzorcéw ISO profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrébce
strumieniowo-$ciernej

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
sciernej -- Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrdbce strumieniowo-$ciernej -- Sposob
postepowania z uzyciem wzorca

PN-EN ISO 8503-3:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej -- Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni -- Sposob
postepowania z uzyciem mikroskopu

PN-EN ISO 8503-4:1999 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow -- Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
Sciernej -- Metoda kalibrowania wzorcow ISO profilu powierzchni do okreslania profilu powierzchni -- Sposob
postepowania z uzyciem przyrzadu stykowego

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Metody przygotowania powierzchni -- Cze$¢ 1: Zasady ogélne
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PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw -- Metody przygotowania powierzchni -- Czesé 2: Obrébka strumieniowo-$cierna
PN-EN ISO 8504-3:2004 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych

produktow -- Metody przygotowania powierzchni -- Cze$¢ 3: Czyszczenie narzedziem recznym i narzedziem
z napedem mechanicznym

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok

10.1.3. Farby i lakiery

PN-86/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczacymi.
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe -- Sposoby otrzymywania powtok do badan

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie $cieralnosci powtok lakierowych

PN-75/C-81518 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie porowatosci powtok lakierowych

PN-79/C-81519Wyroby lakierowe -- Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu wysychania
PN-76/C-81521Wyroby lakierowe -- Badanie odpornosci powlok lakierowych na dzialanie wody oraz
oznaczanie nasigkliwosci

PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie odpornosci powtok na dziatanie mgty solnej
PN-88/C-81525Wyroby lakierowe -- Badanie odpornosci powlok na dziatanie atmosfery nasyconej parg
wodng

PN-89/C-81536 Wyroby lakierowe -- Oznaczanie krycia

PN-88/C-81556 Wyroby lakierowe -- Badanie odpornosci powlok lakierowych na dziatanie zmiennych
temperatur

PN-EN ISO 1518:2000 Farby i lakiery -- Préba zarysowania

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery -- Metoda siatki nacie¢

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 2810:2005 Farby i lakiery -- Powtoki w naturalnych warunkach atmosferycznych -- Ekspozycja i
ocena

PN-EN ISO 2812-1:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na ciecze -- Czes¢ 1: Metody
ogolne

PN-EN ISO 2812-2:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na ciecze -- Metoda zanurzania
w wodzie

PN-EN ISO 2813:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie potysku zwierciadlanego niemetalicznych powiok
lakierowych pod katem 20 stopni, 60 stopni i 85 stopni

PN-EN ISO 2815:2004 Farby i lakiery -- Proba wciskania wedtug Buchholza

PN-EN ISO 3231:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgotne atmosfery zawierajgce ditlenek
siarki

PN-EN ISO 3248:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie wptywu ciepta

PN-EN I1SO 3668:2002 Farby i lakiery -- Wzrokowe poréwnywanie barwy farb

PN-EN 1SO 3678:1999 Farby i lakiery -- Badanie odpornosci na wgniecenie

PN-EN ISO 4623-1:2002 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornoéci na korozje nitkowg -- Cze$¢ 1:
Podtoze stalowe

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery -- Proba odrywania do oceny przyczepnosci

PN-EN ISO 4628-1:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powitok -- Okre$lanie ilodci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes¢ 1: Wprowadzenie ogélne i system
okreslania

PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia
PN-EN ISO 4628-3:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie — Czes$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia
PN-EN ISO 4628-4:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okre$lanie ilodci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie — Czes$¢ 4: Ocena stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powitok -- Okre$lanie ilodci i rozmiaru

uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie — Czes$¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia
PN-EN ISO 4628-7:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powitok -- Okre$lanie ilodci i rozmiaru

uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie — Czes¢ 7. Ocena stopnia skredowania
metodg aksamitu
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PN-EN ISO 4628-8:2005 (U) Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie — Czes$¢ 8: Ocena stopnia rozwarstwienia i
korozji wokét zarysowania
PN-EN ISO 4628-10:2005 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powlok -- Okreslanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnos$ci jednolitych zmian w wyglgdzie — Cze$¢ 10: Ocena stopnia korozji nitkowej
PN-EN ISO 6270-1:2002 Farby i lakiery -- Oznaczanie odporno$ci na wilgo¢ -- Cze$¢ 1: Kondensacja
ciggta
PN-EN I1SO 6270-2:2005 (U) Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ -- Cze$¢ 2: Metoda
ekspozycji prébek do badan w srodowiskach z kondensacjg wody
PN-EN ISO 6272-1:2005 Farby i lakiery -- Badania nagtego odksztalcenia (odpornos¢ na uderzenie) --
Czes¢ 1: Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni
PN-EN ISO 6860:2000 Farby i lakiery -- Préba zginania na sworzniu (sworzen stozkowy)
PN-EN ISO 11341:2005 Farby i lakiery -- Sztuczne warunki atmosferyczne i ekspozycja na sztuczne
promieniowanie -- Ekspozycja na filtrowane promieniowanie lampy ksenonowej tukowej
PN-ISO 4628-6:1999 Farby i lakiery -- Ocena zniszczenia powtok lakierowych -- Okreslanie intensywnosci,
ilosci i rozmiaru podstawowych rodzajéw uszkodzenia -- Ocena stopnia skredowania metoda tasmy
PN-1SO 7253:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na rozpylong obojetng solanke (mgte)
PN-ISO 7724-1:2003 Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 1: Podstawy
PN-ISO 7724-2:2003 Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 2: Pomiar barwy
PN-ISO 7724-3:2003  Farby i lakiery -- Kolorymetria -- Cze$¢ 3: Obliczanie r6znic barwy
PN-ISO 7784-1:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na scieranie -- Metoda obracajgcego sie
krazka pokrytego papierem sciernym
PN-ISO 7784-2:2000 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na s$cieranie -- Metoda obracajgcego sie
gumowego krgzka sciernego
PN-ISO 7784-3:2002 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na sScieranie -- Cze$¢ 3: Metoda badania
ptytek w ruchu posuwisto-zwrotnym
PN-ISO 11503:2001  Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na wilgo¢ (kondensacja nieciggta)
PN-ISO 11507:2000 Farby i lakiery -- Ekspozycja powilok lakierowych na sztuczne dziatanie
atmosferyczne -- Ekspozycja na promieniowanie fluorescencyjne UV i wode
PN-ISO 12137-1:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na uszkodzenie -- Czes¢ 1: Metoda z
zastosowaniem zaokrgglonego rylca
PN-ISO 12137-2:2001 Farby i lakiery -- Oznaczanie odpornosci na uszkodzenie -- Czes¢ 2: Metoda z
zastosowaniem spiczastego rylca
PN-ISO 15184:2001  Farby i lakiery -- Oznaczanie twardosci powtoki metodg otéwkowg
10.2  Inne dokumenty
Katalog metod zabezpieczenia przed korozjg stalowych obiektdw mostowych. Instytut badawczy

Drog i Mostow. Informacje, instrukcje. Zeszyt 57. Warszawa 1998

Instrukcja malowania i renowacji pokryé malarskich wykonywanych poza wytwdrnig na stalowych
konstrukcjach mostowych, IBDIM Warszawa, 19809r.
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M.12.21.09 Konstrukcja stalowa ustroju nios  gcego ze stali S275

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru stalowej konstrukcji
ustrojow niosacych obiektéw mostowych wykonanych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
mostowych.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie warsztatowe i montaz na budowie konstrukcji stalowej ustroju niosgcego

Montaz na budowie wg niniejszej Specyfikacji dotyczy scalania ustroju na terenie w potozenie docelowe.
Odrebnymi Specyfikacjami opisane sg roboty zwigzane z instalacjg fgcznikéw sworzniowych i wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego. Roboty te stanowig integralng czes¢ wytwarzania konstrukcji stalowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 . ,Wymagania ogdlne”.

Kontrola wewnetrzna — kontrola przeprowadzana przez wytworce wedtug wtasnej procedury w celu
stwierdzenia, czy wyroby wykonane wedtug okreslonego procesu technologicznego spetniajg wymagania
podane w zamowieniu. Wyroby poddane badaniom w ramach kontroli wewnetrznej nie muszg pochodzi¢ z
partii wyrobu stanowigcej dostawe.

Kontrola odbiorcza — kontrola wyrobow przed wysytkg wedtug warunkéw technicznych ustalonych
w zamoOwieniu, przeprowadzana na wyrobach majgcych stanowi¢ dostawe, lub partiach wyrobow, ktorych
czes¢ ma stanowi¢ dostawe, w celu stwierdzenia, czy wyroby te spelniajg wymagania podane w
zamowieniu.

Certyfikat kontroli 3.2 (,typ 3.2") — dokument przygotowywany wspélnie przez: upowaznionego
przedstawiciela dziatu kontroli ze strony Wytworcy, niezaleznego od dziatu produkcji oraz upowaznionego
przedstawiciela dziatu kontroli Zamawiajgcego lub kontrolera delegowanego na podstawie odrebnych
przepisOw prawa; w ktorym obydwie strony stwierdzajg, ze dostarczany produkt jest zgodny z wymaganiami
zamoéwienia i do ktérego dotgczone sg wyniki przeprowadzonych badan.
Dopuszcza sie przeniesienie przez Wytworce do Certyfikatu kontroli 3.2 stosownych wynikéw badan
uzyskanych w ramach kontroli odbiorczych produktéw pilotazowych (pilotowych) lub produktéw nowych,
potwierdzajagcych, ze wytwérca stosuje procedury identyfikacyjne i moze dostarczyé wymagane odpowiednie
(odpowiadajgce) dokumenty kontroli.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST DM.00.00.00.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6lowe wymagania dotyczgce materiatow

2.2.1. Procedura zatwierdzenia materiatow.

Akceptacja zgloszonych w programach wytwarzania i montazu dostawcéw materiatbw nie oznacza
akceptacji samych materiatow.

Wykonawca przedktada Inzynierowi do zatwierdzenia Certyfikat kontroli potwierdzajgcy odpowiednig jako$¢
wszystkich partii materialéw. Dokumenty te przygotowuje sie na podstawie wynikow kontroli odbiorczych.
2.2.2. Wymagania dotyczgce stali konstrukcyjnej

Konstrukcje stalowe wykonuje sie ze stali S275 — wg obowigzujgcych norm.

2.2.2.1. Dodatkowe wymagania wynikajgce z obowigzywania normy PN-82/S-10052

W zwigzku z projektowaniem obiektéw mostowych wg normy PN-82/S-10052 wprowadza sie dodatkowe
wymagania, ktére odbiegajg od postanowien normy PN-82/S-10052, a ktére musi spetnia¢ stosowany
materiat. Sg to nastepujgce wymagania

wydtuzalnosé As.min = 22%.
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badanie udarnosci dla stali na konstrukcje obiektéw drogowych przeprowadzaé w temperaturze -20C
(oznaczenie J2)

badanie udarnosci dla stali na konstrukcje obiektow kolejowych przeprowadza¢ w temperaturze -40C
wszystkie elementy przeznaczone do spawania, o grubosci powyzej 20mm nalezy dostarcza¢ w stanie
znormalizowanym. (oznaczenie G3)

Badania udarnosci nalezy wykonywac¢ na prébkach Charpy z krabem V.

2.2.2.2. Oznaczenie stali

Pelne oznaczenie stali wg PN-EN-20027-1 przeznaczonej na konstrukcje drogowych obiektow mostowych
zapisuje sie w postaci:

S 35532 G3

2.2.2.3. Realizacja dostaw stali

Dostarczane materiaty winny by¢ zaopatrzone w Certyfikat kontroli 3.2 (,typ 3.2") zgodnie z normg PN-
EN 10204 potwierdzajgcy spetnienie wymagan norm PN-EN-1025-1 i PN-EN-1025-2 oraz dodatkowych
wymagan okreslonych w niniejszej Specyfikaciji.

Obowigzek dostarczenia Certyfikatu kontroli spoczywa na Wykonawcy.

2.2.3. Wymagania dotyczgce tgcznikow i materiatéw spawalniczych

Stosowane 1{gczniki i materialy spawalnicze muszg spetnia¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych.
Zamowienia na 1gczniki i materialy spawalnicze sklada Wytworca stalowej konstrukcji mostowej

u zaakceptowanych przez Inzyniera wytworcéw tych materiatow. Na Wytworcy konstrukcji cigzy obowigzek
egzekwowania od dostawcéw atestédw potwierdzajgcych spelnienie wymagan zawartych w normach
przedmiotowych dotyczgcych danego wyrobu lub materialu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z
dostawg kazdej partii tgcznikow i materiatbw spawalniczych. Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow
Wytwérca tgcznikéw lub materiatéw spawalniczych przeprowadza na wlasny koszt. Materiaty pochodzace z
zapasow Wytwérey konstrukcji, jezeli Inzynier uznana to za konieczne, powinny by¢ atestowane na koszt
wiasny Wytwaércy konstrukciji.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg i w spos6b umozliwiajgcy segregacje na poszczegolne asortymenty.

Wytworca powinien przestrzega¢ okresOw waznosci stosowania elektrod wedlug gwarancji dostawcy.
Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach.

taczniki i materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej konstrukcji mostowej
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3. Sprzet

3.1. Og6lne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

3.2, Szczegolowe wymagania dotyczgce sprzetu

Wytworca konstrukcji w Programie wytwarzania i Wykonawca w Projekcie organizacji montazu zobowigzani
sg do przedstawienia Inzynierowi do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inzynier jest uprawniony do
sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i zbiorniki ci$nieniowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez
Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport

4.1. Og6lne wymagania dotyczgce transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

4.2 Szczego6lowe wymagania dotyczgce transportu

4.2.1. Transport stali konstrukcyjnej od Dostawcy i skladowanie u Wytworcy

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w
stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest diugotrwale
skladowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji mostowej
powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-90/H-01103. Oznaczenia i
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cechy muszg byé zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobéw nalezy
przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

4.2.2. Transport na miejsce montazu

Wykonawca konstrukcji jest zobowigzany do wykonania niezbednych obliczen lub prac projektowych w celu
ustalenia sposobu manipulacji (przemieszczania), podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementow
konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i montazu konstrukcji. Opracowania te muszg uwzgledniaé
dyspozycje zawarte w Dokumentacji Projektowej i byé wykonane odpowiednio wczesnie aby mogly by¢
zatwierdzone przez Inzyniera.

Wszystkie elementy Konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposéb, aby mogty byé
zaladowywane, transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub
uszkodzen. Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze
wzgledu na fatwos¢ ich uszkodzenia szczegodlnie chronione muszg by¢ elementy potgczen/stykéw
montazowych.

Ze wzgledu na mozliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywnic¢
elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy nakladkowe czy blachy
stanowigce potaczenia muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania przy
pomocy srub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, podkfadki, nakretki czy drobne
blachy powinny byé przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny byé transportowane w
pozycji pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu
konstrukciji. w pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozyciji jesli bedg odpowiednio
zabezpieczone przed utratg statecznosci iinnymi uszkodzeniami. Sposéb mocowania elementéw musi
wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia, przewrécenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich
skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN 70/K-02056, w przypadku transportu koleja.

Przy transporcie drogowym, w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych ciezaréw pojazdéw nalezy uzyskac¢ zgode zarzadcOw drdg, po ktérych bedzie odbywat sie
przejazd pojazdow. Konwdj przewozgcy czesci ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i
poprzedzony przez oznakowany samochodd pilotujgcy. Transport konstrukcji musi by¢ poprzedzony
rozpoznaniem trasy w celu potwierdzenia mozliwo$ci przejazdu konwoju.

Wytworca konstrukcji powinien dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze
wszystkie elementy stalowe, ktére beda uzyte na miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wytgczone sa
farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny
by¢ dokumenty opisujgce zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki
przeprowadzonych badan i odbioréw.

4.2.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku Wykonawca montazu sprawdza w obecnosci przedstawiciela Inzyniera czy
elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii.
Stwierdzone odchyiki ksztattu (deformacje) nie powinny przekracza¢ odchytek dopuszczalnych podanych
w punkcie 5 niniejszej Specyfikacji.

Jesli konieczne jest usuwanie deformacji i uszkodzen, to Wytworca przedstawia Inzynierowi do akceptacji
projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inzynier moze zastrzec, jakich prac nie mozna
wykonywa¢ bez obecnosci jego przedstawiciela. Koszt prac ponosi Wytworca konstrukcji, a do ich
wykonania powinien przystgpic¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu
prac Wykonawca montazu w obecnosci Inzyniera dokonuje ponownego odbioru poprawionych elementow.
Jesli po prostowaniu (usuwaniu deformaciji) wystgpig pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
czesc) nalezy zdyskwalifikowag, a jego miejsce wykonaé nowy.

5. Wykonanie robét

5.1. Og6lne wymagania dotyczgce wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonania roboét

5.2.1. Wymagania formalne w stosunku do Wytworcy stalowych konstrukcji mostowych.

Konstrukcja stalowa moze by¢ wytwarzana jedynie w wytworniach posiadajgcych Swiadectwo Kwalifikacji
wydane przez Komisje Kwalifikacyjng Zakltadow Wykonujgcych Stalowe Konstrukcje Mostowe, Ministerstwa
Transportu i Budownictwa, ul. Jagiellonska 80, 03-301 Warszawa.

Wytworca konstrukcji powinien razem z ofertg przetargowg dostarczyé Inzynierowi kopie Swiadectwa
Kwalifikacji dla danej wytwdrni. Wytwérca nie moze przenies¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do
innej wytwoérni bez zgody Inzyniera. Zatwierdzeni przez Inzyniera podwykonawcy Wytwércy muszg rowniez
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posiada¢ Swiadectwa Kwalifikacii.

Termin wazno$ci Swiadectwa i jego zakres muszg byé zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej
lub montowanej konstrukcji.

5.2.2. Wymagane opracowania

Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia we wilasnym zakresie i na koszt wiasny nastepujgcych
opracowan:

-rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej uwzgledniajgce spos6b manipulacji (przemieszczania),
podpierania, podnoszenia, transportu i itp. elementéw konstrukcji we wszystkich fazach wykonywania i
montazu konstrukciji;

-program wykonania konstrukcji w wytwaorni;

-technologie spawania;

-program montazu w miejscu scalania na budowie.

Wszystkie powyzsze opracowania muszg uwzglednia¢ wymogi Dokumentacji Projektowej oraz warunki
zawarte niniejszej Specyfikacji.

Opracowania te podlegajg akceptacji przez Inzyniera.

5.2.2.1. Rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej

Przed wykonaniem rysunkow warsztatowych Wytwoérca konstrukcji winien jest sprawdzi¢ kompletnosé
dostarczonej Dokumentacji Projektowej na podstawie ktérej wykonywane bedg rysunki.

W rysunkach warsztatowych nalezy m.in.:

-rozrysowac oddzielnie kazdy z elementéw wysytkowych;

-rozpracowac wszystkie niezbedne szczegdty konstrukcyjne;

-uwzgledni¢ dodatkowe elementy umozliwiajgce manipulacje elementami wraz ze sposobem ich usuniecia
(demontazu) po zmontowaniu konstrukciji.

Wytwérca konstrukcji winien uzyskac od Inzyniera akceptacje rysunkéw warsztatowych.

5.2.2.2. Program wytwarzania konstrukcji w wytwérni.

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera programu wytwarzania
konstrukcji. Program sporzgdzany jest przez Wytwdrce i powinien zawierac:

1) oswiadczenie Wytwércy o szczegOlowym zapoznaniu sie z Dokumentacja Projektowag
i Specyfikacjami;

2) Swiadectwo kwalifikacji wytworni;

3) harmonogram realizacji;

4) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy;

5) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji;

6) informacje o dostawcach materiatéw;

7 informacje o podwykonawcach;

8) informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania;

9) technologie spawania;

10) sposOb przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach;

11) inne informacje zgdane przez Inzyniera;

12) ewentualne zgtoszenie potrzeby zmian w Dokumentacjach Projektowych.

Program robdt musi uwzglednia¢ wszystkie warunki zawarte w ST DM.00.00.00 .

5.2.2.3. Technologia spawania

Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajgce z Dokumentacji Projektowej oraz
niniejszej Specyfikaciji i zawiera¢ m.in.:

-dobér metody spawania;

-dobér materiatéw spawalniczych;

-dobér parametréw spawania;

-sposO6b przygotowania krawedzi blach;

-kolejnos¢ spawania;

-plan kontroli spoin;

-wytyczne wykonywania kontroli spoin.

Technologia spawania winna by¢ sporzadzona przez specjaliste spawalnika i uwzglednia¢ nastepujgce
czynniki wyjsciowe:

-dynamiczno$é obcigzenia dziatajgcego na konstrukcije

-powtarzalno$c¢ obcigzenia (efekty zmeczeniowe)

-koniecznos¢ ograniczenia do minimum odksztatcen i naprezen spawalniczych.

Technologia spawania musi obejmowaé zarédwno wytworzenia konstrukcji w wytwérni jak i prac
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montazowych na placu budowy.

5.2.2.4. Program montazu na miejscu scalania na budowie

Rozpoczecie rob6t moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera Programu montazu.
Program sporzadzany jest przez Wykonawce montazu i powinien zawierac:

1) protokot odbioru konstrukcji od Wytwaércy;

2) harmonogram terminowy realizacji;

3) informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wykonawcy montazu;

4) informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktorych konieczne jest udokumentowanie
kwalifikacji;

5) projekt organizacji montazu;

6) sprawdzenie statyczno — wytrzymatosciowe konstrukcji, jesli podczas montazu bedzie ona
podpierana w innych punktach niz przewiduje to Dokumentacja Projektowa;

7 informacje o podwykonawcach;

8) informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania;

9) technologie spawania;

10) spos6b wykonywania badan ujetych w Specyfikaciji;

11) informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa oséb, ktére mogg znalez¢ sie w obszarze prac
montazowych;

12) inne informacje zgdane przez Inzyniera.

Czescig skiadowg programu montazu jest Projekt organizacji montazu. Projekt ten opracowuje sie na
podstawie dyspozycji zawartych w Dokumentacji Projektowej i powinien on zawiera¢ m.in.:
sprawdzenie wytrzymatosci i odksztatcen konstrukcji w poszczegdinych etapach montazu;
obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe konstrukcji pomocniczych (podpory montazowe, podesty robocze,
itp.);
rysunki robocze konstrukcji i urzgdzen wymienionych powyzej;
organizacje placu budowy na okres scalania i montazu konstrukcji;
rysunki ilustrujgce przebieg montazu w poszczegélnych jego etapach;
instrukcje zabezpieczenia warunkow BHP.
Projekt organizacji montazu podlega akceptacji przez Inzyniera pod wzgledem jego zgodnosci z zatozeniami
przyjetymi przy ich sporzgdzaniu.
5.2.3. Akceptowanie stosowanych technologii
Jesli jakas z czynno$ci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Projektowej lub
gdy zachodzi koniecznos¢é zmiany technologii, Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje proponowanej
technologii Inzyniera.
5.2.4. Kontrola wykonywanych robét
Inzynier jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i odbioréw
czesciowych na caly czas wykonywania i montazu konstrukciji.
W zaleznosci od wynikéw badan Inzynier instruuje Wykonawce co do mozliwosci kontynuowania robot.
Zalecenia Inzyniera sg przekazywane Wykonawcy poprzez wpisy w:
Dzienniku wytwarzania konstrukcji (w Wytwaorni);
Dzienniku Budowy (w trakcie montazu).
5.2.5. Wykonanie konstrukcji w Wytwérni
5.2.5.1. Obrébka elementow
Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjnej
Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci uzywanych wyrobow
ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchytki wymiaréw i
ksztattdw nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN 89/S-10050.
Ciecie elementdéw i obrabianie brzegéw
Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej oraz normy PN-89/S-10050. Wymagane doktadnosci ciecia zestawiono tabeli nr 1.
Tabela 1. Doktadnos$¢ ciecia

Wymiar liniowy elementu L [m] L<1 1<L<5 5<L

Dopuszczalna odchyika [mm] +1 +1.5 +2
Y Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
Ostre brzegi po cieciu nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r= 2-5mm.
Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrdbki mechanicznej tylko te brzegi, ktére beda poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania. Pozostale powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte
powinny by¢ co najmniej oczyszczone z zuzla, gratéw, naciekOw i rozpryskéw materiatu.
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Prostowanie i giecie elementow

Prostowanie i giecie elementéw nalezy wykonywaé zgodnie z normg PN-89/S-10050.

Wytworca powinien w obecnosci przedstawiciela Inzyniera wykona¢ probne uzycie sprzetu przeznaczonego
do prostowania i giecia elementdéw. Zastosowany sprzet winien umozliwia¢ przyktadanie sit w sposob
statyczny — przy prostowaniu i gieciu na zimno nie nalezy stosowac¢ uderzeh. Roboty mogg byé
kontynuowane jesli pomierzone po probnym uzyciu odchytki nie przekroczg wartosci podanych w normie PN-
89/S-10050.

Woystgpienie peknige¢ po prostowaniu lub gigciu powoduje odrzucenie wykonanych elementow.

Dopuszczalne odchytki

Sprawdzeniu podlegajg odchyiki:

-wymiaréw liniowych;

-prostosci elementow

-skrecenia przekrojow;

-swobodne ksztattu przekroju;

-ksztattu przekroju w obrebie stykow;

-zatamania w strefach $ciskanych spoin czotowych;

-przekrojow konstrukcji uzebrowanych;

-inne wykazane w Dokumentacji Projektowej.

Jezeli w Dokumentacji Projektowej nie podano dopuszczalnych odchytek wymiarowych elementéw, to nalezy
ich wielko$ci dopuszczalne nalezy przyjmowac wg normy PN-89/S-10050.

Dopuszczalne zatamanie przy $ciskanych spoinach czotowych powinno by¢ nie wieksze niz 2mm strzaiki
odchylenia po przytozeniu liniatu o dtugosci 1m.

5.2.5.2. Przygotowanie elementéw wykonania (sktadania)

Przed przystapieniem do sktadania konstrukcji Wykonawca uzyskuje od Inzyniera akceptacje elementéw w
zakresie usuniecia gratdw, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych ibrzegéw stykow z
zachowaniem wymagan PN-89/S-10050, PN 87/M 04251 .

5.2.5.3. Wykonanie (skltadanie) elementow konstrukcji przez spawanie

Powierzchnie brzegow

Powierzchnie brzegéw powinny byé na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie cigcia wg
PN-EN ISO 9013:2002 nie byty wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego
nie wieksze niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajgce.

Powierzchnie pracujgce na docisk powinny by¢ obrobione. Wspdtczynnik chropowatosci R, tych powierzchni
wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5um.

Konstrukcja powinna by¢ podzielona na zespoly spawalnicze (elementy wysyitkowe), ktérych wymiary
ograniczajg mozliwosci transportu.

Nalezy dazy¢, by jak najwieksza czesé spoin byla wykonana automatycznie, a zwlaszcza spoiny tgczace
pasy ze srodnikiem.

Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukciji.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie
kwalifikacji prowadzonym przez uprawnione instytucje (np. Instytut Spawalnictwa w Gliwicach). Wszystkie
prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajagcym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci
spawaczy poprzez wykonanie prébnych zigczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej
konstrukcji (szczegélnie dotyczy to elektrod zasadowych). Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym
znakiem spawacza, wybijanym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10-15mm od brzegu, a na
dhugich spoinach w odlegtosciach co 1m. Nalezy prowadzi¢ dziennik spawania. W dzienniku spawania
powinny byé odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projektowej i dokumentacji technologicznej
jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania powinien byé prowadzony na biezgco i tak
samo potwierdzany przez Inzyniera. Za prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni kierownik
robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyklej wytrzymato$ci powinna byé wyzsza niz
0T, a stali o podwy zszonej wytrzymato$ci wyzsza niz +5C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztagczy spawanych. W
przypadku spawania w utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnosé wzgledna powietrza wieksza
niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej),
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nalezy przygotowac i przedstawi¢ Inzynierowi do zatwierdzenia specjalne procedury.

Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczy$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.
Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nierébwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologig (np przez zastosowanie
odpowiednich podkfadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub
wklesniecia grani w podpoinie przyjmowac¢ wg PN-85 M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej
jakosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosci.

Obrobke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrébke mechaniczng pod
warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-90/M-69016 lub PN-EN 1SO 9692.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac¢ wylgcznie materiatdw spawalniczych przewidzianych
w projekcie technologicznym. Materialy te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Do wykonania spoin
sczepnych nalezy stosowac spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze
warstwy wypetniajgce.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutdbw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentdéw. Wystgpienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitéw tj. biatych krysztatow swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze skiadnikami otuliny. Wykwity te
dowodzg starzenia sie elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy spawanych zgodnie z technologig spawania i
Dokumentacjg Projektowg. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametréw
spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie moga przekraczaé¢ 10%.
Czolowe spoiny paséw nalezy konczy¢ poza przekrojem samego pasa, uzywajgc do tego plytek
wybiegowych. Plytki wybiegowe powinny mie¢ tg samg grubo$¢ i ksztalt co spawane pasy. Po
przymocowaniu plytek (za pomocg zaciskéw) spoiny powinny by¢ na nie wprowadzone na dtugos¢ co
najmniej 25mm. Przy usuwaniu plytek wybiegowych nalezy przeprowadzi¢ ciecie w odlegto$ci co najmniej
3mm od brzegu pasa, a nastepnie usung¢ nadmiar przez obrobke mechaniczna.

Usuwanie odksztatceh konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
zgodnosci ksztalttu geometrycznego z Dokumentacjg Projektowg. Wszelkie odchytki wieksze od
dopuszczalnych muszg by¢ usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z normg PN-
89/S-10050 winien by¢ przygotowany przez Wytwérce. Projekt opisujgcy zakres robot i sposoby
technologiczne prostowania podlega zatwierdzeniu przez Inzyniera.

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych odbywac sie powinna w obecnosci przedstawiciela Inzyniera
Z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050.

Wystgpienie peknieé¢ czy innych uszkodzeh w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen
spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

5.2.5.4. Prébny montaz konstrukcji

Wytwarzana stalowa konstrukcja mostowa podlega prébnemu montazowi u Wytworcy. Prébny montaz
wytworzonych elementéw stalowej konstrukcji mostowej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami
normy PN-89/S-10050.

Do prébnego montazu mozna przystgpi¢é po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw stalowej
konstrukcji mostowe] przez Inzyniera oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych sposobow
przeprowadzenia prébnego montazu i stosowanych technologii.

O ile to mozliwe probnemu montazowi nalezy poddac obiekt w catosci, sktadajgc wszystkie jego elementy w
potozeniu montazowym przewidzianym w Dokumentacji Projektowej.

W przypadku wymiaréw obiektu uniemozliwiajgcych prébny montaz w catosci, konstrukcje nalezy podzieli¢
na sekcje. W skiad kazdej sekcji powinny wchodzié co najmniej cztery elementy wysyikowe, przy czym co
najmniej jeden element kazdej sekcji musi by¢ elementem wspdlnym sasiadujgcych sekcji. Podziat na sekcje
wymaga akceptacji Inzyniera.

W trakcie prébnego montazu nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.
Dopuszczalha odchytka podniesienia wykonawczego wynosi +10% projektowanego, pod warunkiem, ze linia
wygiecia wstepnego ma ptynny przebieg (odchytka réznic rzednych w sgsiednich punktach nie powinna
przekraczac¢ 10% tej wartosci).
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Wszystkie elementy nalezy oznaczyé w sposéb trwaty i wyrazny wg pisemnego schematu oznaczen
i schemat ten zatgczy¢ do projektu wykonawczego mostu.

O przeprowadzanym probnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z trzydniowym wyprzedzeniem
zawiadamia¢ Inzyniera oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie.

Na zakonczenie prébnego montazu Wytwdrca spisuje protokét z jego przeprowadzenia, podajgc w nim
wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegolnosci:

stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z Dokumentacji Projektowej, wraz ze szczeg6towym
omoéwieniem odchytek od wymiarow teoretycznych,

linie podniesienia wykonawczego i odchytki od linii teoretycznej,

znaki pomiarowe na sagsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary wzgledem siebie w
zmontowanej konstrukciji.

Wykonanie elementéw pomocniczych dla montazu wstepnego, transportu i montazu na miejscu budowy
Elementy, ktére nie pozostajg na trwate w moscie mogg by¢ wykonane wedtug wymagan uzgodnionych
kazdorazowo miedzy Wytworca a Inzynierem.

5.2.5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyikg

Elementy konstrukcji musza by¢ przed wysyika zabezpieczone zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i wediug
odpowiednich Specyfikacji.

Wykonanie czynnosci zwigzanych z zabezpieczeniem, to jest przygotowania powierzchni i nanoszenia
powtok ochronnych powinno byé przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukcji.

5.2.6. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.6.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytwérey, by mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukcji i usungé ewentualne uszkodzenia powstate
w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegblinych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie
z gruntem lub woda i dlatego nalezy jg uklada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na
podkiadach kolejowych). Spos6b uktadania powinien zapewnic:

-statecznos¢ i nieodksztatcalnos¢ elementow;

-dobre przewietrzenie elementow;

-dobra widoczno$¢ oznakowania elementéw;,

-zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego aby dzwigary i belki byly skladowane w pozycji wbudowania. W
przypadku skladowania w innej pozycji niz pozycja wbudowania w projekcie montazu wymagane sg
obliczenia sprawdzajgce statecznos¢ i wytrzymatosé.

5.2.6.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia

Elementy skladowane na placu budowy muszg byé transportowane do miejsca wbudowania w sposéb
gwarantujgcy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw muszg by¢ podnoszone
przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (prébne uniesienie na wysokosc¢
20cm, brak przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

5.2.6.3. Wyznaczenie osi podiuznej mostu i tozysk

Na podporach mostu nalezy wyznaczyé w sposéb trwaty o$ mostu, osie dzwigaréw gtdwnych i osie tozysk.
Osie fozysk nalezy wyznacza¢ dla temperatury to = 10C w odlegto Sciach od osi $rodka tozysk statych
odpowiadajgcych doktadnie rozpietosciom teoretycznym przeset wg Dokumentacji Projektowej i rysunkow
warsztatowych.

Przesuniecia tozysk wzgledem osi podparcia calego mostu nie powinny przekracza¢ 2mm.

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie montazu muszg byé ocenione przez Wykonawce a
propozycje napraw przediozone Inzynierowi do akceptacji. w razie koniecznosci element musi byc¢
zastgpiony nowym na koszt Wykonawcy robét

5.2.6.4. Wykonanie potgczen spawanych tymczasowych

Konstrukcje catkowicie spawane muszg byé scalone wg projektu montazu i projektu technologii spawania
zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢ wykonane przy zapewnieniu warunkow
przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy odpowiedniej temperaturze,
wilgotnosci oraz ostonieciu od wiatru.

5.2.6.5. Wykonanie potgczen statych na miejscu budowy

Potgczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ wskazane w Dokumentacji Projektowej. Jesli
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych (wlgczajgc w to spoiny sczepne),
szczeglly podlegajg zaakceptowaniu przez Inzyniera. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacii
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Projektowej uchwytéw montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inzyniera.
Inzynier moze zazgda¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw montazowych.
Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050. Roboty spawalnicze mozna
prowadzi¢ w temperaturach powyzej +5C. Kazda spoina konstrukcyjna musi byé oznakowana przez
wykonujgcego jg spawacza jego marka.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z punktem
6 niniejszej Specyfikacji.

Wykonanie otworéw

O ile nie jest okreslone inaczej w Dokumentacji Projektowej, wykonywanie otworéw i ich rozwiercanie do
ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukciji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny mie¢ osie prostopadie do elementu.
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie
otworéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy
urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym przymocowaniu
go na wiasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg byé starannie doci$niete w czasie wiercenia. Zle
wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny by¢ naprawiane przez spawanie, chyba ze jest to
dozwolone przez Inzyniera.

5.2.6.6. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytwarni, gdzie wykonuje
sie wszystkie warstwy powloki zabezpieczajgcej przed korozjg z wylgczeniem ostatniej warstwy
nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu nalezy dokonczy¢ nanoszenie powtoki antykorozyjnej zgodnie z
odpowiednimi Specyfikacjami.

5.2.6.7. Podpory i rusztowania montazowe

Rusztowania do montazu powinny by¢ zaprojektowane i obliczone na sity wynikajgce z projektu montazu
konstrukcji ustroju niosgcego oraz sity od obcigzen srodowiskowych (wiatr, $nieg). Zaakceptowany przez
Inzyniera projekt rusztowan nie moze by¢ bez jego zgody zmieniany.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrotnego uzytku powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-M-48090:1996.

Jezeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi inaczej, dla zasadniczych wymiaréw rusztowan dopuszcza sie
nastepujgce odchyiki:

-w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5% rozstawu,

-w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej 5% wysoko$ci jarzm, lecz nie wiecej niz 50mm,

-wW rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu £50mm.

5.2.3.8. BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych przepisbw o BHP i ochronie s$rodowiska odpowiada
Wykonawca. Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby
postanowienia tych przepiséw.

6. Kontrola jako $ci robot
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

1. Szczegédtowe zasady kontroli jakosci roboét
6.2.1. Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie rob6t, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inzyniera.
Wytwérca konstrukcji  stalowych obowigzany jest do wydania $wiadectwa jakosci na podstawie
przeprowadzonej przez siebie kontroli jakosci. To samo dotyczy Wykonawcy wykonujgcego montaz na
miejscu scalania.
6.2.2. Kontrola wykonania konstrukcji i jej montazu
Wg zasad z punktu 5 niniejszej Specyfikacji
6.2.3. Kontrola jakosci wykonania potgczen spawanych
6.2.3.1. Podstawy formalne
Badanie i klasyfikacje wad zigczy spawanych nalezy wykona¢ w oparciu o ,stare” normy PN. Przyjecie to
wynika z obowigzywania norm do projektowania oraz badan i odbiorow stalowych konstrukcji mostowych,
ktore w zakresie sposobu klasyfikacji ztaczy spawanych odwotujg sie wtasnie do ,starych” norm PN. Pozwala
to na zachowanie spdjnosci pomiedzy procedurami oceny zigczy i procedurami wymiarowania konstrukcji.
Rozwigzania przyjete w normach ,europejskich” PN-EN nie uwzgledniajg specyfiki stalowych konstrukcji
mostowych, zawartej w obowigzujgcych normach do projektowania i dlatego normy te nie mogg by¢ w tym
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przypadku stosowane.

Dopuszcza sie stosowanie norm ,europejskich” PN-EN w odniesieniu do tych badan ktérych wyniki mogag
interpretuje sie niezaleznie i ktére nie sg bezposrednio zwigzane z okreslaniem wadliwosci spoin (np.
badania niszczace spoin oceniajgce ich parametry wytrzymato$ciowe).

6.2.3.2. Wymagania ogolne

Zakres i rodzaj badan oraz oznaczenie klas spoin podane sg w Dokumentaciji Projektowej. Zakres ten winien
by¢ uscislony przez Wykonawce w projekcie technologii spawania i podlega akceptacji przez Inzyniera.
Koszty badan ponosi Wykonawca.

Wszystkie spoiny warsztatowe i montazowe podlegajg sprawdzeniu wizualnemu zgodnie z zasadami normy
PN-EN 970:1999. Spoiny specjalnej jakosci muszg posiada¢ klase wadliwosci W1, a spoiny normalnej
jakosci klase wadliwosci W2 wg normy PN-85/M-69775.

Wszystkie spoiny specjalnej jakosci oraz niektére ze spoin normalnej jakosci podlegajg kontroli
radiograficznej zgodnej z zasadami nory PN-74/M-69771. Spoiny specjalnej jakosci winny mie¢ klase
wadliwosci co najmniej R2, a spoiny normalnej jakosci klase wadliwosci co najmniej R3.

Dopuszcza sie wykonanie badan ultradzwiekowych, przy czym wymagane jest przy czym wymagana jest
odpowiednios¢ metody wzgledem badan radiologicznych. W tym celu co najmniej 10% dtugo$ci badanych
spoin musi by¢ badana obydwoma metodami w celu weryfikacji wynikéw badania ultradzwiekowego.

Kazda spoina powinna by¢ oznaczona marka spawacza. Wykonawca obowigzany jest dokona¢ badania
spoin i przedtozy¢ rezultaty Inzynierowi do akceptacji. Badania radiograficzne i ultradzwigekowe wykonywac
moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Komisje Kwalifikacyjng MTIK podczas przewodu
kwalifikujgcego wytwornie.

Inzynier uprawniony jest do zarzgdzania dodatkowych badan stopiwa i ztgczy spawanych w kazdej fazie
wytwarzania konstrukcji. Badania, potwierdzajgce jakos$¢ robo6t spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedtug
normy PN-89/S-10050.

Wytwérca zobowigzany jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan w postaci radiogramoéw i protokotéw i
przekazac jg Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukciji.

6.2.3.3. Wymagania szczego6towe

Konncowe badania spoin powinny byé przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich
wykonaniu. Badania spoin polegajg na ogledzinach iwykonaniu makroskopowych badaniach
nieniszczacych.

Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sagsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub wklesnieé. w
spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych
elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczace
badania okresla sie wg PN-75/M-69703.

Spoiny powinny byé zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen podanym w projekcie
technologii spawania. Na radiogramie powinny by¢ podane: jego numer, nazwa wytwoérni oraz wskaznik
jakosci obrazu. Na konstrukcji obok kazdej spoiny powinno by¢ odbite jej oznaczenie zgodnie z
oznaczeniami na planie przeswietlenn, a na okres przeswietlania spoiny nalezy na konstrukcji umiescic¢
0znaczenie spoiny.

Badania nieniszczgce spoin czotowych

Wszystkie spoiny czolowe nalezy bada¢ na cafej ich dlugosci, chyba ze Dokumentacja Projektowa stanowi
inaczej. Badaniem podstawowym dla spoin czotowych jest badanie radiograficzne. Na podstawie wad spoin
okreslonych wg normy PN-75/M-69703 oraz wykrytych przeswietleniem wg normy PN-74/M-69771 nalezy
okresli¢ klase spoiny zgodnie z normami PN-74/M-69772 i PN-74/M-69775. Klasa ta powinna by¢ wpisana
do protokotu badan spoin.

Badania nieniszczgce spoin pachwinowych

Wszystkie spoiny czolowe nalezy bada¢ na catej ich diugosci, chyba ze Dokumentacja Projektowa stanowi
inaczej. Spoiny nalezy bada¢ metodami magnetyczno proszkowa lub penetracyjng

Badania niszczace.

Opr6cz badan nieniszczgcych spoin w elementach konstrukcji nalezy wykona¢ badania niszczace zgodnie z
zakresem opisanym w normie PN-89/S-10050. zakres badan obejmuje wykonanie badan:

-wytrzymatosci na rozcigganie;

-wytrzymatosci na zginanie;

-udarnosci o plastycznosci ztgcza na prébce z karbem V w temperaturze -20C;

-rozktadu twardosci w ztgczu;

-strefy przejscia i strefy ciepta materiatu.
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Badania te wykonuje sie na prébkach pobranych z ptyt prébnych.

Kontrola szczelnosci

Wszystkie elementy konstrukcji wyksztalcone w Dokumentacji Projektowej jako przestrzenie zamkniete
winny by¢ po wykonaniu wszystkich spoin sprawdzone na szczelno$¢.

Proby tej nalezy dokona¢ sposobem pomiaru spadku ci$nienia powietrza wttaczanego do wnetrza
przestrzeni zamknietej. Warunkiem prawidtowej szczelno$ci jest, aby spadek cisnienia w ciggu 30 minut
trwania proby nie byt wiekszy niz 10%.

Postepowanie w przypadku wadliwych spoin

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku badan jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy usungc¢
w sposéb nie powodujacy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych naprezen. Powtdérnie
wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy poddaé¢ ponownemu badaniu w peinym zakresie tgcznie z
przeswietleniem.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1Mg (megagram) wykonanej i odebranej konstrukcji stalowe;j.

Ciezar konstrukcji w Dokumentacji Projektowej uwzglednia naddatek na polgczenia spawane liczony
procentowo z ciezaru elementéw stalowych. Przyjete procentowe wielkosci naddatku sg wykazywane
w zestawieniach stali dla poszczegdélnych elementéw. Podany ciezar konstrukcji nie uwzglednia natomiast
ciezaru pokry¢ malarskich.

Jesli ciezar konstrukcji wyliczony na podstawie rysunkéw warsztatowych rézni¢ sie bedzie od ciezaru
podanego w Dokumentacji Projektowej wiecej niz o 5%, Wykonawca winien zwréci¢ sie do Inzyniera
0 akceptacje zmiany ciezaru konstrukcji, z podaniem uzasadnienia zaistniatej roznicy.

8. Odbior robét

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbiorow.

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec:

-po wykonaniu konstrukcji przez wytwoérnie - odbioru dokonuje sie w wytwérni po wykonaniu prébnego
montazu konstrukcji i naniesieniu powtok zabezpieczenia antykorozyjnego (wykonanie powtok wg oddzielnej
specyfikacji)

-po ukonczeniu montazu na placu scalania na budowie;

-po wykonaniu prébnego obcigzenia — odbiér koncowy (prébne obcigzenie wedtug oddzielnej specyfikacii).
8.2.2. Odbiér konstrukcji u Wytwoércy

Po wykonaniu montazu probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inzynier dokonuje odbioru konstrukciji
zgodnie z PN-89/S-10050. Odbiér polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw
wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktorej sktad
ustala Inzynier, powinien uczestniczyé przedstawiciel przedsigebiorstwa montujgcego obiekt oraz autor
Dokumentacji Projektowej. Wytwdrca powinien przedstawi¢ komisji:

-Dokumentacje Projektowsg i rysunki warsztatowe;

-Dziennik wytwarzania;

-atesty uzytych materiatow,

-$wiadectwa kontroli laboratoryjnej;

-protokoty odbioréw czesciowych;

-protokét z prébnego montazu, a jesli prébny montaz nie byt przewidywany, protok6t z pomiaru geometrii
wytworzonej konstrukcji;

-inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

Odbidr konstrukcji winien by¢ potwierdzony Protokotu Odbioru.

8.2.3. Odbiory posrednie w trakcie budowy obiektu

llos¢ i zakres odbiorow w tracie budowy obiektu nalezy dostosowac¢ do przyjetej technologii budowy.
Minimalny zakres odbiorow obejmuije:

sprawdzenie wytyczenia osi obiektu i osi tozysk;

sprawdzenie poziomu cioséw podtozyskowych i tozysk;

sprawdzenie rusztowan;
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sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawieniu na podporach montazowych, a przed wykonaniem potgczen
(spawaniem stykéw) z uwzglednieniem podniesienia wykonawczego;

badania jako$ci potgczen spawanych (spoin) wykonywanych na budowie;

sprawdzanie robét zanikajgcych;

Zakres ten moze by¢ poszerzony przez Inzyniera o dodatkowe elementy wynikajgce ze specyfiki obiektu.
8.2.4. Odbior koncowy

Koncowy odbidr stalowej konstrukcji mostowej dokonywany jest po ukonczeniu obiektu (ukofnczone majg byc¢
roboty zwigzane z pomostem, izolacjg, nawierzchnia, dojazdami itp.) i po prébnym obcigzeniu. Wszystkie
obiekty mostowe muszg by¢ odbierane komisyjnie z zachowaniem warunkéw okreslonych w normie PN-
89/S-10050.

Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie mostu do eksploatacji nalezy sporzadzi¢ protokét
odbioru koncowego zawierajgcy:

1) date, miejsce i przedmiot spisanego protokétu,
2) nazwiska przedstawicieli:
Inzyniera;

Wytworcy konstrukcji;

Wykonawcy montazu.

Biura Projektéw opracowujgcego Dokumentacje Projektowa,

3) oswiadczenie o przejeciu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowy w skitad ktérej wchodza:
Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami;

Dziennik wytwarzania w Wytwérni;

Dziennik Budowy;

atesty materiatéw uzytych w Wytwérni i podczas montazu;

swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w poszczeg6lnych zwigzanych z
wykonaniem obiektu Specyfikacjach;

protokoty odbioréw czesciowych;

inne dokumenty przewidziane w programach wytwarzania i montazu.

4) stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami niniejszej
Specyfikaciji,

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Dokumentacji Projektowej, nie majgcych
wptywu na nosnosé, walory uzytkowe i trwatos¢ obiektu,

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkéw eksploataciji,

7 podpisy stron odbioru wg punktu 2) protokétu.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

a) w zakresie wytwarzania konstrukcji:

-dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji i wykonanie konstrukcji;

-wykonanie probnego montazu;

-sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakowan elementéow;

-wykonanie wszystkich wymaganych badan i pomiarow;

-dostarczenie konstrukcji na miejsce montazu wraz z kompletem tgcznikow;

-usuniecie uszkodzen powstatych w transporcie.

b) w zakresie montazu konstrukcji na budowie:

-odebranie konstrukcji od Wytworcy;

-dostarczenie pozostatych czynnikéw niezbednych montazu oraz montaz konstrukciji;

-wykonanie wszystkich urzadzen pomocniczych (m.in. podpér montazowych, rusztowan, podestow
roboczych) wraz z projektami roboczymi;

-sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakowan elementéow;

-wykonanie wszystkich wymaganych badan;

-wykonanie, rozbiorke i usuniecie poza pas drogowy rusztowan i koniecznych urzadzeh pomocniczych;
-zapewnienie bezpieczenstwa os6b, ktdre moga znalez¢ sie w obszarze prac montazowych;
-usuniecie ewentualnych uszkodzeh zabezpieczenia antykorozyjnego.

Cena jednostkowa obejmuje rowniez:

-koszty uzyskania atestow;
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-koszty zwigzane z odbiorem materiatéw;
-koszt sporzadzenia rysunkéw roboczych, programu wytwarzania konstrukcji w wytwérni, technologii
spawania, programu montazu na miejscu scalania, projektu organizacji robét oraz harmonogramu robot.

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

10.1.1. Stalowe konstrukcje mostowe

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe -- Konstrukcje stalowe -- Wymagania i badania

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe -- Konstrukcje stalowe -- Projektowanie

10.1.1. Materiaty

PN-89/H-84023.03 Stal okreslonego zastosowania -- Stal niskoweglowa na blachy i tasmy -- Gatunki
PN-81/H-92135Blachy grube ze stali konstrukcyjnej weglowej wyzszej jakosci i stopowej
PN-H-92203:1994 Stal -- Blachy uniwersalne -- Wymiary

PN-EN 10002-1:2004 Metale -- Proba rozciggania -- Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze otoczenia
PN-EN 10002-5:1998 Metale -- Préba rozciggania -- Metoda badania w podwyzszonej temperaturze
PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych

PN-EN 10024:1998 Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng powierzchnig stopek walcowane na
gorgco -- Tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10025-1:2005 (U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czesé 1: Ogélne
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2005 (U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN 10025-3:2005 (U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 3: Warunki

techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po normalizowaniu lub walcowaniu
normalizujgcym

PN-EN 10025-4:2005 (U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 4: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych drobnoziarnistych spawalnych po walcowaniu termomechanicznym
PN-EN 10025-5:2005 (U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 5: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych trudno rdzewiejgcych

PN-EN 10025-6:2005 (U) Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych -- Czes$¢ 6: Warunki
techniczne dostawy wyrobéw ptaskich o podwyzszonej granicy plastycznosci w stanie ulepszonym cieplnie
PN-EN 10027-1:2005 (U) Systemy oznaczania stali -- Czes$¢ 1: Znaki stali

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali -- System cyfrowy

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3mm i wiekszej -- Tolerancje

wymiardw, ksztattu i masy

PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki | i H ze stali konstrukcyjnej -- Dopuszczalne odchytki wymiarowe i
odchyiki ksztattu

PN-EN 10036:1999 Analiza chemiczna suréwki, zeliwa i stali -- Oznaczanie catkowitej zawartosci wegla
metodg wagowg po spaleniu w strumieniu tlenu

PN-EN 10045-1:1994 Metale -- Proba udarnosci sposobem Charpy'ego -- Metoda badania

PN-EN 10045-2:1996 Metale -- Proba udarnosci sposobem Charpy'ego -- Sprawdzanie miotow
wahadtowych

PN-EN 10052:1999 Stownik terminéw obroébki cieplnej stopéw zelaza

PN-EN 10055:1999 Stal -- Teowniki réwnoramienne z zaokraglong stopka i ramieniem, walcowane na
gorgco -- Wymiary oraz tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -- Wymiary
PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rGwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej -- Tolerancje
ksztattu i wymiarow

PN-EN 10058:2005 Prety stalowe plaskie walcowane na gorgco ogoélnego zastosowania -- Wymiary i
tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10079:1996 Stal -- Wyroby — Terminologia

PN-EN 10160:2001 Badanie ultradzwiekowe wyrobéw stalowych ptaskich grubosci rownej lub wiekszej
niz 6mm (metoda echa)

PN-EN 10163-1:2005 (U) Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach
grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco -- Czes$¢ 1: Wymagania ogoélne
PN-EN 10163-2:2005 (U) Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach
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grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco -- Czesé 2: Blachy grube i blachy
uniwersalne

PN-EN 10163-3:2005 (U) Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach
grubych, blach uniwersalnych i ksztatownikow walcowanych na goraco -- Czes¢ 3: Ksztaltowniki

PN-EN 10168:2005 (U) Wyroby stalowe -- Dokumenty kontroli -- Wykaz informacji wraz z opisem

PN-EN 10204:2005 (U) Wyroby metalowe -- Rodzaje dokumentow kontroli

PN-EN 10220:2005 Rury stalowe bez szwu i ze szwem -- Wymiary i masy na jednostke diugosci

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco -- Tolerancje ksztattu, wymiarow i masy

PN-EN 10296-1:2004 (U) Rury stalowe ze szwem o przekroju okraglym do zastosowan
mechanicznych i ogélno technicznych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 1: Rury ze stali niestopowych
i stopowych

PN-EN 10297-1:2005 Rury stalowe okrggle bez szwu dla zastosowan mechanicznych i
ogodlnotechnicznych -- Warunki techniczne dostawy -- Cze$¢ 1: Rury ze stali niestopowej i stopowej

PN-EN 10029:1999 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej -- Tolerancje
wymiaréw, ksztattu i masy

PN-EN 10029:1999/Ap1:2003 Blachy stalowe walcowane na gorgco grubosci 3 mm i wiekszej -- Tolerancje
wymiaréw, ksztattu i masy

10.1.3. Spawalnictwo

PN-87/M-69008 Spawalnictwo -- Klasyfikacja konstrukcji spawanych

PN-78/M-69011 Spawalnictwo -- Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych -- Podziat i wymagania
PN-90/M-69016 Spawalnictwo -- Spawanie w ostonie dwutlenku wegla lub mieszanek gazowych stali
weglowych i niskostopowych -- Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-88/M-69018 Spawalnictwo -- Spawanie zuzlowe stali weglowych i niskostopowych --
Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-78/M-69028 Spawalnictwo -- Spawanie tukowe miedzi w ostonie argonu elektrodg topliwg --
Przygotowanie brzegéw do spawania

PN-91/M-69430 Spawalnictwo -- Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania -- Ogolne
wymagania i badania

PN-86/M-69707 Spawalnictwo -- Zasady wykonywania prébnych ztgczy spawanych lub zgrzewanych
PN-88/M-69710 Spawalnictwo -- Proba statyczna rozciggania doczotowych zitgczy spajanych
PN-88/M-69720 Spawalnictwo -- Préby zginania doczotowych ztgczy spawanych lub zgrzewanych
PN-88/M-69733 Spawalnictwo -- Proba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo

PN-87/M-69776 Spawalnictwo -- Okreslanie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej

obrazu na radiogramie

PN-89/M-70055.01 Spawalnictwo -- Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych -- Postanowienia ogélne
PN-89/M-70055.02 Spawalnictwo -- Badania ultradzwiekowe zigczy spawanych -- Badanie spoin
czotowych o grubosci 8 do 30mm gltowicami skosnymi, falami poprzecznymi

PN-EN 439:1999 Spawalnictwo -- Materialy dodatkowe do spawania -- Gazy ostonowe do tukowego
spawania i ciecia

PN-EN 440:1999 Spawalnictwo -- Materialy dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe i stopiwo do
spawania tukowego elektroda topliwg w ostonie gazow stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Oznaczenie
PN-EN 499:1997 Spawalnictwo -- Materiaty dodatkowe do spawania -- Elektrody otulone do recznego
spawania tukowego stali niestopowych i drobnoziarnistych -- Oznaczenie

PN-EN 719:1999 Spawalnictwo -- Nadzor spawalniczy -- Zadania i odpowiedzialnosc¢

PN-EN 729-1:1997 Spawalnictwo -- Spawanie metali -- Wytyczne doboru wymagan dotyczgcych jakosci
i stosowania

PN-EN 729-2:1997 Spawalnictwo -- Spawanie metali -- Petlne wymagania dotyczgce jakosci w
spawalnictwie

PN-EN 729-3:1997 Spawalnictwo -- Spawanie metali -- Standardowe wymagania dotyczgce jakosci
w spawalnictwie

PN-EN 729-4:1997 Spawalnictwo -- Spawanie metali -- Podstawowe wymagania dotyczgce jakosci
w spawalnictwie

PN-EN 875:1999 Spawalnictwo -- Badania niszczace spawanych zitgczy metali -- Préba udarnosci --
Usytuowanie prébek, kierunek karbu i badanie

PN-EN 876:1999 Spawalnictwo -- Badania niszczace spawanych zlgczy metali -- Préba rozciggania
prébek wzdtuznych ze spoin zlgczy spawanych

PN-EN 910:1999 Spawalnictwo -- Badania niszczgce spawanych ztgczy metali -- Préby zginania
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PN-EN 970:1999 Spawalnictwo -- Badania nieniszczgce zlgczy spawanych -- Badania wizualne
PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo -- Badania nieniszczgce zlgczy spawanych -- Badania
wizualne

PN-EN 1043-1:2000  Spawalnictwo -- Badania niszczgce metalowych zigczy spawanych -- Proba
twardosci -- Proba twardosci ztgczy spawanych tukowo

PN-EN 1043-2:2000 Spawalnictwo -- Badania niszczgce metalowych zigczy spawanych -- Proba
twardosci -- Proba mikrotwardosci ztgczy spawanych tukowo

PN-EN 1320:1999 Spawalnictwo -- Badania niszczgce spawanych zlgczy metali -- Proba tamania
PN-EN 1321:2000 Spawalnictwo -- Badania niszczace metalowych zigczy spawanych -- Badania
makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spawanych

PN-EN 1597-1:2000  Spawalnictwo -- Materiaty dodatkowe do spawania -- Metody badan -- Zlgcza prébne
do wykonywania prébek stopiwa ze stali, niklu i stopow niklu

PN-EN 1597-2:2000 Spawalnictwo -- Materiatly dodatkowe do spawania -- Metody badan --
Przygotowanie ztgczy prébnych ze stali technikg jedno- lub dwusciegowa do wykonywania prébek

PN-EN 1597-3:2000 Spawalnictwo -- Materialy dodatkowe do spawania -- Metody badah -- Badanie
przydatnosci materiatdw dodatkowych do wykonywania spoin pachwinowych w réznych pozycjach

PN-EN 12062:2000 Spawalnictwo -- Badania nieniszczace zlgczy spawanych -- Zasady ogolne
dotyczace metali

PN-EN 12062:2000/A1:2005 Spawalnictwo -- Badania nieniszczace ztgczy spawanych -- Zasady ogoéine
dotyczace metali (Zmiana Al)

PN-EN 12062:2000/A2:2005 Spawalnictwo -- Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Zasady ogéine
dotyczace metali (Zmiana A2)

PN-EN ISO 6947:1999 Spawalnictwo -- Pozycje spawania -- Okreslanie katéw pochylenia i obrotu

PN-EN ISO 13916:1999 Spawalnictwo -- Spawanie -- Wytyczne pomiaru temperatury podgrzania,
temperatury miedzysciegowej i temperatury utrzymania
PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo -- Tolerancje ogélne dotyczgce konstrukcji spawanych --

Wymiary liniowe i katy -- Ksztatt i polozenie

PN-EN 1011-1:2001  Spawanie -- Wytyczne dotyczace spawania metali -- Cze$¢ 1: Ogdlne wytyczne
dotyczace spawania tukowego

PN-EN 1011-1:2001/A1:2005 Spawanie -- Wytyczne dotyczace spawania metali -- Czes¢ 1: Ogoélne
wytyczne dotyczgce spawania tukowego (Zmiana Al)

PN-EN 1011-1:2001/A2:2005 Spawanie -- Wytyczne dotyczace spawania metali -- Cze$¢ 1: Ogblne
wytyczne dotyczace spawania tukowego (Zmiana A2)

PN-EN 1011-2:2004  Spawanie -- Wytyczne dotyczgce spawania metali -- Cze$¢ 2: Spawanie tukowe stali
ferrytycznych

PN-EN 1011-2:2004/A1:2005 Spawanie -- Wytyczne dotyczgce spawania metali -- Czes¢ 2: Spawanie
tukowe stali ferrytycznych (Zmiana Al)

PN-EN 1792:2004 (U) Spawanie -- Wielojezyczny wykaz termindéw dotyczgcych spawania i procesow
pokrewnych

PN-EN 14610:2005 (U) Spawanie i procesy pokrewne -- Definicje dotyczace proceséw spawania i
zgrzewania metali

PN-EN 14717:2005 (U) Spawanie i procesy pokrewne -- Srodowiskowy wykaz czynnosci kontrolnych

PN-EN 1SO 3690:2005 Spawanie i procesy pokrewne -- Oznaczenie zawartosci wodoru w ferrytycznym
metalu spoiny

PN-EN ISO 4063:2002 Spawanie i procesy pokrewne -- Nazwy i numery proceséw

PN-EN ISO 6520-1:2002 Spawanie i procesy pokrewne -- Klasyfikacja geometrycznych niezgodnosci
spawalniczych w metalach -- Czes$¢ 1: Spawanie

PN-EN ISO 9692-1:2005 (U) Spawanie i procesy pokrewne -- Zalecenia dotyczgce przygotowania ztgczy
-- Czes$¢ 1. Reczne spawanie tukowe, spawanie tukowe elektrodg metalowg w ostonie gazéw, spawanie
gazowe, spawanie metodg TIG i spawanie wigzkg stali

PN-EN ISO 9692-2:2002 Spawanie i procesy pokrewne -- Przygotowanie brzegéow do spawania --
Czes¢ 2: Spawanie stali tukiem krytym
PN-EN ISO 15609-1:2005 (U) Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -- Instrukcja

technologiczna spawania -- Cze$¢ 1: Spawanie tukowe

PN-EN ISO 17659:2005 (V) Spawanie -- Wielojezyczne terminy dotyczgce zigczy spawanych z
ilustracjami

10.2  Inne dokumenty.
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"Zalecenia dotyczgce stosowania w budownictwie mostowym nowych gatunkéw i asortymentéw
stali” — opracowanie Instytutu Badawczego Drdg i Mostow na zlecenie Generalnej dyrekcji Drég Krajowych i
Autostrad, Warszawa 2002.
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M.13.02.01 Wykonanie konstrukcji drewnianej

1. Wstep

1.1.Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i montazem drewnianych pomostu drewnianego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot zwigzanych z realizacjg zadania wymienionego w punkcie 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
zainstalowaniem na obiekcie konstrukcji drewnianych i obejmuja:

- dostarczenie materiatow (doniesienie lub dowiezienie z miejsca sktadowania),

- wymierzenie robat,

- przygotowanie i ostruganie drewna,

- utozenie i montaz elementu drewnianego.

Zgodnie z wymiarami podanymi w Dokumentacji Projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskim normami,
wytycznymi

Drewno - to surowiec otrzymywany ze Scietych drzew i formowany przez obrébke w réznego rodzaju
asortymenty

Impregnacja - nasycanie drewna s$rodkami zabezpieczajgcymi drewno przez owadami, grzybami czy
ogniem. Impregnacja powinna byc¢ cisnieniowa w autoklawach.

Tarcica - jest to sortyment drzewny powstaty w wyniku przetarcia drewna okragtego w sposéb indywidualny
badz grupowy (decyduje liczba rdwnoczesnie pracujgcych pit) na pilarkach: ramowych (trakach), tasmowych
badz tarczowych.

Korozja biologiczna drewna - oznacza r6zne formy niszczenia elementéw drewnianych wywotane dziataniem
organizmoéw zywych, tzw. szkodnikéw biologicznych. Korozje biologiczng drewna mozna podzieli¢ na gnicie i
destrukcje zwigzang z dziatalnoscig owaddw szkodnikéw drewna.

2. Materiaty

2.1 Materiaty do wykonania robét

Materialami stosowanymi przy wykonaniu przedmiotowych budowli wg. Zasad niniejszej specyfikacji, sa:
-krawedziaki

-deski grubosci

-$ruby stalowe z podktadkami i nakretkami,

- gwozdzie,

-§rodek impregnujgcy do drewna.

Materiat sktadowany na placu robét i przeznaczony do obrébki powinien by¢ utozony w prawidtowe stosy.
2.2. Ochrona drewna przed korozjg biologiczng

a) Ochrona drewna przed gniciem

Drewno zabezpiecza sie przed zagrzybieniem przez impregnacje. Konstrukcje znajdujgce sie na otwartym
powietrzu powinny by¢ impregnowane metodg impregnacji cisnieniowo-prézniowej w autoklawach. Kazdy
Srodek zabezpieczajgcy drewno powinien mie¢ m.in. nastepujgce wtasciwosci:

-wysoka toksycznos¢ (site niszczenia) w stosunku do organizmoéw niszczgcych drewno (grzybni,

owocnikéw),

-trwato$¢ utrzymania sie w drewnie, tzn. mozliwos¢ nieulatniania sie w powietrzu i niewyptukiwania sie w
wodzie,

-zdolnos¢ mozliwie gtebokiego wnikania w drewno,

-nieszkodliwos¢ dziatania na samo drewno, na inne materiaty jak metal ($ruby, gwozdzie, okucia),
-nieszkodliwos¢ dla ludzi,

-nie powinien wydziela¢ przykrego zapachu.

Do impregnacji poreczy drewnianych moga by¢ tylko stosowane $rodki nie barwigce i nie brudzace.
Zabezpieczenie drewna przed zagrzybieniem nalezy wykonywa¢ wg wskazowek zawartych w instrukciji
Instytutu Techniki Budowlanej o zabezpieczeniu $rodkami chemicznymi drewna budowlanego przed
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zagrzybieniem.

2.3. Zabezpieczenie drewna przed pozarem

Drewno cienkie powinno byé zabezpieczone przed tatwg zapalnoscig. Uzyskuje sie to przez zastosowanie
odpowiednich $érodkéw chemicznych opézniajgcych zapalno$é. Srodki chemiczne nie powinny zmniejszaé
wytrzymatosci drewna, ani tez powodowaé korozji stali.

Stopien palnosci drewna i wyrobéw drewnopochodnych mozna obnizy¢é przez zastosowanie
powierzchniowych srodkdw ogniochronnych, ktérych zadaniem jest:

-opOznianie momentu zapalenia sie materiatu,

-redukcj a szybkosci powierzchniowego rozprzestrzeniania sie ptomieni,

-redukcja intensywnosci spalania sie materiatow tatwo zapalnych.

Od srodkéw ogniochronnych wymaga sie dodatkowo, aby:

-byty nieszkodliwe dla ludzi i zwierzat,

-nie wydzielaty substancji toksycznych zaréwno podczas normalnej eksploatacji jak i w warunkach
pozarowych,

-nie zmieniaty barwy zabezpieczanego materiatu,

-nie pogarszaty wlasciwosci mechanicznych drewna,

-zachowywaly swe wiadciwosci ochronne przez co najmniej trzy lata._

Wsrdd stosowanych aktualnie srodkéw ogniochronnych mozemy wyr6zni¢ nastepujgce trzy grupy:
-impregnaty.

-emulsje.

-lakiery i farby.

Producenci $rodkéw ogniochronnych do drewna i materiatbw drewnopochodnych powinny mie¢ wazng
aprobate techniczng ITB oraz pozytywng ocene higieniczng PHZ

3. Sprzet
Do wykonania robot stosowaé sprzet reczny i mechaniczny do obrébki drewna i stali.

4. Transport

Transport elementéw drewnianej konstrukcji z miejsca wytworzenia na plac budowy powinien odbywac sie
dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych przed wptywami atmosferycznymi i
uszkodzeniami mechanicznymi. Transport materialbw moze by¢ wykonany dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5. Wykonanie robot
Wszystkie elementy drewniane wykonujemy w warsztacie. Montaz przeprowadzi¢ nalezy na obiekcie,
ktérego element one stanowia.

6. Kontrola jako $ci robét

Kontrola jakosci wykonania robét polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanej konstrukcji drewnianej z
Dokumentacj g Proj ektowg i niniej szg Specyfikacj g Techniczng. Kontroli i sprawdzeniu podlegaj g: wymiary
poszczegolnych elementéw konstrukcji drewnianej, prostoliniowosé poszczegolnych elementéw konstrukcji
nosnej, dopasowanie poszczegoélnych elementéw konstrukcji drewnianej.

7. Obmiar robo6t
Jednostkg obmiarowa jest 1 m?®(metr szescienny) konstrukcji pomostu.

8. Odbidr robot

Odbiér robét polega na sprawdzeniu ilosci i zgodnosci wykonanych robét z Dokumentacjg Projektows i
wymaganiami okreslonymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej, sprawdzeniu dokumentéw wykonanych
badan oraz wizualnej ocenie wykonania robét.

9.Podstawa ptatno Sci
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1m?konstrukcji pomostu.

10.Przepisy zwi gzane

Normy

- PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
- PN-EN-338:1999 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci.
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- PN-76/0-04906
- PN-71/B-10080
- PN-D-96000

- PN-D-96002

- PN-D-95017
badania.

- BN-87/5028-12
- PN-M-82010

- PN-M-82101

- PN-H-84020

- PN-H-93460-03
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Srodki ochrony drewna. Ogélne wymagania i badania

Roboty ciesielskie. Wymagania i badania przy odbiorze.

Tarcica iglasta og6lnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspo6ine wymagania i

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okrggtym i kwadratowym.
Podktadki kwadratowe w konstrukcj ach drewnianych.

Sruby ze them szesciokagtnym.

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rGwnoramienne ze stali

weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

- PN-M-82503

- PN-B-03150:2000

Inne dokumenty

Wkret do drewna ze tbem stozkowym.

Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie

- Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej
- Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego”. ITB, 1967.
- ,Ochrona drewna budowlanego przed korozjg biologiczng $rodkami chemicznymi: Wymagania i badania”.

ITB, 1998.

- ,Konstrukcje drewniane”. ITB, 2004
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M.15.00.00 IZOLACJE | NAWIERZCHNIE NA OBIEKTACH

M.15.01.01 Izolacje bitumiczne powtokowe wykonywane "na
zimno"
1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji powierzchni
stykajgcych sie z gruntem z zastosowaniem roztworéw asfaltowych (np. Abizol R + 2 x Abizol P) dla
obiektow mostowych dla inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce imajgce na celu
wykonanie izolacji konstrukcji obiektow (izolacje wykonywane na zimno).

W zakres rob6t wchodzi wykonanie robét izolacyjnych elementéw obiektéw mostowych, ktére bedg
zasypane gruntem, a ktére nie sg wskazane w innych specyfikacjach jako izolowane w inny sposéb.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST DM.00.00.00.

Roztwér asfaltowy - (np. Abizol R, Abizol P)

15 Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST DM.00.00.00.Wymagania ogélne.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodnosé z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogblne wymagania dotyczagce materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6lowe wymagania dotyczgce materiatow

Izolacja powierzchni stykajgcych sie z gruntem

-roztwér asfaltowy rzadki (np. Abizol R)

-roztwor asfaltowy poétgesty (np. Abizol P)

Doboru rodzaju roztworu asfaltowego dokonuje Wykonawca i przedktada go do akceptacji Inzynierowi.
Wiasciwosci zastosowanego roztworu winny by¢ zgodne z instrukcjami technologicznymi opracowanymi
przez Producenta oraz z PN-90/B-24620.

3. Sprzet

3.1. Og6lne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdéine”.

3.2, Szczegolowe wymagania dotyczgce sprzetu

Sprzet do wykonania izolacji roztworem asfaltowym dobiera Wykonawca w zaleznosci od sposobu
wykonywania Zabezpieczenia, co podlega akceptacji przez Inzyniera.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu recznym mozna uzywac
walkow lub szczotek. Przy wykonywaniu mechanicznym, Wykonawca powinien dysponowaé sprawnym
technicznie natryskiwaczem materiatéw izolacyjnych.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
4.2 Szczego6lowe wymagania dotyczgce transportu

Roztwdr asfaltowy - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi srodkami transportu.

5. Wykonanie robét
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5.1. Ogblne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczego6towe wymagania dotyczace wykonania roboét

5.2.1 Wymagania podstawowe

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t oraz projekt
technologiczny, uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne .

5.2.2 Zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg

Izolacja powinna byé wykonywana zgodnie z zatwierdzonymi Dokumentacjami Projektowymi. Odstepstwa od
Dokumentacji Projektowanej muszg by¢ udokumentowane zapisem dokonywanym w Dzienniku Budowy
i zaakceptowane przez Inzyniera.

Dopuszcza sie stosowanie zamienne innych materiatdbw pod warunkiem uzyskania takich samych efektéw
dziatania oraz uzyskania zgody Inzyniera na zamiane.

5.2.3  Warunki wykonania izolacji

Do rob6t mozna przystapi¢ po zakonczeniu okresu pielegnacji betonu.

Roboty nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz 4C w momencie ukfadania.

5.2.4 Podloze pod izolacjg

Podloze powinno posiada¢ zatozone w projekcie spadki, by¢ réwne czyste i suche (wilgotno$¢ betonu nie
moze przekraczac 4%).

Gladkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien i wybrzuszen a
takze brakiem wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3mm lub
wgtebienia do 5mm.

W momencie przystgpienia do ukladania warstwy izolacji, powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona
i odtluszczona, a sam beton suchy. w przypadku duzych zanieczyszczeh powierzchni betonu nalezy ja
wypiaskowac i doktadnie odkurzy¢ przy pomocy sprezonego powietrza.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione i wygtadzone a wystajgce czesci skute
i wyszlifowane, wieksze zagtebienia nalezy wypetni¢ zaprawg naprawcza, mniejsze zagtebienia nalezy
zaszpachlowaé kitem trwale plastycznym.

5.2.5 Gruntowanie podioza

Wykonanie gruntowania powierzchni stykajgcych sie z gruntem wykona¢ nalezy roztworem asfaltowym
rzadkim (np. Abizolem R).

5.2.6  Wykonanie izolacji

Izolacje powierzchni stykajgcych sie z gruntem nalezy wykonaé jako dwuwarstwowg z roztworu asfaltowego
potgestego (np. Abizolu P).

Wykonanie moze byc¢ reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy zastosowaniu natryskiwacza.
Naktadanie roztworu asfaltowego pétgestego moze odbywac sie po wyschnieciu warstwy gruntujgcej.
Nakfadanie drugiej warstwy roztworu asfaltowego pétgestego moze nastgpi¢ po wyschnieciu pierwsze;j.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci roboét

6.2.1. Kontrola jakosci

Sprawdzaniu robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:
-sprawdzeniu podioza i zezwoleniu na przystgpienie do gruntowania,

-sprawdzeniu jakosci gruntowania,

-sprawdzeniu ilosci zuzytych materiatéw w poszczegdlnych warstwach zgodnie z instrukcja Producenta,
-kontroli ilosci warstw.

6.2.2. Opis badan

Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny zewnetrzne
i pomiar wymiaréw liniowych izolaciji.

Sprawdzenie materiatéw nalezy dokonac¢ poprzez sprawdzenie dowodow dostaw i opisow opakowan.
Sprawdzenie jakosci poditoza nalezy wykonaé za pomocg taty o diugos$ci 4m przylozonej w dowolnie
wybranych miejscach na kazde 20 m2 powierzchni sprawdzajgc z doktadno$cia do 1 mm zgodnos$c
z warunkami przygotowania podtoza wg punktu 5.4. niniejszej Specyfikacji.

Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robdt nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w Dzienniku
Budowy stwierdzajgc zgodno$¢ z punktem 5.2.3. Specyfikacji.

6.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robot

Sprawdzenie dokonuje sie wzrokowo dla kazdej z wykonanych warstw. Sprawdza sie, czy cata powierzchnia
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betonu podlegajgca zabezpieczeniu pokryta zostata roztworem, czy nie wystepujg pecherze lub brak
przylegania nanoszonej warstwy.

Ponadto sprawdzi¢ nalezy ilo$¢ zuzytego materiatu i liczbe natozonych warstw zgodnie z punktem 6.2.1.
6.2.4. Ocena wynikéw badan

Jezeli wyniki badan przewidzianych w punktu 6.2.3. sg pozytywne - wykonanie rob6t izolacyjnych nalezy
uznaé za zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

W razie stwierdzenia rozbieznosci w warunkach zuzycia materiatéw dla danej warstwy lub niestarannego
wykonania, nalezy dokonaé natychmiastowych poprawek lub wykona¢ dodatkowg warstwe.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej izolacji powierzchni.

8. Odbiér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
8.2. Szczego6towe zasady odbioru robot

Odbiory nalezy wykonywac¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzgdza si¢ jeden
protokét odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.

W protokole nalezy odnotowac fakt dokonania poprawek lub warstw uzupetniajgcych (dodatkowych).
Podstawg do odbioru rob6t sg badania obejmujgce:

-sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektows,

-sprawdzenie dostarczonych materiatow,

-sprawdzenie poditoza pod izolacje,

-sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,

-sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot.

Do odbioru rob6t wykonanych wykonawca zobowigzany jest przedtozyc:

-Swiadectwa dostaw materiatow,

-protokot odbioréw czesciowych,

-zapisy w dzienniku budowy.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

-dostarczenie materiatéw,

-przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu obiektu,

-utozenie poszczegodlnych warstw zgodnie z niniejszg Specyfikacjg i Dokumentacjg Projektowa,
-zaklady, odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy,

-wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan i pomostow roboczych,

-koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robét.

-oczyszczenie terenu robdét.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materiaty oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane
10.1. Normy
PN-90/B-24620. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
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M.15.01.02 Izolacja ustroju nios gcego pap g termozgrzewaln g

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji ptyty pomostowej
ustroju niosgcego obiektu mostowego z zastosowaniem papy zgrzewalnej dla obiektow mostowych dla
inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce imajgce na celu
wykonanie izolacji ptyty pomostowej ustroju niosgcego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00.

Papa zgrzewalna - materiat hydroizolacyjny rolowy, o osnowie powleczonej obustronnie bitumem,
Z przystosowang do zgrzewania z podtozem warstwg dolng.

Izolacja — materiat hydroizolacyjny pokryty dwustronnie bitumem.

Papa zgrzewalna - materiat hydroizolacyjny rolowy, o osnhowie powleczonej obustronnie bitumem, z
przystosowang do zgrzewania z podtozem warstwag dolna.

Bitumiczny srodek gruntujgcy — jednorodna ciecz w czarnym kolorze stosowana do gruntowania powierzchni
betonu przed utozeniem izolacji ze zgrzewalnego materiatu izolacyjnego.

1.5. Ogblne wymagania dotyczgce robét

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00. Wymagania ogdlne.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
2.2. Szczeg6towe wymagania dotyczace materiatow

2.2.1. Rodzaje materiatow.

Do wykonania systemu izolacyjnego nalezy stosowac nastepujgce materiaty:

bitumiczny srodek gruntujgcy

izolacje bitumiczng (pape zgrzewalng)

2.2.2. Wymagania podstawowe.

Papa zgrzewalna posiadajgca aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy Drog
i Mostow (IBDiM).

Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalnej:

-wytrzymatos¢ na rozcigganie

-przesigkliwosé i nasigkliwos¢

-zachowanie elastycznosci w niskiej temperaturze

Producent powinien wystawi¢ swiadectwo jakosci na produkowang pape, ktére powinno posiadac klauzule
dopuszczenia do stosowania wystawiong przez IBDiM.

Producent na zgdanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczyé zaaprobowane przez IBDIM "Warunki
Techniczne wykonania izolacji”, ktére powinny zawiera¢ dane dotyczgce:

-wymagan dla stosowanych materiatow,

-wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,

-wymagan dotyczacych technologii wykonania,

-zakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.

2.2.3. Wymagania dotyczgce $rodka gruntujgcego

Do izolacji pomostu obiektu mostowego nalezy stosowaé pokrycie bitumiczne spetniajgce wymagania
podane w Tabeli 1.
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Tabela 1 wymagania dla srodka gruntujgcego
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Lp. [Wyszczegdlnienie wiasciwosci Wymagania
1 Wyglad zgodny*

2 Lepkos$¢ mierzona 15-50

3 Wysuszenie po 12 godzinach pozytywne
4 Zawartos¢ wody N 0,5%

* RoztwOr gruntujgcy musi
zanieczyszczen mechanicznych

by¢ jednorodng cieczg koloru czarnego, bez zawiesin,

2.2.4. Wymagania dotyczgce papy zgrzewalnej
Nalezy stosowac pape zgrzewalng, ktdra nie wymaga stosowania warstwy ochronnej izolacji.
Papa zgrzewalna posiadajgca aktualng Aprobate Techniczng wydang przez Instytut Badawczy Droég i

Mostow (IBDM).

Podstawowe cechy fizyczne papy zgrzewalnej zgodne z tabelg 2

osadoéw czy

Producent powinien wystawié¢ swiadectwo jakosci na produkowang pape.
Producent na zgdanie Zamawiajgcego ma obowigzek dostarczyé zaaprobowane przez IBDIM "Warunki
Techniczne wykonania izolacji”, ktére powinny zawiera¢ dane dotyczace:

-wymagan dla stosowanych materiatow,

-wymagan w zakresie tolerancji wykonawczej,
-wymagan dotyczacych technologii wykonania,

-zakresu i sposobu wykonania badan odbiorczych.
Papa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w ponizszej tabeli.
Tabela 2. Wymagania dla papy zgrzewalnej

Lp. | Wiasciwos¢ Jednostka Wymaganie
1 | Wyglad zgodny*
2 Dlugos$¢ arkusza papy mm L+1% L
3 Szerokos¢ arkusza papy cm S+1% S
4 Grubos¢ materiatu
- rubos¢ warstwy bitumu od | MM 25
9 y P mm 23
osnowg
5 Gietko$¢ w niskich temperaturach Temp. [°C] -5,0
sr. Watka [mm] 30
6 Przesigkliwos¢ MPa 0,5
7 Nasigkliwos¢ % 0,5
8 Odpornos¢ na d2|a}_an’|e wysokiej < /h 100 / 2h
temperatury (bez spiyniec¢)
9 Sity zrywajgce przy rozcigganiu
. 800
- wzdtuz N
800
- W poprzek
10 | Wydtuzenie przy zerwaniu
. 30
- wzdhuz %
30
- w poprzek
11 | Wytrzymatos$¢ na rozdarcie 150
- wzdhuz N 150
- w poprzek
12 | Przyczepnosé do podioza nO4
betonowego betonowego N/mm2 (W 'tem 200C+2)
(metoda ,pull-off”) P B
1) Badanie wg opracowania IBDIM ,Metody badan ioceny izolacyjnych materiatébw rolowych

i mastykséw”.

* Materiat izolacyjny nie moze mie¢ dziur ani fald i powinien mie¢ proste brzegi. Materiat izolacyjny musi byé
rownomiernie pokryty posypka. Nie moga wystgpi¢ uszkodzenia spowodowane sklejeniem materiatu

izolacyjnego, gdy rolka jest zwinieta.

3. Sprzet
3.1.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

3.2
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Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu zgodnego zinstrukcjg producenta,
zaaprobowang przez IBDiM.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6lne”.
4.2. Szczego6towe wymagania dotyczace transportu

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadajac je w pozycji stojgcej na paletach.

5. Wykonanie robét

5.1. Og6lne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogoblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

5.2. Szczego6lowe wymagania dotyczgce wykonania robot

5.2.1. Wymagania ogélne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

5.2.2. Zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg

Izolacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg i niniejszg Specyfikacja.

5.2.3.  Warunki uktadania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywaé w okresie od 1 marca do 31 pazdziernika przy dobrej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t podczas opadéw deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz
w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza niz 85%. Niedopuszczalne jest prowadzenie robot
gdy temperatura powietrza jest nizsza niz 50C oraz przy silnym wietrze

Roboty izolacyjne powinny by¢ wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikéw. Zwraca
sie uwage, iz wykonywanie poprawek na juz ukonczonych odcinkach jest bardzo pracochtonne
i w przewazajacej ilosci wypadkow prowadzi do powstania trwatych wad powtok izolacyjnych .

5.2.4. Podloze pod izolacje

Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, byé gtadkie, czyste i suche.

Ksztaltowanie odpowiednich spadkoéw poprzecznych ipodluznych powinno nastepowa¢ podczas
betonowania ptyty. Spadki poprzeczne - zaréwno pod jezdnig jak i na chodnikach nie powinny byé mniejsze
niz 2%. Powierzchnie ptyty powinno sie wyréwnywac podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie
réwnosci powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0m nie powinno przekracza¢ 10mm.

Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowaé sie brakiem lokalnych progéw, rakéw, wgtebien iwybrzuszen,
wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nieréwnosci do 3mm lub wgtebienia do 5mm
Powierzchnia pod izolacje powinna byé oczyszczona ze wszystkich czesci pylastych i ztuszczen, mleczka
cementowego i zanieczyszczen naniesionych podczas remontu. Oczyszczenie powierzchni nalezy
wykonywagé przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez piaskowanie.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione.

Wilgotno$¢ betonu (2cm ponizej powierzchni) nie moze przekraczaé 4%

Wiek betonu podioza - min. 21 dni

Wytrzymatos¢é podioza betonowego wyznaczona metodg ,pull-off’ przy srednicy krgzka probnego @50mm
powinna wynosié¢ nie mniej niz 1,5 MPa.

5.2.5. Gruntowanie podioza

Gruntowanie podioza powinno wykonywac¢ sie przy uzyciu firmowego primera. Materiat gruntujgcy nalezy
nanosi¢ zgodnie z technologig wykonania podang przez producenta i zaaprobowang przez IBDIM. Nalezy
zwréci¢é uwage na wymagane zuzycie primera na m2 powierzchni normalnego, zwartego betonu, czas
schniecia zagruntowanych powierzchni iuzaleznienie go od temperatury otoczenia (zwykle kiedy
zagruntowana powierzchnia nie jest lepka, a primer nie brudzi reki).

Jednorazowo mozna zagruntowac tylko takg powierzchnie, ktéra zostanie zaizolowana tego samego dnia.
Powierzchnie zagruntowang, nie zaizolowang w ciggu tego samego dnia, nalezy ponownie zagruntowac.
Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sie ruchu pieszego po zagruntowanych powierzchniach.
W przypadku gruntowania podioza zywicami syntetycznymi przyczepno$¢ warstwy gruntujgcej do podioza
okreslona metodg ,pull-off” powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,0 MPa w obiektach remontowanych i 2,0 MPa w
obiektach nowych.

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na kazde 100m2 podioza, ale nie mniej niz 5 oznaczenh dla jednego
obiektu.

5.2.6. Ukladanie izolacji

Ukfadanie izolacji powinno odbywac sie zgodnie z instrukcjg producenta i Aprobatg Techniczna.
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Przed rozpoczeciem uktadania arkuszy izolacji bitumiczny $rodek gruntujagcy musi by¢ w petni utwardzony.
Arkusze na budowie nalezy sktadowaé w suchym miejscu w pozycji stojgcej. Minimalna temperatura arkuszy
wynosi 50C. Temperatura betonu powinna byé wyzsza niz 0oC.

Roboty nalezy rozpocza¢ w najnizszym punkcie osi podiuznej obiektu mostowego. Pierwsza rolka izolaciji
jest uktadana prostopadle do osi podiuznej obiektu i, po umieszczeniu watka, rozwijana po kawatku do tytu.
Do podgrzania izolacji uzywa sie palnika propanowego. Zrodio ciepta powinno dziata¢ rownomiernie na catej
szerokosci rolki.

Zaleca sie uzycie palnikéw wielodyszowych. Ptomienie sg tak skierowane, zeby podtoze betonowe byto
ogrzewane, a warstwa pokrywajgca spod arkusza rozpuszczata sie tak aby przed rolkg wystepowat staty
wyptyw materiatu. Nalezy unika¢ przegrzania arkusza i podioza. Arkusz nalezy dociska¢ réwnomiernie do
podtoza, aby unikng¢ powstawania pustek powietrznych. Boczny szew jest dodatkowo dociskany za pomoca
odpowiedniego narzedzia drewnianego.

Kalkulujgc ilos¢ potrzebnego materiatu nalezy przyjg¢ na obiektach mostowych bez krzywizn 15%, a na
obiektach z krzywiznami do 20% wiecej izolacji niz istniejgca powierzchnia.

Zaktad podtuzny miedzy dwoma sagsiednimi arkuszami izolacji nie powinien byé wezszy niz 80mm, natomiast
zaktad czotowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 150mm.

Celem unikniecia nalozenia sie czterech warstw izolacji uktada sie cato$¢ diugosci rolki na przemian
z potowg jej diugosci, czyli dla przyktadu 4 m diugosci arkusz jest uktadany po 8 m lub odwrotnie.

Poczatek rolki mocuje sie za pomocg recznego palnika a calg rolke ustawiamy zgodnie z uksztattowaniem
obiektu.

Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych (np. przy belce podporeczowej) nalezy wykonaé¢ przy
uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm (potowa szerokosci rolki).

W przypadku jednak stosowania epoksydéw izolacyjnych, pape uktada sie w odlegtosci 10 mm od
kraweznika, a nastepnie przy pomocy watka malarskiego nanosi sie epoksyd na sciane kraweznika i na
potozong izolacje (zaktad 150 mm). Wymieniona odlegtos¢ 10mm jest wazna, aby zapewni¢ miejsce na
wyptyw rozgrzanego bitumu.

5.2.7. Podgrzewanie izolacji

Warunkiem skutecznego zgrzewania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne
potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sie poza obreb arkusza na odlegtosé ca 10 +
20 mm oraz na catej diugosci podgrzewanej rolki. Po natozeniu izolacji nalezy w jak najszybszym terminie
potozy¢ zaprojektowang nawierzchnie asfaltowg, aby ograniczy¢ czas wystawienia izolacji na dziatanie
czynnikow atmosferycznych.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegotowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Kontrola jakosci

Sprawdzeniu jakosci robo6t izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy iprocesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajgcy charakter robét oraz dokumentacyjng forme
protokotu, Wykonawca powinien wykazaé¢ szczeg6lng dbatos¢ o nadzor i kontrole robot.

W trakcie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywa¢ kontroli zwracajgc szczegodlng
uwage na:

Sprawdzenie materiatldw na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy i innych dokumentéw stwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatdw z powotanymi normami i niniejszg Specyfikacjg. Materialty nie majgce
dokumentow stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzgce pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddawane
badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany w Dzienniku Budowy,

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu,

Sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolitg, czystg
powtoke przylegajaca do powierzchni podktadu lub do uprzednio utozonej warstwy,

Kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

6.2.2. Opis badan

a) Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg nalezy przeprowadza¢ przez poréwnanie
wykonanych robét izolacyjnych z Dokumentacjg Projektowg i opisem technicznym wg wymagan z punktu 5
niniejszej Specyfikacji oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru
wymiardéw liniowych z doktadnoscig do 0,5cm.

b) Sprawdzenie materiatéw nalezy przeprowadzaé¢ na podstawie ich zaswiadczen jakosci, zapiséw
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w Dzienniku Budowy iinnych dokumentéw stwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej oraz z normg PN 90/B 04615 ,Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan” oraz
opracowaniem IBDiIM ,Metody badan ioceny izolacyjnych materiatbw rolowych imastyksow”.
Materiaty nie majgce dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos¢ i budzace pod tym wzgledem watpliwosci
powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowane w Dzienniku
Budowy.

c) Sprawdzenie powierzchni podkiadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty o diugosci 4,0m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20m2 powierzchni podktadu i przez pomiar jego
odchylenia od taty z doktadnoscig do 1mm na zgodnos$¢ z wymaganiami 5.2.4 niniejszej Specyfikaciji.
Sprawdzenie wytrzymatosci podtoza na odrywanie wykonywane metodg ,pull-off’ przy srednicy krazka
probnego @50 mm wg zasady: 1 oznaczenie na 25m2 izolowanej powierzchni i min. 5 oznaczen wg PN-
92/B-01814.

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z przedstawionymi w punktach 5.2.4 i 5.2.5. niniejszej Specyfikaciji.

d) Sprawdzenie warunkéw przystgpienia do robét nalezy przeprowadzaé na podstawie zapiséw
w Dzienniku Budowy na zgodno$¢ z wymaganiami punktu 5.3 niniejszej Specyfikacji.

6.2.3. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania robot

a) Sprawdzenie przylegania izolacji do podkiadu nalezy przeprowadza¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 -
20m2 powierzchni izolacji.

Charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podktadem.

b) Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok bitumicznych nalezy przeprowadza¢é wzrokowo
w czasie ich wykonywania, kontrolujgc stosowanie wtasciwych materiatéw i liczbe ich warstw.
c) Sprawdzenie prawidtowosci utozenia powtok z materiatdéw rolowych nalezy przeprowadzac¢ w trakcie

wykonywania izolacji, kontrolujgc stosowanie witasciwych materiatéw, wielkos¢ zaktadéw oraz doktadnosé
przyklejenia do podtoza zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej Specyfikacji Technicznej.

d) Sprawdzenie zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych, osadzenia urzgdzen odwadniajgcych
i zabezpieczenia elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadza¢ w trakcie wykonywania izolacji,
kontrolujgc zachowanie wymagan zawartych na Dokumentacji Projektowej oraz w Katalogu Detali
Mostowych Generalnej Dyrekcji Drég Krajowych i Autostrad, opracowanie , Transprojekt” Warszawa.

6.2.4. Ocena wynikéw badan

Jezeli badania przewidziane w 6.2.2. dadzg wynik dodatni - wykonanie robét izolacyjnych nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

W przypadku gdy chocby jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikaciji.

W razie uznania robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej Specyfikacji, komisja
przeprowadzajgca badania powinna ustali¢, czy nalezy calkowicie lub czesciowo uzna¢ roboty za niezgodne
Z wymaganiami niniejszej Specyfikacji i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie
poprawek, ktére doprowadzg do zgodnosci robét z wymaganiami niniejszej Specyfikacji.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest 1Im2 (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni ptyty pomostowe;.

8. Odbidr robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Odbiory nalezy przeprowadza¢ dla kazdej warstwy pokrycia osobno - przy czym sporzadza sie jeden
protokot odbioru izolacji po wykonaniu powtoki izolacyjnej.

W protokole odbioru nalezy odnotowaé fakt dokonywania poprawek okreslajgc ich rodzaj i miejsce
Podstawg do odbioru robét izolacyjnych sg badania obejmujgce:

-sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjag Projektowa,

-sprawdzenie materiatow,

-sprawdzenie poditoza pod izolacje,

-sprawdzenie warunkéw prowadzenia robot,
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-sprawdzenie prawidtowosci wykonanych robét.

Do odbioru rob6t Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:
-protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenie jakosci materiatow,
-protokoty odbioréw czesciowych,

-zapisy w Dzienniku Budowy.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, ktéra obejmuje:

-zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatych czynnikéw produkciji,
-przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu,

-utozenie izolacji zgodnie ze Specyfikacjg i Dokumentacjg Projektowa,

-zaklady, odpady i ubytki materiatowe,

-wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan, pomostéw roboczych i namiotow,
-koszt opracowania projektu organizacji i harmonogramu robaét,

-0Cczyszczenie miejsca pracy.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2  Inne przepisy

Metody badan i oceny izolacyjnych materiatéw rolowych i mastyksow, IBDiIM Warszawa

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z pap samoprzylepnych na drogowych obiektach mostowych,
IBDIM Warszawal991

Zalecenia wykonywania izolacji z pap zgrzewalnych i nawierzchni asfaltowych na drogowych obiektach
mostowych, IBDIM Warszawa 2005
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M.15.02.01 Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchn i betonowych
powitok g akrylow g

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia
antykorozyjnego powierzchni betonowych powtokg akrylowg dla obiektow mostowych dla inwestycji "Remont
mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2. Zakres Specyfikaciji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
Wykonanie robét wymienionych w p. 1.1.

Szczegotowy zakres wykonania zabezpieczenia elementéw obiektéw jest okreslony w Dokumentacji
Projektowe;j.

1.4. Okreslenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozjg poprzez ograniczenie lub
wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikow atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajgcy na nasyceniu powierzchniowych warstw stwardniatlego
betonu substancjami chemicznymi, powodujgcymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych powierzchni przez
wode.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajagcy na nasyceniu powierzchni betonu $rodkami
uszczelniajgcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wiasciwos$ci hydrofobowe.

Powltoka - warstwa wykonana z materiatébw cieklych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podioze za pomocg technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametréw technicznych, gwarantowanych przez producenta.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogblne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

2.2. Szczego6lowe wymagania dotyczgce materiatow

Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny posiada¢ Aprobate
Techniczng wydang przez IBDiM.

Dla konstrukcji sprezonych nalezy stosowac¢ powtoki bez zdolnosci pokrywania zarysowan.

Przed zastosowaniem materiatbw do zabezpieczania antykorozyjnego betonu, Wykonawca powinien
przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru wewnetrznego
producenta matertiatu.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materialy o nieprzeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

Wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza betonowego powinna wg PN-92/B-01814 wynosic:

dla warunkéw laboratoryjnych:

wartosé srednia 215 MPa,
warto$é minimalna 1,0 MPa,
badania na budowie:

wartosé srednia 20,8 MPa,
warto$é minimalna 0,5 MPa,

Dla konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ powtoki z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan
obcigzonych ruchem (pokrywajgcych rysy o rozwartoéci do 0,3 mm):
Grubos$¢ stosowanej powtoki powinna by¢ zgodna z ,Wytycznymi stosowania” dla danego materiatu i nie
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mniejsza niz:
0,3 mm przy nanoszeniu jednokrotnym,
0,2 mm przy nanoszeniu dwukrotnym,

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewnié
ciggtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robat.

Wybér sprzetu i narzedzi do wykonania rob6t nalezy do Wykonawcy i powinien byé zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.
4.2. Szczego6towe wymagania dotyczace transportu

Sposob transportu przez Wykonawce materiatdbw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu nie moze
powodowaé obnizenia ich jakosci.

Przewdz skladnikéw chemicznych i materiatdbw do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinien sie
odbywa¢ w szczelnych i nieuszkodzonych opakowaniach.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogb6lne wymagania dotyczace wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Szczegolowe wymagania dotyczgce wykonania robot

5.2.1. Zasady prowadzenia robot

Roboty zwigzane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny by¢ wykonywane przez

pracownikéw posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie tych prac przez

instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach.

5.2.1. Przygotowanie podioze dla prowadzenia robét

Wykonawca obowigzany jest przygotowaé podioze betonowe polegajgce na usunieciu niezwigzanych czesci

betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wpltyw na korozje betonu, a takze na trwato$é potaczenia

naktadanych materiatéw z podtozem betonowym.

Wytrzymatos¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidlowo przygotowanego podioza betonowego

powinna wynosi¢ dla powierzchni pokrywanych powilokami ochronnymi z podwyzszong zdolnoscig

pokrywania zarysowan (konstrukcje zelbetowe):

wartos¢ srednia 215 MPa,

wartos¢ minimalna 1,0 MPa,

Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podiozu na kazde 50 m2

powierzchni oczyszczonego podtoza, przy czym minimalna liczba oznaczen 5 dla jednego obiektu.
Wilgotnos¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem rob6t powinna spetia¢ wymagania zgodnie z

~Wytycznymi stosowania” dla materiatu powtoki, ale nie moze by¢ wieksza niz:

4 % dla materiatow stosowanych na suche podtoze,

matowo-wilgotne podtoze dla materiatdw stosowanych na mokre podioze.

5.2.2. Warunki dla prowadzenia robét

Temperatura podioza betonowego i powietrza powinna wynosic:

dla materiatéw na bazie cementéw i cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi nie nizsza niz +

5°C, lecz nie wyzsza niz + 25°C.

dla materialtéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8°C (temperatura podtoza musi by¢ wyzsza

minimum o 3°C od punktu rosy) i nie wyzsza niz +25°C.

Do mieszania skftadnikbw materiatdw i materiatow jednoskladnikowych nalezy stosowa¢ mieszalnik

wolnoobrotowy.

Powierzchnie betonowe zabezpieczone metodg hydrofobizacji lub impregnacji powierzchniowej nie powinny

wykazywac zaciekéw, przebarwien i innych wad.

Powierzchnie powtok nie powinny wykazywac przebarwien, nieréwnosci, zmian faktury i innych wad.

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chronié¢ te

powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze
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~Wytyczne stosowania” materialu mowig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i
przegrzaniem powyzej 25°C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiérka rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen
pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac zwigzanych z naprawag betonu nalezy do Wykonawcy.

5.3. Bezpieczenstwo robdt i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i
skladowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25°C.
Transport i magazynowanie materiatbw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikéw powinny
odpowiada¢ ogbélnym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

Spos6b prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu moze powodowac
skazenia srodowiska. Resztek materiatéw pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzgdéw roboczych nie
wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatbw Wykonawca obowigzany jest usung¢ z
terenu i podda¢ utylizaciji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie w
przypadku materiatow nanoszonych metodg natryskowa.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci robét

6.2.1. Kontrola przygotowania podtoza

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw i jakosci robo6t zwigzanych z wypetnianiem ubytkéw w
betonie nalezy do Wykonawcy.

Do obowigzkdéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikéw badan z wymaganiami zawartymi w
niniejszej Specyfikaciji.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty Techniczne IBDiM i atesty
materiatow.

Inzynier obowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowar
oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.2.2. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan podtoza.

6.2.3. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu rob6t Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:
wytrzymatosci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie metodg okreslong ,pull off”, przy $rednicy
krgzka prébnego F 50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na 25 m2, przy min 5 oznaczeniach wg PN-92/B-
01814),

grubosci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w oderwanej prébce metoda ,,pull off”.

Wyniki te powinny byé zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materialdow w p. 2.2 Specyfikacji.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania og6ine”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej powtoki.

8. Odbidr robot

8.1. Ogoblne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbior
miedzyoperacyjny),

roboty objete umowg po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania
robdt okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami zawartymi w Specyfikacji
oraz wyrazenie zgody na przystgpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
wszystkich robét zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i spetnienia wymagan
okreslonych w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji oraz innych warunkéw dotyczgcych tych roboét
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zawartych w umowie.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje:

zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobow potrzebnych do wykonania robdét,
projekt organizacji robaét,

wykonanie i rozbiérke rusztowan, pomostow roboczych, uzycie urzgdzen pomocniczych niezbednych do
wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym,
przygotowanie podtoza,

wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu powtokg akrylowa.

zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem srodowiska,

wykonanie wymaganych badan.

uporzgdkowanie miejsca pracy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez odpady i materiaty pomocnicze.

Do kalkulacji cen nalezy zatozy¢, ze kolor powtoki jest rézny od koloru betonu.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane

10.1  Normy

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

11.PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe
-- Zabezpieczenia powierzchniowe -- Zasady doboru
12.PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe
-- Metoda badania przyczepno$ci powtok ochronnych
13.PN-92/B-01815 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i zelbetowe

-- Metody badania przepuszczalnosci pary wodnej przez powtoki ochronne
10.2  Inne dokumenty

Dz. U. Nr 63 Rozporzagdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 ,W sprawie

warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie” ze
szczegblnym uwzglednieniem Dziat V Rozdziat 3.
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M.15.03.03, M.15.03.04 Wykonanie warstwy podbudowy na doje zdzie

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznych (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem podbudowy na dojezdzie dla inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m.

Zebrzydowice".
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych (ST)
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg Techniczng (ST)

Niniejsza specyfikacja dotyczy zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem podbudéw
i ulepszonego podtoza z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi.

Podbudowe z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi wykonuje sie, zgodnie z
ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka zwigzana spoiwem hydraulicznym - mieszanka, w ktérej nastepuje wigzanie i
twardnienie na skutek reakcji hydraulicznych.

1.4.2. Mieszanka zwigzana cementem (CBGM) - mieszanka zwigzana hydraulicznie, skladajgca sie z
kruszywa o kontrolowanym uziarnieniu i cementu; wymieszang w spos6b zapewniajgcy uzyskanie
jednorodnej mieszanki.

1.4.3. Mieszanka zwigzana zuzlem - mieszanka skitadajgca sie z kruszywa o kontrolowanym
uziarnieniu, z jednego lub wiecej rodzajow zuzla i wody, twardniejgca dzieki reakcji hydraulicznej
lub/i karbonatyzacji. Twardnienie moze by¢ przyspieszone przez dodanie aktywatora.

1.4.4. Zuzel wielkopiecowy chtodzony powietrzem (ang, air-cooled blast furnace slag) -kruszywo
skladajgce sie gtéwnie ze skrystalizowanych krzemianéw oraz glinokrzemianéw wapnia i magnezu
uzyskanych przez powolne schiadzanie powietrzem cieklego zuzla wielkopiecowego. Proces
chtodzenia moze odbywaé sie przy kontrolowanym dodawaniu wody. Chiodzony powietrzem zuzel
wielkopiecowy twardnieje dzieki reakcji hydraulicznej lub karbonatyzacji.

1.4.5. Zuzel stalowniczy chtodzony powietrzem (ang. air-cooled steel slag) - kruszywo skiadajgce sie
gtéwnie z skrystalizowanego krzemianu wapnia i ferrytu zawierajgcego CaO, SiO2, MgO oraz tlenek
zelaza. Kruszywo otrzymuje sie przez powolne schiadzanie powietrzem ciektego zuzla stalowniczego.
Proces chiodzenia moze odbywac sie przy kontrolowanym dodawaniu wody.

1.4.6. Granulowany zuzel wielkopiecowy (ang. granulated blast furnace slag) - szklisty, piaszczysty
materiat skfadajgcy sie gtéwnie z CaO, SiC>2, AlI103 i MgO, otrzymywany zwykle przez gwattowne
schtodzenie wodg cieklego zuzla wielkopiecowego. Granulowany zuzel wielkopiecowy twardnieje
reakcje hydrauliczng. Peletyzowany i suchy granulowany zuzel wielkopiecowy mogg mie¢ zblizone
wiasciwosci hydrauliczne.

1.4.7. Granulowany zuzel wielkopiecowy czesciowo mielony (ang. partially ground granulated blast
furnace slag) - granulowany zuzel wielkopiecowy czesciowo mielony w celu zwiekszenia proporcji
ziaren mniejszych od 0,063 mm. Powoduje to wzrost szybkosci twardnienia i wytrzymatosci mieszanki.

1.4.8. Mielony granulowany zuzel wielkopiecowy (ang. ground granulated blast furnace slag)
granulowany zuzel wielkopiecowy mielony w celu dodatkowego zwiekszenia udziatu ziaren mniejszych
od 0,063 mm.

1.4.9. Mieszanka z popiotem lotnym - mieszanka skiladajgca sie z kruszywa o kontrolowanym
uziarnieniu, popiotu lotnego wapiennego lub krzemionkowego i wody, twardniejgca dzieki reakcji
hydraulicznej.

1.4.10. Popi6t lotny - drobny proszek powstaty w wyniku spalania w elektrowniach energetycznych pytu
weglowego lub lignitu, uzyskany w trakcie mechanicznego lub elektrostatycznego procesu wytrgcania.
1.4.11. Krzemionkowy popiét lotny (gHnowo-krzemianowy popiét lotny) - popiét lotny, w ktérym
podstawowymi sktadnikami chemicznymi sg krzemiany, gliniany i tlenki zelaza wyrazone

jako SJO2, AlI203 i Fe20j, charakteryzujgce sie wiasciwosciami hydraulicznymi i pucolanowymi.
Popidt lotny krzemionkowy moze byé sktadowany, dostarczany i uzywany zaréwno w warunkach mokrych
jak i suchych.

1.4.12. Wapienny popi6t lotny (siarczanowo-wapienny popiot lotny) - popidt lotny, w ktorym
podstawowymi sktadnikami chemicznymi sg krzemiany, gliniany, tlenki wapna i siarczany, wyrazone jako
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SiC>2, Al203, CaO i SO3, charakteryzujgce sie wtasciwosciami hydraulicznymi i pucolanowymi. Popi6t
lotny wapienny moze by¢ sktadowany i dostarczany w warunkach suchych.

1.4.13. Material pucolanowy - materiat, ktéry zmieszany z wapnem [Ca(OH)2 lub CaO] w obecnosci
wody wigze i twardnieje, tworzgc stabilne i trwate struktury.

1.4.14. Materiat hydrauliczny - materiat, ktory wigze i twardnieje w obecnosci wody, tworzac stabilne i
trwate struktury.

1.4.15. Suche popioty lotne - popioly lotne z zawartoscig wody ponizej 1,0% m/m. Suche popioty lotne
zazwyczaj dostarczane bezposrednio z suchych magazynéw.

1.4.16. Mieszanka zwigzana spoiwem drogowym - mieszanka skladajgca sie z kruszywa o
kontrolowanym uziarnieniu, spoiwa drogowego i wody twardniejgca dzieki reakcji hydraulicznej.
Twardnienie moze by¢ opdznione przez dodanie srodka opdzniajgcego wigzanie.

1.4.17. Spoiwo drogowe - spoiwa hydrauliczne do podbudéw sg gotowymi wyrobami wytwarzanymi w
zakladzie produkcyjnym i dostarczane w stanie gotowym do uzycia. Okreslone spoiwa hydrauliczne do
podbudéw i ulepszonego podtoza, charakteryzujg sie szczegdélnymi wiasciwosciami, ktére majag
znaczenie do przewidzianego celu zastosowania.

1.4.18. Wskaznik smuktosci (ang. skndemess ratid) - stosunek wysokosci do srednicy probki.

1.4.19. Szczelnos¢ (ang. compaeity) - stosunek objetosci ziaren do objetosci mieszanki zawierajgcej
ziarna i wolne przestrzenie miedzy nimi. Szczelnos¢ oblicza sie ze stosunku maksymalnej gestosci
objetosciowej szkieletu mieszanki (pd wg PN-EN 13286-2 zmodyfikowana metoda Proctora) do gestosci
objetosciowej ziaren mieszanki (pp wg PN-EN 1097-6 zalgcznik A).

1.4.20. Kategoria - charakterystyczny poziom witasciwosci kruszywa lub mieszanki zwigzanej spoiwem
hydraulicznym, wyrazony jako przedziat wartosci lub warto$¢ graniczna. Nie ma zaleznosci pomiedzy
kategoriami roznych witasciwosci. Wiasciwosci oznaczone symbolem kategorii NR oznaczajg brak
koniecznosci badania danej cechy.

1.4.21. Partia - wielkos¢ produkciji, wielkos¢ dostawy, dostawe dzielong (np. tadunek wagonowy, tadunek
samochodu ciezarowego, dostawa) lub hatde, ktéra zostata wyprodukowana w okresie wystepowania
jednakowych warunkéw. Przy cigglym procesie produkcyjnym jako partie nalezy przyjmowac ilos¢
wyprodukowang w ustalonym czasie.

1.4.22. Podloze ulepszone z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym - warstwa zawierajgca
kruszywo naturalne lub sztuczne albo z recyklingu lub ich mieszanine i spoiwo hydrauliczne,
zapewniajgca umozliwienie ruchu technologicznego i wiasciwego wykonania nawierzchni. Do warstwy
podtoza ulepszonego zaliczamy takze warstwe mrozoochronng, odcinajgcg, i wzmacniajgcg, ktére
powinny spetnia¢ dodatkowe wymagania.

1.4.23. Warstwa mrozoochronng - warstwa zapewniajgca ochrone konstrukcji nawierzchni drogowej
przed skutkami oddziatywania mrozu.

1.4.24. Podbudowa pomocnicza z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym - warstwa zawierajgca
kruszywo naturalne lub sztuczne a takze z recyklingu lub ich mieszanine i spoiwo hydrauliczne,
zapewniajgca przenoszenie obcigzen z warstwy podbudowy zasadniczej na warstwe podioza.
Podbudowa pomocnicza moze sktadac¢ sie z kilku warstw o r6znych wtasciwosciach.

1.4.25. Podbudowa zasadnicza z mieszanki zwigzanej spoiwem hydraulicznym - warstwa zawierajgca
kruszywo naturalne lub sztuczne a takze z recyklingu lub ich mieszanine i spoiwo hydrauliczne,
zapewniajgca przenoszenie obcigzen z warstw jezdnych na warstwe podbudowy pomocniczej lub
podioze.

1.4.26. Kruszywo stabe - kruszywo przeznaczone do wykonywania warstw nawierzchni drogowej lub
podtoza ulepszonego, ktére charakteryzuje sie rdéznicami w uziarnieniu, przed i po 5 krotnym
zageszczeniu metodg Proctora, przekraczajgcymi +- 8%. Uziarnienie kruszywa nalezy sprawdza¢ na
sitach przewidzianych do kontroli uziarnienia w PN-EN 14227, czesci 1~ 5 i niniejszych WT, O
zakwalifikowaniu kruszywa do kruszyw stabych decyduje najwieksza réznica wartosci przesiewédw na
jednym z sit kontrolnych.

1.4.27. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4 oraz w ST wymienionych w
pkt 1.3, dotyczacych poszczegoélnych rodzajow podbudow i ulepszonego podtoza z gruntdéw lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. Materiaty
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2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DMU.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materialy stosowane podano w ST wymienionych w pkt 1.3, dotyczacych poszczegoélnych rodzajow
podbudéw i ulepszonego podtoza z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi (cement,
wapno, aktywne popiotly lotne, wielkopiecowy zuzel granulowany). Dopuszcza sie inne kwalifikowane spoiwa
hydrauliczne posiadajgce aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezposrednio po dostarczeniu na
budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania na terenie budowy, to powinno byé ono
skladowane w pryzmach, na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w warunkach zabezpieczajgcych
przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajow kruszyw.

3. Sprzet

3.1. Ogdine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy lub ulepszonego podioza stabilizowanego spoiwami

musi wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

a) w przypadku wytwarzania mieszanek kruszywowo-spoiwowych w mieszarkach:

— mieszarek stacjonarnych,

- uktadarek lub réwniarek do rozkfadania mieszanki,

- walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania,

— zageszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania w
miejscach trudnodostepnych,

b) w przypadku wytwarzania mieszanek gruntowo-spoiwowych na miejscu:

— mieszarek jedno lub wielowirnikowych do wymieszania gruntu ze spoiwami,

— spycharek, réwniarek lub sprzetu rolniczego (ptugi, brony, kultywatory) do spulchniania gruntu,

— ciezkich szablonéw do wyprofilowania warstwy,

- rozsypywarek wyposazonych w ostony przeciwpylne i szczeliny o regulowanej szerokosci do
rozsypywania spoiw,

— przewoznych zbiornikéw na wode, wyposazonych w urzadzenia do réwnomiernego i kontrolowanego
dozowania wody,

- walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania,

— zageszczarek ptytowych, ubijakbw mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do zageszczania w
miejscach trudnodostepnych.

4. Transport
4.1. Ogoblne wymagania dotyczgce transportu
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Transport cementu powinien odbywaé sie zgodnie z BN-88/6731-08 [19].

Transport wapna powinien odbywac sie zgodnie z PN-B-30020 [12].

Transport popiotdéw lotnych powinien odbywa¢ sie zgodnie z PN-S-96035 [18].

Zuzel wielkopiecowy granulowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.
Mieszanke kruszywowo-spoiwowg mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposob
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem i wysuszeniem lub nadmiernym
zawilgoceniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy i ulepszonego podtoza powinny byé wcze$niej
przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny sposéb

REJPROJEKT 117



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia

robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

Jezeli warstwa mieszanki gruntu lub kruszywa ze spoiwami hydraulicznymi ma by¢ ukladana w

prowadnicach, to po wytyczeniu podbudowy nalezy ustawi¢ na podtozu prowadnice w taki sposdb, aby

wyznaczaly one $cisle linie krawedzi ukladanej warstwy wedlug dokumentacji projektowej. Wysoko$c¢

prowadnic powinna odpowiada¢ grubodci warstwy mieszanki gruntu lub kruszywa ze spoiwami

hydraulicznymi, w stanie niezageszczonym. Prowadnice powinny by¢ ustawione stabilnie, w sposob

wykluczajgcy ich przesuwanie sie pod wptywem oddziatywania maszyn uzytych do wykonania warstwy.

5.3. Odcinek prébny

Wykonawca musi wykona¢ odcinek prébny co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robét, w celu:

- stwierdzenia czy sprzet budowlany do spulchnienia, mieszania, rozktadania i zageszczania jest wtasciwy,

— okre$lenia grubosci warstwy materialu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy po zageszczeniu,

— okreslenia potrzebnej liczby przej$¢ walcow do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia
warstwy.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzyé materiatdw oraz sprzetu takich, jakie bedg stosowane do

wykonywania podbudowy lub ulepszonego podtoza.

Odcinek prébny powinien mie¢ powierzchnie okreslona przez Inzyniera i by¢ zlokalizowany w miejscu

wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy lub ulepszonego podioza po zaakceptowaniu

odcinka prébnego przez Inzyniera.

5.4. Utrzymanie podbudowy i ulepszonego podioza

Podbudowa i ulepszone podtoze po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinny by¢

utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowg

podbudowe lub ulepszone podioze do ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie

uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z niewtasciwego

utrzymania podbudowy lub ulepszonego podtoza obcigza Wykonawce robat.

Wykonaweca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy lub ulepszonego podtoza

uszkodzonych wskutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych, takich jak opady deszczu i $niegu oraz

mroz.

Wykonawca jest zobowigzany wstrzymac ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw deszczu, jezeli

wystgpi mozliwos¢ uszkodzenia podbudowy lub ulepszonego podioza.

Warstwa stabilizowana spoiwami hydraulicznymi powinna by¢ przykryta przed zimg warstwg nawierzchni lub

zabezpieczona przed niszczgcym dziataniem czynnikéw atmosferycznych w inny sposéb zaakceptowany

przez Inzyniera.

5.5. Pielegnacja warstwy z gruntu lub kruszywa stabilizowanego spoiwami hydraulicznymi

Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wediug jednego z nastepujgcych sposobdw:

a) skropienie warstwy emulsjg asfaltowa, albo asfaltem D200 lub D300 w ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2,

b) skropienie specjalnymi preparatami powtokotwérczymi posiadajgcymi aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, po uprzednim zaakceptowaniu ich uzycia przez Inzyniera,

¢) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie woda w ciggu dnia, w czasie co najmniej 7
dni,

d) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, utozong na zakiad o szeroko$ci
co najmniej 30 cm i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni warstwy przez wiatt,

e) przykrycie warstwg piasku lub grubej wtdkniny technicznej i utrzymywanie jej w stanie wilgotnym w czasie
€O najmniej 7 dni.

Inne sposoby pielegnacji, zaproponowane przez Wykonawce i inne materialy przeznaczone do pielegnac;ji

moga by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

Nie nalezy dopuszczaé zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po podbudowie w okresie 7 dni po wykonaniu.

Po tym czasie ewentualny ruch technologiczny moze odbywac sie wytgcznie za zgodg Inzyniera.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania spoiw, kruszyw i gruntow
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptaciji.
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6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy lub ulepszonego podioza
stabilizowanych spoiwami podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ badan
Maksymalna powierzchnia
Lp. [ Wyszczegolnienie badan Minimalna podbudowy lub ulepszonego pod-
liczba badan |loza przypadajgca
na dziennej|na jedno badanie
dzialce
roboczej
1 Uziarnienie mieszanki gruntu lub kruszywa
2 Wilgotno$¢ mieszanki gruntu lub kruszywa ze
spoiwem
3 Rozdrobnienie gruntu 1) 2 600 m2
4 Jednorodnos¢ i glebokos¢ wymieszania 2)
5 Zageszczenie warstwy
6 Grubos¢ podbudowy lub ulepszonego podtoza | 3 400 m2
7 Wytrzymatos¢ na sciskanie
— 7 i 28-dniowa przy stabilizacji cementem
i wapnem 6 probek
- 14 i 42-dniowa przy stabilizacji popiotami
lotnymi 6 probek 400 m2
- 90-dniowa przy stabilizacji zuzlem
granulowanym 3 probki
8 Mrozoodpornosé 3) przy projektowaniu i w przypadkach watpliwych
Badanie spoiwa:
9 — cementu, przy projektowaniu skladu mieszanki i przy kazdej
10 |- wapna, Zmianie
11 |- popiotéw lotnych,
12 |- zuzla granulowanego
13 | Badanie wody dla kazdego watpliwego zrodta
dla kazdej partii i przy kazdej zmianie rodzaju
14 | Badanie wiasciwosci gruntu lub kruszywa gruntu lub kruszywa
15 | Wskaznik nosnosci CBR 4) w przypadkach watpliwych i na zlecenie Inzyniera

1) Badanie wykonuje sie dla gruntéw spoistych

2) Badanie wykonuje sie przy stabilizacji gruntu metodg mieszania na miejscu

3) Badanie wykonuje sie przy stabilizacji gruntu lub kruszyw cementem, wapnem i popiotami lotnymi

4) Badanie wykonuje sie przy stabilizacji gruntu wapnem.

6.3.2. Uziarnienie gruntu lub kruszywa

Prébki do badan nalezy pobiera¢ z mieszarek lub z podtoza przed podaniem spoiwa. Uziarnienie kruszywa
lub gruntu powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w ST dotyczacych poszczeg6inych rodzajow
podbudéw i ulepszonego podioza.

6.3.3. Wilgotnos$¢ mieszanki gruntu lub kruszywa ze spoiwami

Wilgotno$¢ mieszanki powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w projekcie sktadu tej
mieszanki, z tolerancjg +10% -20% jej warto$ci.

6.3.4. Rozdrobnienie gruntu

Grunt powinien by¢ spulchniony i rozdrobniony tak, aby wskaznik rozdrobnienia byt co najmniej réwny 80%
(przez sito o srednicy 4 mm powinno przejsé 80% gruntu).

6.3.5. Jednorodno$c i gieboko$¢ wymieszania

Jednorodnos$¢ wymieszania gruntu ze spoiwem polega na ocenie wizualnej jednolitego zabarwienia
mieszanki.

Glebokos¢ wymieszania mierzy sie w odlegtosci min. 0,5 m od krawedzi podbudowy czy ulepszonego
poditoza. Glebokos¢é wymieszania powinna by¢ taka, aby grubos$¢ warstwy po zageszczeniu byta réwna
projektowane;.

6.3.6. Zageszczenie warstwy
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Mieszanka powinna by¢ zageszczana do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,00
oznaczonego zgodnie z BN-77/8931-12 [25].

6.3.7. Grubos¢ podbudowy lub ulepszonego poditoza

Grubo$¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu w odlegtosci co najmniej 0,5 m od
krawedzi. Grubos$¢ warstwy nie moze réznic sie od projektowanej o wigcej niz + 1 cm.

6.3.8. Wytrzymato$¢ na $ciskanie

Wytrzymatos¢ na Sciskanie okresla sie na probkach walcowych przygotowanych zgodnie z normg PN-EN
13286-50 [55]. Probki do badan nalezy pobiera¢ z miejsc wybranych losowo, w warstwie rozlozonej przed jej
zageszczeniem. Proébki w ilosci 6 sztuk nalezy przechowywa¢ zgodnie z normami dotyczgcymi
poszczegolnych rodzajéw stabilizacji spoiwami. Trzy probki nalezy bada¢ zgodnie z PN-EN 13286-41 [53] po
7 lub 14 dniach oraz po 28 lub 42 dniach przechowywania, a w przypadku stabilizacji zuzlem granulowanym
po 90 dniach przechowywania. Wyniki wytrzymatosci na $ciskanie powinny by¢ zgodne z wymaganiami
podanymi w ST dotyczacych poszczegdblnych rodzajéw podbudoéw i ulepszonego podtoza.

6.3.9. Mrozoodpornos¢é

Wskaznik mrozoodpornosci okreslany przez spadek wytrzymatosci na $ciskanie prébek poddawanych
cyklom zamrazania i odmrazania powinien byé zgodny z wymaganiami podanymi w ST dotyczgcych
poszczegolnych rodzajéw podbuddw.

6.3.10. Badanie spoiwa

Dla kazdej dostawy cementu, wapna, popiotéw lotnych, zuzla granulowanego, Wykonawca powinien okresli¢
wihasciwosci podane w ST dotyczgcych poszczegdinych rodzajéw podbuddw i ulepszonego podioza.

6.3.11. Badanie wody

W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania wody wg PN-EN 1008 [13].

6.3.12. Badanie wkasciwosci gruntu lub kruszywa

Wiasciwosci gruntu lub kruszywa nalezy bada¢ przy kazdej zmianie rodzaju gruntu lub kruszywa.
Wiasciwosci powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w ST dotyczgcych poszczegdinych rodzajow
podbudéw i ulepszonego podioza.

6.3.13. Wskaznik nosnosci CBR

Wskaznik nosnosci CBR okresla sie wg normy PN-EN 13286-47 [54] dla probek gruntu stabilizowanego
wapnem, pielegnowanych zgodnie z wymaganiami PN-S-96011 [16].

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych i wytrzymatosciowych podbudowy lub ulepszonego
podtoza stabilizowanych spoiwami

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy lub ulepszonego poditoza
stabilizowanych spoiwami

Lp. | Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwosé
badan i pomiaréw

1 | Szerokos¢ 10 razy na 1 km

2 | RAwnosé podtuzna w spos6b ciggly planografem albo co 20 m fatg na
kazdym pasie ruchu

3 | Rownos$¢ poprzeczna 10 razy na 1l km

4 | Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1l km

5 | Rzedne wysokosciowe co 100 m

6 | Uksztattowanie osi w planie*)

7 | Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza | w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m2

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukow poziomych.

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Szerokos$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza nie moze réznic¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikow szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej
lezgcej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.

6.4.3. ROwnos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Nieréwnosci podtuzne podbudowy i ulepszonego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem,
zgodnie z normg BN-68/8931-04 [22].

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy i ulepszonego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg.

Nieréwnosci nie powinny przekraczaé:
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- 12 mm dla podbudowy zasadniczej,

- 15 mm dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podioza.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy i ulepszonego poditoza

Spadki poprzeczne podbudowy i ulepszonego podioza powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy i ulepszonego podioza

Ro6znice pomiedzy rzednymi wykonanej podbudowy i ulepszonego podfoza a rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego poditoza

O$ podbudowy i ulepszonego poditoza w planie nie moze byé przesunieta w stosunku do osi projektowanej o
wiecej niz + 5 cm.

6.4.7. Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego poditoza +10%, -15%.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy i ulepszonego podtoza

6.5.1. Niewtadciwe cechy geometryczne podbudowy i ulepszonego podioza

Jezeli po wykonaniu badan na stwardniatej podbudowie lub ulepszonym podiozu stwierdzi sie, ze odchylenia
cech geometrycznych przekraczajg wielkosci okredlone w p. 6.4, to warstwa zostanie zerwana na catg
grubos$c¢ i ponownie wykonana na koszt Wykonawcy. Dopuszcza sie inny rodzaj naprawy wykonany na koszt
Wykonawcy, o ile zostanie on zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli szerokos$¢ podbudowy lub ulepszonego podtoza jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej
niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca powinien poszerzyé podbudowe
lub ulepszone podioze przez zerwanie warstwy na petng grubo$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu i
wbudowanie nowej mieszanki.

Nie dopuszcza sie mieszania skladnikow mieszanki na miejscu. Roboty te Wykonawca wykona na wiasny
koszt.

6.5.2. Niewtasciwa grubos¢ podbudowy i ulepszonego podioza

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe podbudowy
lub ulepszonego podioza przez zerwanie wykonanej warstwy, usuniecie zerwanego materiatu i ponowne
wykonanie warstwy o odpowiednich wiasciwosciach i o wymaganej grubo$ci. Roboty te Wykonawca wykona
na wlasny koszt. Po wykonaniu tych rob6t nastagpi ponowny pomiar i ocena grubosci warstwy, na koszt
Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa wytrzymatos¢ podbudowy i ulepszonego poditoza

Jezeli wytrzymatos¢ srednia prébek bedzie mniejsza od dolnej granicy okreslonej w OST dla poszczegdinych
rodzajow podbudéw i ulepszonego podtoza, to warstwa wadliwie wykonana zostanie zerwana i wymieniona
na nowg o odpowiednich wtasciwosciach na koszt Wykonawcy.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) podbudowy i ulepszonego podtoza z gruntow lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi.

8. Odbidr robét

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DMU.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 podbudowy i ulepszonego podioza z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi obejmuije:

a) w przypadku wytwarzania mieszanek kruszywowo-spoiwowych w mieszarkach:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,

— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materialtdw i urzgdzen
pomocniczych,
— rozilozenie i zageszczenie mieszanki,
- pielegnacja wykonanej warstwy
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
b) w przypadku wytwarzania mieszanek gruntowo-spoiwowych na miejscu:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdét,
— spulchnienie gruntu,
— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materialtdw i urzgdzen
pomocniczych,
— dostarczenie i rozscielenie sktadnikow zgodnie z recepta laboratoryjna,
— wymieszanie gruntu rodzimego lub ulepszonego kruszywem ze spoiwem w korycie drogi,
— zageszczenie warstwy,
— pielegnacja wykonanej warstwy
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
10. Przepisy zwi gzane
10.1. Normy
1. PN-EN 196-2 Metody badania cementu - Analiza chemiczna cementu
2. PN-EN 196-6 Metody badania cementu - Oznaczanie stopnia zmielenia
3. PN-EN 197-1 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku
4. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.
5. PN-EN 932-1 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metody pobierania
probek
6. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skiadu
ziarnowedo. Metoda przesiewania
7. PN-EN 933-2 Badanie geometrycznych wiasciwos$ci kruszyw. Oznaczanie skfadu
ziarnowego. Nominalne wymiary otwordw sit badawczych
8. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu
ziarn za pomocg wskaznika ptaskosci
9. PN-EN 933-4 Badania _geometrycznych wtasciwosci  kruszyw. Cze$¢  4:
Oznaczanie ksztattu ziarn. Wskaznik ksztattu (oryg.)
10. PN-EN 933-5 Badania _geometrycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczanie

procentowej zawartosci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub

tamania kruszyw grubych

11. PN-EN 933-8 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw Cze$¢ 8: Ocena
zawartosci drobnych czgstek Badanie wskaznika piaskowego

12. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Ocena zawartosci
drobnych czgstek. Badanie btekitem metylowym.

13. PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Domieszki do betonu -
Definicje i wymagania

14. PN-EN 459-1 Wapno budowlane. Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci (oryg.)

15. PN-EN 459-2 Wapno budowlane. Czes¢ 2: Metody badan (oryg.)

16. PN-EN 459-3 Wapno budowlane Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci

17. PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu
18. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

19. PN-S-96011 Drogi samochodowe. Stabilizacja gruntéw wapnem do celéw drogowych

20. PN-S-96012 Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepszone podioze
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stabilizowanego cementem.
PN-S-96035 Drogi samochodowe. Popioty lotne

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym.
PN-EN 13286-1 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czes¢ 1:

Metoda oznaczania laboratoryjnej referencyjnej gestosci i wilgotnosci - Wprowazdenie,

wymagania i pobieranie probek

PN-EN 13286-2 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Czes$¢
2: Metody okreslania gestosci i zawartosci wody — Zageszczanie metodg Proctora
PN-EN 13286-41 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Czes$é
41: Metoda oznaczania wytrzymatosci na s$ciskanie mieszanek zwigzanych spoiwem
hydraulicznym Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Czes¢ 44:
Metoda oznaczania wskaznika alfa granulowanego zuzla wielkopiecowego

PN-EN 13286-46 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Czesé
46: Metoda oznaczania wskaznika wilgotnosci.

PN-EN 13286-47 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Czes$é
47:Metoda badania do okreslenia kalifornijskiego wskaznika nosnosci, natychmiastowego
wskaznika no$nosci i pecznienia liniowego

PN-EN 13286-50 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym - Czesé
50:Metoda sporzadzania prébek zwigzanych hydraulicznie za pomocg aparatu Proctora
lub zageszczania na stole wibracyjnym

PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 1.
Oznaczanie odpornosci na $cieranie (mikro-Deval) (oryg.)

PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 2:
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie (oryg.).

PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw Czesc¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci

PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych. Czes$é 1. Oznaczanie mrozoodpornosci (oryg.)

PN-EN 1367-2 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych. Czes$é 2. Badanie w siarczanie magnezu (oryg.)

PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych. Czes$é 5. Oznaczanie odpornosci na szok termiczny (oryg.)
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wilasciwosci kruszyw. Czesé¢ 1: Analiza
chemiczna (oryg.)

PN-EN 1744-3 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw Czes¢ 3: Przygotowanie

wyciggéw przez wymywanie kruszyw

PN-ISO 565 Sita kontrolne - Tkanina z drutu, blacha perforowana i blacha cienka
perforowana elektrochemicznie - Wymiary nominalne oczek

PN-EN 14227-1 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym. Wymagania. Czes¢é 1:
Mieszanki zwigzane cementem

PN-EN 14227-2 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym. Specyfikacje. Cze$¢ 2:
Mieszanki zuzlowe

PN-EN 14227-3 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym. Wymagania. Czes¢é 3:
Mieszanki zwigzane popiotami lotnymi

PN-EN 14227-4 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym. Specyfikacja. Czes¢ 4.
Popioty lotne do mieszanek (oryg.)

PN-EN 14227-5 Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym. Wymagania. Czes¢ 5:
Mieszanki zwigzane spoiwem drogowym

10.2. Inne dokumenty

43.
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44, Wytyczne MK CZDP ,Stabilizacja kruszyw i gruntdbw zuzlem wielkopiecowym
granulowanym”, Warszawa 1979

45, Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych, IBDiM — 1997
46. WT5 — Mieszanki zwigzane spoiwem hydraulicznym do drog krajowych.
47. ENV 13282, Hydraulic road binders — Composition, specifications and conformity criteria

REJPROJEKT 124



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M.15.03.02 Warstwa $cieralna z mieszanki mineralno asfaltowej
SMA 11

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem nawierzchni $cieralnej na obiektach mostowych o $redniej grubosci 4 cm dla obiektow
mostowych dla inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie nawierzchni sktadajgcej sie z warstwy scieralnej z mieszanki SMA 0/11 o gr. 4 cm dla KR3.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za ich wykonanie oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami Specyfikacjg i
poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w Specyfikacji DM.00.00.00.

2. Materiaty

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow

Warunki og6lne stosowania materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w Specyfikacji DM.00.00.00.
2.2. Charakterystyka nawierzchni

Grubos$c¢ nawierzchni 4 cm.

2.3. Materialy stosowane do nawierzchni

Do mieszanki SMA do warstwy $cieralnej nalezy stosowac kruszywa i lepiszcza podane w tablicy.

W celu zapobiezenia sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren kruszywa w wyprodukowanej mieszance
SMA podczas, nalezy stosowac stabilizatory, ktérymi mogg byé widkna mineralne, celulozowe Ilub
polimerowe. Widkna te moga by¢ stosowane takze w postaci granulatu, w tym ze srodkiem wigzacym.

Tab. Kruszywo i lepiszcze do mieszanki SMA do warstwy Scieralnej

Kategoria ruchu

Kategoria ruchu

Kategoria ruchu

Kategoria ruchu

Kategoria ruchu

wymiarze D, [m]

Materiat KR3-4 KR3-4 KR3-4 KR5-6 KR5-6
Mieszanka 5% 8% 11 8% 11
mineralno —

asfaltowa o

Lepiszcza 50/70, PMB 45/80-55, PMB 45/80-65, PMB 65/105- | PMB 45/80-55

asfaltowe © 60" Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65
PMB 65/105-60"

Kruszywa Tablice 16,17,18 WT-1 Kruszywa 2010

mineralne

a) zalecane, jezeli wymagane jest zmniejszenie hatasu ruchu samochodowego
b) do cienkiej warstwy na gorgco z SMA o grubo$ci nie wigkszej niz 3,5 cm
) na podstawie aprobat technicznych moga byé stosowane takze inne lepiszcza nienormowe

Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartosc¢ lepiszcza
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Zalecane uziarnienie mieszanki oraz zawartos¢ lepiszcza w mieszance SMA podano w tablicy
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Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza oraz srodka stabilizujgcego mieszanki SMA do
warstwy $cieralnej

Wiasciwos¢ | Przesiew, [% |Przesiew, [%|Przesiew, [%|Przesiew, [%|Przesiew, [%|Przesiew, [%
(m/m)] (m/m)] (m/m)] (m/m)] (m/m)] (m/m)]
SMA 5 KR3-4 |SMA5 KR3-4 | SMA 8 KR3-6 | SMA 8 KR3-6 | SMA11 KR3-6 | SMA1l KR3-6

Wymiar sita #, | od do od do od do

[mm]

16 - - - - 100 -

11,2 - - 100 - 90 100

8 100 - 90 100 50 65

5,6 90 100 35 60 35 45

2 30 40 20 30 20 30

0,125 10 19 17 17

0,063 7 12 12 12

Zawarto$¢ 0,3 15 0,3 15 0,3 15

srodka

stabilizujgceg

0, [%, (m/m)]

ZawartOéé Bmir|7,2 Bmin7,2 Bmin7,0 Bmin7,0 Bmin6,4 Bmin6,4

lepiszcza,

wzér (2)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin

jest to najmniejsza ilos¢ lepiszcza rozpuszczalnego i

nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej przy zalozonej gestosci
mieszanki mineralnej 2,650 MG/m3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ to do
wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspOiczynnik a
wedtug rownania:

2,650
o=——
Pa

Gestos¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:

gdzie:

Pa =

PitP .. Py

P+ P+ ...Py

P1+P,+...P, = procentowa zawartos¢ poszczegoélnych frakcji kruszyw (skladnikéw mieszanki mineralnej)
P1t+p2+...pn =gestos¢ poszczegolnych frakcji kruszyw (sktadnikow mieszanki mineralnegj)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by¢ wyzsza od podanego
Bmin o wielko$¢ dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawierajgcej btgd dozowania skfadnikéw i btgd badania.
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Minimalna zawartos$¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji — jest to lepiszcze rozpuszczalne
(tworzace btonke lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej

(recepcie), nie uwzgledniajgcy lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Wymagania wiasciwosci mieszanki mineralno — asfaltowe;j

Mieszanka SMA do warstwy $cieralnej, KR3-4

Wiasciwosci Warunki Metoda ilSMA5 SMA 8 SMA 11
zageszczania warunki badania
wg PN-EN
13108-20
Zawartosc C.1.2, ubijanie,|PN-EN 12697, | Vmins Viin15 VminL5
wolnych 2x50 uderzen p.4 Vmaxa,0 Vmaxa,0 Vmaxa0
przestrzeni
Odeanéé na C120, PN-EN 12697- | WTS AIRO,5 WTS AIRO,5 WTS AIRO,5
deformaCje Wa*owanie. P98' 22, metOda B w PRD AIRDeklarowane PRD AIRDeklarowane PRD AIRDeklarowane
trwate® Pioo powietrzu, PN-
EN  13108-20,
D.1.6, 60°C, 10
000 cykli
Odpornosc  na|C.1.1, ubijanie,|PN-EN 12697-|ITSRq ITSRg ITSRgo
dziatanie wody | 2x35 uderzen 12,
przechowywanie
w 40°C z jednym
cyklem
zamrazania®
badanie w 25°C
Splywnosé - PN-EN  12697-|Do3 Dos Dos
lepiszcza 18, p.5

a) Grubos$¢ ptyty SMA5 25mm, SMA8 40mm, SMA11 140mm

Wiasciwosci kruszywa

Wiasciwosci kruszywa naturalnego lub sztucznego stosowanego dla warstwy $cieralnej z mieszanki SMA
Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1-KR2

KR3-KR4

KR5-KR6

Uziarnienie wg PN_EN
933-1, kategoria nie
nizsza niz:

Gc85/20

Gc90/15

Gc90/15

Tolerancja uziarnienia,
odchylenia nie wigeksze
niz wg kategorii:

GZO/17,5

G 25/15

G25/15

Zawartosc¢ pytow wg PN-
EN 933-1; kategoria nie
wyzsza niz:

f2

f2

Ksztatt kruszywa wg PN-
EN 933-3 lub wg PN-EN
933-4; kategoria nie
wyzsza niz:

F|25 lub S|25

Flzo lub Slzo

Flzo lub Slzo

Procentowa zawarto$¢
ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej
w kruszywie grubym wg

CDeklarowana

C100/0

C100/0
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PN-EN 933-5; kategoria
nie nizsza niz:

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Odpornosé¢ na
polerowanie kruszywa
(badana na normowej
frakcji kruszywa do
mieszanki mineralno-
asfaltowej) wg PN-EN
1097-8, kategoria nie
nizsza niz:

PSV Deklarowane

PSV Deklarowane 48

PSVs

Odpornos¢ kruszywa na
rozrabianie wg normy
PN-EN 1097-2; badana
na kruszywie o wymiarze
10/14, rozdziat 5;
kategoria nie wyzsza niz:

LAz

LAz

LAzs

Gestos$¢ ziaren wg PN-

Deklarowana przez

Deklarowana przez

Deklarowana przez

EN 1097-6, rodz. 7,8 lub |producenta producenta producenta
9
NaS|akI|W0éé Wg PN'EN WA24 Deklarowana WA24 Deklarowana WA24 Deklarowana

1097-6, rodz. 7,8 lub 9

Gestos¢ nasypowa wg
normy PN-EN 1097-3

Deklarowana przez
producenta

Deklarowana przez
producenta

Deklarowana przez
producenta

Mrozoodporno$¢ wg PN-
EN 1367-1 badana na
kruszywie o wymiarze
8/11, 11/16 lub 8/16;
kategoria nie wyzsza niz:

l:Na\CL7

l:Na\CL7

I:NaCL7

.Zgorzel stoneczna”
bazaltu wg PN-EN 1367-
3, wymagana kategoria:

SBia

SBia

SBia

Sktad chemiczny —

Deklarowana przez

Deklarowana przez

Deklarowana przez

uproszczony opis producenta producenta producenta
petrograficzny wg PN-

EN 932-3

Grube zanieczyszczenia | Mpc0,1 Mipc0,1 Mpc0,1

lekkie wg PN-EN 1744-1
p.14.2, kategoria nie
wyzsza niz:

Rozpad krzemianu
dwuwapniowego w
kruszywie z zuzla
wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem
wg PN-EN 1744-1,
p.19.1

Wymagana odpornos¢

Wymagana odpornos¢

Wymagana odporno$¢

Rozpad zwigzkéw zelaza
w kruszywie z zuzla
wielkopiecowego
chlodzonego powietrzem
wg PN-EN 1744-1,
p.19.2

Wymagana odpornosé

Wymagana odpornosé

Wymagana odpornosé
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Statos¢ objetosci Vis
kruszywa z zuzla
stalowniczego wg PN-En
1744-1, p. 19.3;

kategoria nie wyzsza niz:

V3,5
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Wymaganie wlasciwosci kruszywa tamanego drobnego do warstwy Scieralnej z mieszanki SMA

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1-KR2

KR3-KR4

KR5-KR6

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana
kategoria:

Ge85

Gr85

Ge85

Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie
wigksze niz wg kategorii

GrcNR

Grc20

Grc20

Zawarto$é pytow wg PN-EN 933-1,
kategoria nie wyzsza niz:

flG

flG

f16

Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9, kategoria
nie wyzsza niz:

MB¢10

MB10

MBe10

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub
kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rodz.
8, kategoria nie nizsza niz:

ECSDek\arowana

Ecs30

Ecs30

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rodz. 7,8

Deklarowana przez

Deklarowana przez

Deklarowana przez

1744-1 p.14.2, kategoria nie wyzsza niz:

lub 9 producenta producenta producenta
NaSlakllWOSC Wg PN'EN 1097'61 rOdZ- 718 WAZADekIarowana WAZADekIarowana WAZADeklamwana
lub 9

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN | msc0,1 mepc0,1 mpc0,1

Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy $cieralnej z mieszanki SMA

Wiasciwosci wypetniacza

Wymagania w zaleznosci od kategorii ruchu

KR1-KR2

KR3-KR4

KR5-KR6

Uziarnienie wg PN-EN 933-10

Zgodne z tablicg 24 w PN-EN 13043

MB:10

Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9, kategoria nie wyzsza niz:

Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz

1% (m/m)

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7

Deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-EN Vagias
1097-4, wymagana kategoria

Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1, wymagana kategoria | A res 8/25
Rozpuszczalnosé w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WSy,
Zawartos¢é CaCO; w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-2, kategoria | CCyo

nie nizsza niz

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana Kapekiarowana
kategoria:

"Liczba asfaltowa" wg PN-EN 13179-2, wymagana kategoria: BNpekiarowana

2.4. Materiaty do uszczelnienia

Jako uszczelnienie styku nawierzchni z cze$cig chodnikowg i przy dylatacji, nalezy zastosowacé tasme
majgcg Aprobate Techniczng wydang przez IBDiIM. Wybor rodzaju uszczelnienia podlega akceptacji przez
Inzyniera. Uszczelnienie wokét wpustow nalezy wykona¢ z materiatow trwale plastycznych zdolnych do
przenoszenia duzych odksztalcen, dobrane przez Wykonawce i uzgodnione z Inzynierem. Dla materiatéw
tych Wykonawca powinien mie¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest wytworcy.

3. Sprzet
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3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA

Wykonawca przystepujgcy do wykonania warstwy nawierzchni z mastyksu grysowego SMA powinien

wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
wytworni stacjonarnej o mieszaniu cyklicznym lub cigglym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych, umozliwiajgacg dozowanie stabilizatora, wytwdrnia powinna posiadac certyfikat ZKP

- ukladarek do rozktadania mieszanek mineralno-asfaltowych,

- walcéw stalowych gladkich srednich, ciezkich lub bardzo ciezkich,

- szczotek mechanicznych.

4. Transport

4.1. Ogdblne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Polimeroasfalt

Polimeroasfalty nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w TWT-PAD-97 IBDiM i w aprobacie
technicznej oraz zgodnie z zaleceniami producenta.

4.2.2. Wypelniacz

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialdw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami materiatéw.

4.2.4. Mieszanka SMA

Mieszanke SMA nalezy przewozi¢ samochodami samowyladowczymi wyposazonymi w pokrowce
brezentowe. W czasie transportu mieszanka SMA powinna by¢ przykryta pokrowcem.

Czas transportu od zatadunku do roziadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania. Zaleca sie stosowanie samochodéw termoséw
z podwdjnymi Scianami skrzyni wyposazonej w system grzewczy.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robé6t podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki SMA
Przed przystgpieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki SMA oraz wyniki badan laboratoryjnych i probki materialu pobrane w
obecnosci Inzyniera.
Projektowanie mastyksu grysowego polega na:

- doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,

- doborze optymalnej ilosci asfaltu

- doborze stabilizatora mastyksu,

- doborze $rodka adhezyjnego.
5.3. Produkcja mieszanki SMA
Mieszanke SMA nalezy produkowa¢ w wytworni mieszanek mineralno-asfaltowych.
Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w sposéb i w ilogciach okreslonych w recepcie.
Stabilizator powinien by¢ dozowany do mieszalnika réwnoczesnie z goragcym grysem. Zaleca sie
automatyczne dozowanie dodatkow.
Tolerancje dozowania skladnikbw mogg wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wiecej niz +2 % w stosunku do masy sktadnika.
Lepiszcze w zbiorniku powinno by¢ ogrzewane w sposéb posredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg +5 °C.
Temperatura mieszanki SMA z dodatkiem witdkien celulozowych: 130-200°C (wg tab. 41 WT-2 2010), o ile
wymagania producenta lepiszcza (potwierdzone aprobatg techniczng IBDiM) nie stanowig inaczej.
5.4. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod nawierzchnie z mieszanki SMA stanowi warstwa wigzgca z betonu twardolanego.
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Podtoze powinno mie¢ odpowiedni profil, powierzchnia powinna by¢ sucha i doktadnie oczyszczona z

wszelkiego rodzaju zanieczyszczen.

Przed roziozeniem mieszanki SMA podioze nalezy skropi¢ emulsja asfaltowg szybkorozpadowg K1-60.

Brzegi kraweznikéw oraz innych urzgdzen jak wilazy, wpusty itp. nalezy zgodnie z pkt. 2.4 oklei¢ tasmg

asfaltowo - kauczukows.

5.5. Warunki przystgpienia do robot

Warstwa nawierzchni z mastyksu grysowego SMA nie moze by¢ ukfadana, gdy temperatura otoczenia jest

nizsza od +10°C. Nie dopuszcza sie uktadania mastyksu grysowego SMA na wilgotnym i oblodzonym

podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s).

5.6. Odcinek prébny

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki SMA jest zobowigzany do przeprowadzenia w

obecnosci Inzyniera kontrolnej produkciji.

Przed rozpoczeciem robét Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:

f) stwierdzenia czy uzyty sprzet jest wtasciwy,

g) okreslenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki SMA przed zageszczeniem, koniecznej do
uzyskania wymaganej grubosci warstwy,

h) okreslenia potrzebnej ilosci przejs¢ walcow dla uzyskania prawidlowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materialtdbw oraz sprzetu, jakie bedg stosowane do wykonania

warstwy nawierzchni. Odcinek probny powinien byé¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapicé do wykonywania warstwy, po zaakceptowaniu odcinka probnego przez

Inzyniera.

5.7. Uktadanie i zageszczanie warstwy z mieszanki SMA

Mieszanka SMA powinna by¢ ukltadana mechanicznie, w sposob ciagty, uktadarkg z wigczong wibracjg i jesli

to mozliwe calg szerokoscig. Elementy ukfadarki rozktadajgce i dogeszczajgce powinny byé podgrzane

przed rozpoczeciem robot. Jesli za ukladarkg wystgpit wysiek lepiszcza w postaci plamy, to mieszanke

nalezy w tym miejscu wybra¢ topatg i uzupetni¢ nowa.

Mieszanka SMA powinna by¢ zageszczana walcami stalowymi gtadkimi. Zageszczanie nie powinno

powodowac wyciskania sie zaprawy na powierzchnie.

W celu poprawy szorstkosci powykonawczej warstwe nalezy posypa¢ grysem o uziarnieniu 2-4 mm lub

grysem lakierowanym (otoczonym asfaltem ok. 1 % m/m) w ilosci 1-2 kg/m2. Grys nalezy rozsypywac na

gorgcg mieszanke SMA bezpos$rednio po utozeniu i przywatowad.

Ztgcze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna by¢ posmarowana

asfaltem lub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-kauczukowg. Spos6b wykonywania ztgcz roboczych

powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Za zgodg Inzyniera, nawierzchnie mozna oddac¢ do ruchu zaraz po jej wykonaniu

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Zasady ogolne kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt 6.

Wszystkie badania oraz ich czestotliwo$é muszg by¢ wykonane zgodnie z pkt nr 8.8 WT-2 2008.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki SMA i przedstawi¢ wyniki tych badar Inzynierowi w celu akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Tabela 1 - Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzchni z mieszanki
SMA.

Czestotliwosé badan

Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1 Skiad i uziarnienie mieszanki SMA | 1 prébka przy produkcji do 300 Mg

2 prébki przy produkcji ponad 300 Mg

Lp. | Wyszczegolnienie badan

2 Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
3 Wiasciwosci wypelniacza 1 na 100 Mg
4 Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 Temperatura sktadnikéw mieszanki| dozér ciagty
SMA
6 Temperatura mieszanki SMA kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie wbudowywania
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Czestotliwos¢ badan

Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
7 Wyglad mieszanki SMA j.w.

8 Wiasciwosci prébek mieszanki SMA | jeden raz dziennie

Lp.1ilp.8 - badania mogg bué wykonane zamiennie wg PN-S-96025:2000

Lp. |Wyszczegdlnienie badan

6.3.2. Skfad mieszanki SMA

Badania muszg by¢ wykonane zgodnie z pkt nr 8.8 WT-2 2010.

6.3.3. Wiasciwosci mieszanki SMA

Nalezy okresla¢c wolng przestrzen na prébkach pobranych w trakcie uktadania mieszanki, zageszczonych
metoda Marshalla. Za zgodg Inzyniera dopuszcza sie pobieranie prébek ze srodkéw transportu na terenie
wytworni mieszanki.

6.3.4. Badanie whasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny Wykonawca powinien okresli¢ penetracje i temperature mieknienia asfaltu.

6.3.5. Badanie wtasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza Wykonawca powinien okresli¢ uziarnienie i wilgotnosé wypetniacza.
6.3.6. Badanie wtasciwosci kruszywa

Badania muszg by¢ wykonane zgodnie z WT-1 2010.

6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na
otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i ST.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki SMA

Pomiar temperatury mieszanki SMA powinien by¢ dokonany przy zatadunku i w czasie wbudowywania w
nawierzchnie. Pomiar nalezy wykona¢ przy uzyciu termometru z dokfadnoscig 2°C, a temperatura powinna
by¢ zgodna z wymagang w recepcie.

6.3.9. Sprawdzenie wyglgdu mieszanki SMA

Sprawdzenie wygladu mieszanki SMA polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie produkcji, roztadunku
i wbudowywania.

6.4. Badania dotyczgce cech geometrycznych i wiasciwosci nawierzchni z mieszanki SMA

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Tabela 2 - Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z mieszanki SMA

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw

1 Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

2 Rownos¢ podiuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tatg co 10 m

3 ROwnos$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej nizco5m

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dilugosci 1 km

5 Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej
6 Uksztaltowanie osi w planie*) oraz usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
7 Grubos¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m2
8 Ztgcza podiuzne i poprzeczne cala dtugosc¢ ztgcza

9 KrawedZ, obramowanie warstwy cala dlugosc¢

10 Wyglad warstwy ocena ciggta

11 Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m2
12 Wolna przestrzen w warstwie jW.

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukoéw poziomych

6.4.2. Szerokos¢ nawierzchni

Szerokos$¢ wykonanej nawierzchni nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +5 cm.
6.4.3. Réwnos¢ nawierzchni

Nieréwnosci podiuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 4 mm

Nieréwnosci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzyé 4-metrowg tatg. Nierbwnosci nie mogg przekraczac 4
mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i na tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
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tolerancjg 0,5%

6.4.5. Rzedne wysokosciowe nawierzchni

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi nawierzchni a rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ nawierzchni w planie nie moze byé¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz 5 cm.

6.4.7. Grubos¢ nawierzchni

Grubos¢ nawierzchni nie moze rézni¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz 10%.

6.4.8. Ztgcza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania zigcza podtuznego i poprzecznego polega na ogledzinach. Zigcza
powinny by¢ réwne i zwigzane

6.4.9. Wyglad nawierzchni

Sprawdzenie wyglgdu warstwy nawierzchni nalezy wykona¢ przez ogledziny catej nawierzchni wykonanego
odcinka. Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformaciji, plam i wykruszen, a wolne grysy
zastosowane do uszorstnienia powinny by¢ usuniete.

6.4.10. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa Scieralna przy opornikach drogowych i urzgdzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5 mm
ponad ich powierzchnie. Warstwy bez opornikow powinny by¢ wyprofilowane, a w miejscach gdzie zaszla
koniecznosc¢ obciecia — pokryte asfaltem.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzeh w warstwie

Zageszczenie i wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w recepcie
laboratoryjnej i w ST.

Przed przystgpieniem do ukfadania warstwy wigzgcej nalezy skontrolowaé prawidiowos¢ ulozenia
geodrenéw.Przed przystgpieniem do ukladania warstwy $cieralnej nalezy skontrolowaé prawidtowosé
utozenia tasmy uszczelniajgcej wg wymagan podanych w instrukcji producenta i Aprobacie Technicznej
IBDIiM.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni

8. Odbior robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikacji DM.00.00.00. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z
Rysunkami, Specyfikacjg i wymaganiami Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatno $ci

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,

- przygotowanie podtoza,

- wbudowanie nawierzchni Scieralnej,

- wykonanie uszczelnien wzdtuz kraweznikow i wokot wpustow,
- zageszczenie i pielegnacja utozonych warstw,

- ubytki i odpady oraz ich utylizacja,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- koszt badan i pomiarow.

W wycenie pozycji nalezy ujg¢ wszystkie niezbedne materiaty oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych
do ruchu

PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych.

PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 5: Mieszanka SMA.

10.2. Inne dokumenty

1. WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utwalen na
drogach krajowych. Wymagania techniczne
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2. WT-2 2010 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania techniczne

3. WT ,Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99”, IBDiM,1999 r.

4. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, 1997 r.

5. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM, 2001 r.

6. Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U.
Nr 43 z 1999 r., poz. 430).

7. WT-2 2008 Wymagania techniczne: Nawierzchnie asfaltowe
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M.18.00.00 URZADZENIA DYLATACYJINE

M.18.01.01 Naci ecie dylatacyjne z wypetnieniem masa trwale
plastyczn g
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem wypelnienia szczeliny dylatacyjnej materiatem trwale plastycznym z wkladkg
gumowa

1.2. Zakres stosowania SST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z :

Z dostarczeniem na budowe na budowe i wykonaniem wypetnienia szczeliny dylatacyjne; .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Woypetnienie szczeliny - wykonanie uszczelnienia szczeliny dylatacyjnej materialem trwale
plastycznym z wktadkg gumowsa.

1.5. Ogblne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosé z projektem technicznym, specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Zaprojektowano wypetnienie szczelin dylatacyjnych materialem trwale plastycznym z wkiadkg gumowa.
Nalezy w szczeling wcisng¢ wkiadke gumowg, a nastepnie szczeling wypeni¢é materialem stale plastycznym.

3. Sprzet

3.1. Wyhor sprzetu do wykonania robét zwigzanych z montazem zestawu nalezy do "Wykonawcy".

3.2, W przypadku, gdy uzyty przez "Wykonawce" sprzet lub narzedzia nie zapewniajg bezawaryjnej pracy
lub uzyskania wymaganej jakosci robo6t, "Inzynier" moze zazada¢ zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.
Sprzet musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera

4. Transport

4.1. Sposob transportu przez "Wykonawce" materiatow lub wyrobéw przeznaczonych do wykonywania
robét nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub uszkodzen trwatych.

4.2. Wszystkie materiaty stosowane do wykonywania robot przed wbudowaniem powinny by¢
skladowane zgodnie z zaleceniami instrukcji producenta.

Odnosnie transportu urzgdzen dylatacyjnych to przed i po wytadunku nalezy sprawdzi¢ ich kompletnosé
oraz poprawnosc¢ zestawienia .

5. Wykonanie robét

Zasada wykonania uszczelnienia:

Nalezy w szczeline wecisng¢ wkladke gumowa, a nastepnie szczeline wypetnié materiatem trwale
plastycznym

6. Kontrola jako $ci robot

Szczegolnej kontroli wymagajg takie zanikajgce roboty jak:
utozenie (wcidniecie) wktadki gumowej w szczeling dylatacyjna,
wykonanie zabezpieczenia materialem stale plastycznym,

7. Odbiér ko ncowy

7.1. Zgodnosé robét z projektem i specyfikacjg
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, Szczeg6lowg Specyfikacjg Techniczng
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oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

7.2. Odbiér robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu

7.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa dokonania oceny ilosci robdt ulegajacych zakryciu sg nastepujace dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy;,

dziennik budowy;,

uzasadnienia dokonywania zmian,

dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatdw.

7.2.2. Zakres

Odbidr robét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

sposobu przygotowania strefy zamocowania zestawu,

Podstawg odbioru miedzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie przez "Inzyniera" w dzienniku budowy
wykonania okreslonych rob6t zgodnie z projektem technicznym oraz wymaganiami zawartymi w SST oraz
wyrazenie zgody na przystagpienie przez "Wykonawce" do realizacji kolejnej fazy robot.

Podstawg odbioru kohicowego jest pisemne stwierdzenie przez "Inzyniera" w dzienniku budowy zakonczenia
wszystkich rob6t zwigzanych z montazem zestawu, a takze spetnienia wymagan okreslonych w projekcie
technicznym i SST.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiaru jest 1 m przekrycia dylatacyjnego.

8. Odbidr robét

Odbiér urzgdzenia dylatacyjnego dokonywany jest na podstawie wynikbw pomiaréw, badan ioceny
wizualnej. Odbiorowi musza podlega¢ poszczegdblne etapy prac. Inzynier potwierdza przyjecie prac wpisem
do Dziennika Budowy. Odbiér materiatow jest dokonywany na podstawie atestéw Wytwarcy. Odbiér montazu
urzgdzen dylatacyjnych jest dokonywany na podstawie wynikow kontroli

9. Podstawa ptatno $ci

Cena jednostkowa uwzglednia: dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji; koszt zakupu materiatow,
przygotowanie szczeliny dylatacyjnej, wykonanie przekrycia dylatacyjnego na konstrukcji obiektu;
oczyszczenie terenu robét z wywiezieniem odpadéw poza pas drogowy.

10. Przepisy zwi gzane
Instrukcje montazu dylatacji-wydane przez producenta

REJPROJEKT 136



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M.23.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE

M.23.01.01 Rozbiérka i wywéz nawierzchni wraz z izo  lacj g na obiekcie
mostowym oraz na dojazdach

1. Wstep

1.1 Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t polegajgcych na
usunieciu nawierzchni wraz z izolacjg dla obiektéw mostowych dla inwestycji "Remont mostu na rzece
Cedron w m. Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
mostowych.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
Wykonanie robot polegajgcych na usunieciu nawierzchni

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00. ,Wymagania OgéIne”.

1.5. Ogblne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w Specyfikacji
DM.00.00.00 ,Wymagania Ogélne”.

2. Materiaty

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
2.2. Szczego6towe wymagania dotyczgce materiatow

Materialy wbudowane nie wystepujg.
Usuwanymi warstwami nawierzchni sg:
-warstwa $cieralne i wigzgce asfaltowe
-izolacja ptyty pomostu,

-ewentualnie asfalt piaskowy,
-ewentualnie beton ochronny izolacji,

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
3.2. Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

Sprzet do wykonywania rob6t rozbidrkowych winien byé dobrany przez Wykonawce w Projekcie organizaciji
robot i zaakceptowany przez Inzyniera.

W zwigzku z prowadzeniem rob6t na obiektach zastosowany sprzet nie moze powodowa¢ uszkodzen nie
rozbieranych elementéw.

4. Transport

4.1. Ogblne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

6.2. Szczegotowe zasady dotyczgce transportu

Materiaty z rozbiorki majg byé usuniete z placu budowy do miejsca skladowania i utylizacji za pomocg
dowolnych $rodkéw transportowych zaakceptowanych przez Inzyniera.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoine”.
6.2. Szczegotowe zasady dotyczgce wykonania rob6t
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Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie Projektu technologii i organizacji robét,
ktéry podlega zaakceptowaniu przez Inzyniera.

Zalozona technologia usuniecia nawierzchni musi spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnienie usuniecia wszystkich warstw rozbieranej nawierzchni,

- gwarancja nie powodowania uszkodzen jakichkolwiek elementow istniejacego obiektu mostowego
nie podlegajgcych rozbiorce.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia rob6t. Wszystkie produkty powstate przy usuwaniu nawierzchni
muszg by¢ odwiezione w miejsce sktadowania. Niedopuszczalne jest zrzucanie produktéw rozbiérki na
przylegty teren.

W trakcie prowadzenia robét rozbiérkowych Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia bezpieczenstwa
pod obiektem, na ktérym prowadzone sg roboty.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci roboét

Sprawdzeniu podlega zgodnosé sposobu prowadzenia rob6t z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii i organizacji robot.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m? (metr kwadratowy) usuwanych nawierzchni wraz z podbudowa. Srednia
grubos¢ usuwanych warstw nawierzchni podlega uscisleniu w trakcie prowadzenia robét rozbiérkowych.

8. Odbiér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi konncowemu na podstawie stwierdzenia zgodnosci
zakresu wykonanych rob6t z zakresem okreslonym w Dokumentacji Projektowej oraz stwierdzenia
calkowitego oczyszczenia obiektu z gruzu powstatego z rozbiorki.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

-opracowanie Programu Zapewnienia Jakosci zawierajgcy projekt organizacji i harmonogram roboét i
uzgodnienie go przez Inzyniera,

-zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikéw dla wykonania robét,

-usuniecie wszystkich warstw nawierzchni,

-odwdz urobku z rozbidrki na sktadowisko,

-koszty sktadowania i utylizacji urobku,

-0Czyszczenie miejsca pracy.

Urobek z rozbidrki jest wtasnoscig Wykonawcy.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materiaty oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane
Nie wystepuja.
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M.23.01.02 Rozbiodrka, wywoz i utylizacja elementow  drewnianych
mostu

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét rozbiérkowych
drewnianego pomostu dla obiektu mostowego.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z rozbiérkg
drewnianego pomostu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DMU.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami, Specyfikacjg
i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Rozbiérce podlegajg drewniane elementy mostu.

3. Sprzet

Do prac rozbiérkowych nalezy stosowaé sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca, na
zgdanie Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport
Transport gruzu z rozbiérki powinien odbywac sie zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w resorcie transportu
oraz zgodnie z wymaganiami producenta srodkéw transportowych.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogdlne

Prace rozbiérkowe elementéw Zzelbetowych powinny byé prowadzone pod statym nadzorem zgodnie z
Rysunkami. Wykonawca powinien pamieta¢ aby cechowac¢ miejsca i gieboko$ci rozkuc.

Warstwe nadbetonu nalezy rozebra¢ w zakresie podanym na Rysunkach.

Konstrukcje z zelbetu (np. Scianki zwirowe, ptyty przejsciowe, gzymsy, skrzydta przyczoétkowe), nawierzchnia
oraz z betonu (umocnienia stozkow, $cieki skarpowy) nalezy rozbiera¢ metodami mechanicznymi - miotami
pneumatycznymi, pitami tarczowymi.

Prefabrykowane $cieki skarpowe oraz nawierzchnie z kostki kamiennej nalezy rozebra¢ przy pomocy
urzadzen brukarskich.

Powierzchnia betonu istniejacych korpuséw przyczotkowych po usunieciu skorodowanych betondw, nie
moze zawiera¢ lokalnych wgtebien ani wystajgcych fragmentéw. Rozbiérki powinny by¢ prowadzone
réwnomiernie na catej powierzchni wzmacnianych elementow.

Przed rozpoczeciem odspajania betonu przewidzianego do rozbiérki w gérnych strefach podpér
przyczétkowych, nalezy wzdtuz projektowanej granicy rozbiérki, po obwodzie, wykona¢ naciecie pitg na gt.
do 25 mm, dla uzyskania réwnej krawedzi, umozliwiajgcej pézniejsze wykonanie szczelnego deskowania na
granicy stary i nowy beton.

Nalezy pamieta¢, ze nie wolno wycina¢ zadnych pretdw zbrojeniowych, odkrytych w wyniku usunigcia
betonu nadbetonu, czy skorodowanego betonu.

tozyska stalowe nalezy zdemontowac i ztozy¢ w jednym miejscu.

Elementy systemu odwodnienia nalezy zdemontowac lub wyku¢ z konstrukcji i ztozy¢ w jednym miejscu.
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Demontazu elementdw stalowych dylatacji nalezy dokonac¢ poprzez ich odpalenie.

Porecze stalowe nalezy rozebraé poprzez przeciecie pochwytéw i przeciggdéw pitg tarczowg oraz wykucie z
betonu wspornikéw chodnikowych stupkéw stalowych. Dlugos¢ odcinkéw na jakie nalezy podzielié porecze
nalezy ustali¢ z Inzynierem.

Elementy stalowe poreczy nalezy zlozy¢ w jednym miejscu, a nastepnie odwiez¢é w miejsce wskazane przez
Zamawiajgcego.

Wszelkie materialy rozbiérkowe nalezy w sposdb uporzgdkowany sktada¢ w regularnych pryzmach na
dojazdach do obiektu i w miare mozliwosci regularnie wywozi¢ w miejsca wskazane przez Inzyniera.

Zakres rozhiérki poszczegoélnych elementéw konstrukcji zostat sprecyzowany w Dokumentacji Technicznej i
taki tez powinien pozosta¢, chyba ze, w trakcie robét Inzynier zadecyduje inaczej.

Roboty rozbiérkowe wykonywaé w sposdb uporzgdkowany i zorganizowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie podlegajacych rozbiérce, Wykonawca musi naprawic
zniszczenia na wtasny koszt.

5.2. Bezpieczenstwo rob6t i ochrona srodowiska.

Za bezpieczenstwo robat na rozbieranym obiekcie, w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Na okres rob6t rozbidrkowych obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito
robotnikom, ani osobom postronnym, zadne niebezpieczenstwo.

Powinny by¢ wykonane specjalne pomosty zabezpieczajgce i ulatwiajgce rozbidrke poszczegodlnych
elementow obiektu.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegiego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

6. Kontrola jako $ci robét
Ogoblne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00. reszta jak ponizej.
Kontrola jakosci rob6t obejmuje zgodnos¢ wykonywanych robét z Rysunkami i ustaleniami Specyfikacji .

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiaru jest 1 m®rozebranej konstrukcji przesta.

8. Odbiér robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w DM00.00.00 "Wymagania ogélne".

9. Podstawa ptatno $ci

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji; wykonanie i demontaz
rusztowan, pomostow i zabezpieczen; rozbiorke konstrukcji przesta; odwiezienie elementéw drewnianych
poza pas drogowy.

10. Przepisy zwi gzane

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrony srodowiska
odpowiada Wykonawca.

Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienie tych
przepisow
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M.23.01.03 Rozbiorka i wywoz elementow  zelbetowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét rozbiérkowych dla
obiektu mostowego dla obiektéw mostowych dla inwestycji "Remont mostu na rzece Cedron w m.
Zebrzydowice".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z rozbiérkg
elementéw remontowanego obiektu i obejmujg rozbiérke elementéw betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w Specyfikacji DMU.00.00.00.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w Specyfikacji DMU.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Rysunkami, Specyfikacjg
i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Rozbidrce podlegajg elementy betonowe.

3. Sprzet

Do prac rozbiérkowych nalezy stosowac sprzet posiadajacy atesty i instrukcje uzytkowania. Wykonawca, na
zadanie Inzyniera, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci.
Sprawdzenie powinno odbywaé sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. Transport
Transport gruzu z rozbiérki powinien odbywac¢ sie zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w resorcie transportu
oraz zgodnie z wymaganiami producenta srodkéw transportowych.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdlne

Prace rozbiérkowe elementéw zelbetowych powinny byé prowadzone pod statym nadzorem zgodnie z
Rysunkami. Wykonawca powinien pamieta¢ aby cechowaé¢ miejsca i gtebokosci rozkué.

Warstwe nadbetonu nalezy rozebra¢ w zakresie podanym na Rysunkach.

Konstrukcje z zelbetu (np. $cianki zwirowe, ptyty przejsciowe, gzymsy, skrzydta przyczoétkowe), nawierzchnia
oraz z betonu (umocnienia stozkéw, scieki skarpowy) nalezy rozbiera¢ metodami mechanicznymi — lekkimi
miotami pneumatycznymi, pitami tarczowymi.

Rozbidrki powinny by¢ prowadzone rownomiernie na catej powierzchni wzmacnianych elementow.

Nalezy pamieta¢, ze nie wolno wycina¢ zadnych pretdw zbrojeniowych, odkrytych w wyniku usunigcia
betonu, nadbetonu, czy skorodowanego betonu.

Wszelkie materialy rozbiorkowe nalezy w sposdb uporzgdkowany sktada¢ w regularnych pryzmach na
dojazdach do obiektu i w miare mozliwosci regularnie wywozi¢ w miejsca wskazane przez Inzyniera.

Zakres rozhiérki poszczegoblnych elementéw konstrukcji zostat sprecyzowany w Dokumentacji Technicznej i
taki tez powinien pozostac, chyba ze, w trakcie robét Inzynier zadecyduje inaczej.

Roboty rozbhiérkowe wykonywaé w sposdb uporzgdkowany i zorganizowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie podlegajacych rozbiérce, Wykonawca musi naprawic
zniszczenia na wtasny koszt.

5.2. Bezpieczenstwo rob6t i ochrona srodowiska.

Za bezpieczenstwo robdt na rozbieranym obiekcie, w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Na okres rob6t rozbidrkowych obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie grozito
robotnikom, ani osobom postronnym, zadne niebezpieczenstwo.

Powinny by¢ wykonane specjalne pomosty zabezpieczajgce i ulatwiajgce rozbidrke poszczegodlnych
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elementéw obiektu.
Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegiego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

6. Kontrola jako $ci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w Specyfikacji D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.
Kontrola jakosci robdt obejmuje zgodnos¢ wykonywanych robét z Rysunkami i ustaleniami Specyfikacji .

7. Obmiar rob6t

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1m® obmierzonej konstrukcji przed rozbiérka.

8. Odbidr robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoéine".

9. Podstawa ptatno Sci

Cena jednostkowa uwzglednia:

-koszt uzyskania niezbednych uzgodnien,

-zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikow do prowadzenia robot,

-wykonanie niezbednych pomostéw i urzgdzen pomocniczych przewidzianych w Projekcie organizacji robét
wraz z ich pdzniejsza rozbidrka,

-wykonanie prac rozbiérkowych zaréwno czesci nadziemnych jak i podziemnych,

-transport w miejsce sktadowania rozebranej konstrukcji,

- koszt utylizacji

-0Czyszczenie miejsca pracy.

W wycenie pozycji nale zy ujaé wszystkie niezb edne materialy oraz czynniki do wykonania robot.

10. Przepisy zwi gzane

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw BHP i ochrony srodowiska
odpowiada Wykonawca.

Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienie tych
przepisow
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M.30.00.00 INNE ROBOTY

M.30.01.11 Wprowadzenie tymczasowej organizacji ruc  hu

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce robot zwigzanych z zapewnieniem cigglosci
komunikacji na istniejgcych trasach komunikacyjnych i zabezpieczeniem ciggtosci przeptywu na potokach
lub rzekach potozonych w obrebie prowadzenia robét przy budowie obiektow mostowych na czas
prowadzenia tych robot.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
mostowych.

1.3. Zakres rob6t objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z zapewnieniem ciggtosci
komunikacji na istniejgcych trasach komunikacyjnych oraz zabezpieczeniem ciggtosci przeptywu na
potokach lub rzekach potozonych w obrebie prowadzenia robét przy budowie obiektdw mostowych na czas
prowadzenia tych robot.

Tymczasowe $cianki kotwione przy zabezpieczeniu ciggtosci ruchu stanowig, ze wzgledu na swojg
specyfike, przedmiot oddzielnej Specyfikaciji.

Przez ,trasy komunikacyjne” rozumie sie:

- droge pod budowanym obiektem mostowym,

- droge, w ciggu ktérej buduje sie obiekt,

- linie kolejowg pod budowanym obiektem mostowym.

Przez ,ciggtos¢ komunikacji” rozumie sie wszelkie roboty i dziatania organizacyjne, ktére majg za zadanie
zachowanie ciggtosci ruchu na przylegtych do budowanego obiektu trasach komunikacyjnych przez caty
okres budowy danego obiektu mostowego.

Przez ,ciagtosé przeptywu” rozumie sie wszelkie roboty i dziatania organizacyjne, ktére majg za zadanie
zabezpieczenie ciggtosci przeptywu na przylegtych do budowanego obiektu odcinkach potoku lub rzeki przez
caly okres budowy danego obiektu mostowego.

Ciggtos¢ komunikacji dotyczy nastepujacych przypadkow, ktére mogg wystepowaé dla danego obiektu
mostowego oddzielnie lub tgcznie:

Przypadek A:  zachowanie ciggtosci ruchu na istniejgcej drodze krajowej nr 4.

Przypadek B: zachowanie ciggtosci ruchu na drogach poprzecznych w stosunku do drogi krajowej nr 4.
Przypadek C: zachowanie ciggtosci ruchu na liniach kolejowych usytuowanych pod budowanym obiektem
w ciggu drogi krajowej nr 4.

Przypadek D: zachowanie ciggtosci przeptywu na potoku lub rzece usytuowanym pod budowanym
obiektem w ciggu drogi krajowej nr 4.

Zakres robot dla kazdego z tych przypadkow (za wyjatkiem przypadku D) obejmuje:

- sporzadzenie projektu organizacji ruchu na czas budowy zapewniajgcego jego ciggtosc

- uzgodnienie powyzszego projektu z administratorem istniejgcych drég lub linii kolejowych lub kanatu
zeglugowego.

- wykonanie wszelkich zabezpieczen wynikajgcych z projektu organizacji ruchu na czas budowy

- wszelkie czynno$ci zapewniajgce utrzymanie ciggtosci ruchu w czasie budowy

- po ukonczeniu rob6t na obiekcie demontaz urzadzen zapewniajgcych ciggtos¢ ruchu i
doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

Zakres robot dla przypadku D obejmuje:

- sporzgdzenie projektu zabezpieczenia ciggtosci przeptywu na potoku lub rzece na czas budowy

- uzgodnienie powyzszego projektu z administratorem potoku lub rzeki

- wykonanie wszelkich zabezpieczen wynikajgcych z powyzszego projektu

- wszelkie czynnosci zapewniajgce utrzymanie ciggtosci przeptywu na potoku lub rzece w czasie
budowy

- po ukonczeniu rob6t na obiekcie demontaz urzadzen stuzacych zabezpieczeniu ciggtosci przeptywu
na potoku lub rzece i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego
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1.4. Okreslenie podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji DM.00.00.00 . ,Wymagania Ogdine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Rysunkami,
Specyfikacjami i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w Specyfikacji DM.00.00.00 ,Wymagania Ogolne”.

2. Materiaty
Materialy niezbedne dla wykonania rob6t objetych zakresem niniejszej Specyfikacji dobiera Wykonawca w
projektach zabezpieczenia ciggtosci ruchu lub w projektach zabezpieczenia ciggtosci przeptywu.

3. Sprzet
Sprzet niezbedny dla wykonania rob6t objetych zakresem niniejszej Specyfikacji dobiera Wykonawca w
projektach zabezpieczenia ciggtosci ruchu lub w projektach zabezpieczenia ciagtosci przeptywu.

4. Transport
Transport materiatow, urzgdzen i sprzetu dowolnymi $rodkami transportowymi zaakceptowanymi przez
Inzyniera.

5. Wykonanie robét

5.1. Opracowania projektowe

Wykonawca zobowigzany jest we wtasnym zakresie i na koszt wtasny do sporzadzenia, dla kazdego obiektu
mostowego, dla ktérego zachodzi potrzeba zachowania ciggtosci komunikacji lub ciggtosci przeptywu na
potoku lub rzece w trakcie prowadzenia robét, wszelkich niezbednych opracowan projektowych wg zakresu
podanego w pkt. 1.3. niniejszej Specyfikacji.

Opracowania projektowe dostosowane winny by¢ do przepiséw wymienionych w pkt. 8 niniejszej
Specyfikacji

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy rowniez uzyskanie wszelkich niezbednych uzgodnien dla tych projektéw.
Projekty podlegajg akceptacji Inzyniera.

Minimalne zakresy projektéw organizacji ruchu podane sg w dalszej czesci niniejszego punktu Specyfikacji.
5.1.1. Przypadek A

Projekt ten winien rozwigzywa¢ zagadnienie utrzymania przez caly czas budowy ciggtosci ruchu
dwukierunkowego.

W projekcie tym nalezy uja¢:

- oznakowanie pionowe,

- oznakowanie poziome,

- betonowe bariery ochronne przenosne,

- tymczasowe przejazdy przez pas dzielgcy (z nawierzchnig z betonu asfaltowego o grubosci 5cm +
8cm, na podbudowie z tlucznia o grubosci 26 cm),

- tarcze ostrzegawczo - btyskowe z efektem fali Swietlnej kierunkowej,

- zamontowanie w jezdni odblaskowych elementow ,kocie oczka”,

- tymczasowe zabezpieczenie uzytkownikdw drogi przed ucigzliwosciami budowy (ogrodzenia itp.),

- dostosowanie istniejgcego odwodnienia do zmienionych warunkow,

- bramki zabezpieczajgce przed najechaniem pojazdu o nienormatywnej skrajni pionowej.

Projekt organizacji ruchu podlega uzgodnieniu z nastepujgcymi instytucjami:

- administrator drogi krajowej nr 4

- Komenda Wojewddzka Policji

- Urzad Wojewddzki

5.1.2. Przypadek B

Projekt ten winien rozwigzywa¢ wszystkie problemy zwigzane z zachowaniem ciggtosci ruchu na istniejgcej
drodze pod obiektem (lub jej objezdzie) wzglednie na drodze w ciggu ktorej obiekt jest budowany lub
przebudowywany.

W projekcie tym nalezy ujgc:

- harmonogramy czasowych zamknie¢ ruchu na drodze wraz z niezbednymi uzgodnieniami,

- opracowania technologii robot wykonywanych w warunkach czynnego ruchu na obiekcie lub drodze
poprzecznej pod obiektem,

- projekty robocze niezbednych urzadzen zapewniajgcych bezpieczenstwo uzytkownikom drog

REJPROJEKT 144



SPECYFIKACJE TECHNICZNE

(bariery, ostony, ekrany, itp.),

- zmiany organizacji ruchu na istniejgcych drogach,

- odpowiednie oznakowania i zabezpieczenia zwigzane ze zmiang organizaciji ruch,

- dostosowanie istniejgcego odwodnienia do zmienionych warunkéw,

Projekty zabezpieczenia ciggtosci ruchu podlegajg uzgodnieniu z nastepujgcymi instytucjami:

- administrator drogi poprzecznej,

- administrator drogi krajowej nr 4,

- Komenda Wojewddzka Policji,

- Urzad Wojewddzki, Urzgd miejski lub Urzgd Gminy (zaleznie od kategorii drogi lub ulicy).

5.1.3. Przypadek C

Projekty te winny rozwigzywac¢ wszystkie problemy zwigzane z zachowaniem ciggtosci ruchu na torach
kolejowych pod obiektem, a wiec m.in.:

- opracowanie technologii robét prowadzonych nad czynnymi torami kolejowymi,

- projekty robocze niezbednych urzgdzen zabezpieczajgcych,

- harmonogram zamknie¢ torow niezbednych dla zalozenia urzgdzen zabezpieczajgcych oraz
prowadzenia operacji montazowych,

- dostosowanie istniejgcego odwodnienia toréw kolejowych do warunkdéw wystepujacych w czasie
budowy,

- wszelkie opracowania wynikajgce z koniecznosci dostosowania sie do wymagan administratorow linii
kolejowych wyniktych w trakcie uzgadniania projektu.

Projekty zabezpieczenia ciggtosci ruchu podlegajg uzgodnieniu z nastepujgcymi instytucjami:

- administrator drogi krajowej nr 4,

- administrator linii kolejowe;j.

5.1.4. Przypadek D

Projekt winien rozwigzywac wszystkie problemy zwigzane z zabezpieczeniem ciggtosci przeptywu na potoku
lub rzece pod obiektem.

W projekcie tym nalezy ujgé m.in:

- warunki techniczne prowadzenia rob6t przy potoku lub rzece i ich uzgodnienie z administratorem
potoku lub rzeki,

- wszelkie opracowania wynikle z dostosowania sie do wymagan zawartych w warunkach
administratora potoku lub rzeki przy uzgadnianiu warunkow technicznych prowadzenia robdét,

- projekty niezbednych zabezpieczen zapewniajgcych ciggtos¢ przeptywu na potoku lub rzece pod
obiektem.

Projekt ten nalezy uzgodni¢ z administratorem potoku lub rzeki.

5.2. Warunki techniczne wykonania

Wszystkie projekty wymienione w pkt. 5.1. niniejszej Specyfikacji muszg zawiera¢ warunki techniczne
wykonania, ktére zawiera¢ beda:

- dobdr odpowiednich materiatéw dla przewidzianych robo6t wraz z podaniem dla nich wymaganych
parametréw jakosciowych, warunkéw ich stosowania, zakresu i sposobu kontroli jakosci oraz zasad ich
odbioru,

- dobdr sprzetu,

- normy i przepisy dotyczgce materiatdw i sposobu prowadzenia robot.

Powyzsze warunki po uzyskaniu akceptacji przez Inzyniera stanowi¢ bedg podstawe wykonania robot,
kontroli ich jakosci oraz odbioréw.

6. Kontrola jako $ci robét
Wedlug pkt. 5.2. niniejszej Specyfikacji

7. Obmiar rob6t
Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu wykonanie
wszystkich rob6t sktadowych okreslonych w p. 1.3. Specyfikacji.

8. Odbiér robot
Odbidr poszczegdlnych robét sktadowych na podstawie:
- stwierdzenia zgodnosci zakresu rob6t z okreslonym w projektach wymienionych w pkt. 5.1. niniejszej
Specyfikaciji,
- kontroli jakosci wg zasad podanych w pkt. 5.2 i 6 niniejszej Specyfikacji.
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9. Podstawa ptatno $ci
Cena ryczattowe uwzglednia:
- sporzadzenie projektu zapewnienia ciggtosci ruchu wg pkt. 5.1 i 5.2 Specyfikacji wraz z uzyskaniem
niezbednych uzgodnien i kosztéw z tym zwigzanych,
- koszt materiatow niezbednych do wykonania robét,
- koszt wykonania rob6t w zakresie ustalonym w projektach zabezpieczenia ciggtosci komunikacji lub
ciggtosci przeptywu na potoku,
- koszt utrzymania wykonanych zabezpieczen,
- koszty zwigzane z odszkodowaniami wyniktymi z koniecznosci niezbednych przerw w ruchu na
torach kolejowych i drogach poprzecznych,
- wszelkie dodatkowe koszty jakie mogag wynikngé przy spetnianiu wymagan administratoréw tras
komunikacyjnych zawartych w uzgodnieniach z nimi projektéw organizaciji ciggtosci ruchu,
- wszelkie dodatkowe koszty jakie mogg wyniknaé przy spetnianiu wymagan administratoréw potokéw
zawartych w uzgodnieniach z nimi projektéw organizacji robét przy zabezpieczeniu ciggtosci przeptywu na
potoku,
- koszty demontazu zabezpieczeh ciggtosci,

- koszt przywrécenia stanu pierwotnego na istniejgcych drogach i liniach kolejowych.

10. Przepisy zwi gzane
- Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji
w sprawie znakow i sygnatow drogowych z dnia 21 czerwca 1999roku (Dziennik Ustaw nr 58)
- Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999roku w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dziennik Ustaw RP
nr 43)
- .Instrukcja o znakach drogowych poziomych” MP, zatgcznik do nr 16, poz. 120 z 9 marca 1994 r.
- »Instrukcja o znakach drogowych pionowych” MP, zatgcznik do nr 16, poz. 120 z 9 marca 1994 r.
- System dopuszczenia do stosowania pionowych znakéw drogowych. Opracowanie Transprojekt -
Warszawa, 1994 r. Projekt
- Warunki techniczne. Materialy do poziomego znakowania drég. PZD-95. Seria ,I" - Informacje,
Instrukcje. Zeszyt nr 51. IBDIM Warszawa, 1995 r.

Tymczasowe Warunki Techniczne. Znaki drogowe pionowe: Wymagania techniczne. TNT-94.
Opracowanie Transprojekt Warszawa, 1994. Projekt

Whytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. zalgcznik nr 1 do zarzgdzenia nr 16/94
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dnia 5 pazdziernika 1994r .
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