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D-19.01.02. Bariery ochronne stalowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem bariery ochronnej stalowej U 11la
- porecz ochronna, sztywna z pochwytem i przeciggiem z rur @ 60 i 38 mm o rozstawie stupkow z
rur @60 mmco 1.50 m— /zgodnie zdokumentacjag/ — przy wykonaniu zadania :

»,PRZEBUDOWA DROGI WOJEWODZKIEJ NR 953 W ZAKRESIE : BUDOWY CHODNIKA,
BUDOWY ZATOK AUTOBUSOWYCH , PRZEBUDOWY JEZDNI | POBOCZA, BUDOWY,
PRZEBUDOWY | REMONTU KANALIZACJI DESZCZOWEJ, BUDOWY URZADZEN
ODWADNIAJACYCH DROGE ORAZ REMONT ZJAZDOW | SCIANKI CZOtOWEJ PRZEPUSTU
W M. PRZYTKOWICE,GMINA KALWARIA ZEBRZYDOWSKA W KM 3 + 839 —4 + 631, ODC. 030"

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie
i majgce na celu dokonanie odbioru barieroporeczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikaciji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST DM.00.00.00 “Wymagania Ogolne”.

1.4.1. Barieroporecz - bariera ochronna nadbudowana stalowym pochwytem.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce Robét podano w ST
DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Bariery ochronne

Stosuje sie skrajne bariery ochronne o normalnym poziomie powstrzymywania przetestowane
zgodnie z normg PN-EN 1317m:

poziom powstrzymywania: N1
szerokos$¢ pracujgca: W1 (0,5m)
poziom intensywnosci zderzenia: A (ASI=0,9)
maksymalne odksztatcenie dynamiczne: 0,1m

2.2. Materialy do zabezpieczenia antykorozyjnego.
Bariery powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

3. SPRZET

Roboty mogg byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Bariery ochronne

Prace montazowe sktadajg sie z nastepujacych etapow:

- prace przygotowawcze i pomiarowe — wytyczenie trasy bariery, ustalenie lokalizacji stupkéw,
odcinkéw koncowych i poczatkowych barier,

- osadzenie stupkéw barier ochronnych — w odlegtosci od krawedzi jezdni zgodnie z
Dokumentacjg Projektowa, nalezy sprawdzac ustawienie, wysoko$¢ oraz odlegto$¢ miedzy
stupkami:

- montaz barier ochronnych — powinien by¢ wykonany zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i
wskazaniami producenta, niedopuszczalne jest wykonywanie otworéw lub cie¢ naruszajgcych
powtoke poszczegdlnych elementdw,

- uporzgdkowanie terenu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robot powinna obejmowaé sprawdzenie zgodnosci montazu systemu barier
ochronnych z Dokumentacjg Projektowg oraz dokumentacjg producenta, z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek wymiarow.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest metr biezacy (mb) wykonanej bariery ochronnej .

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi cze$ciowemu podlegaja:
- dostarczone na budowe elementy stalowe bariery,
- elementy mocowania (przed ich zabetonowaniem)
- barieroporecze po osadzeniu w konstrukcji i wykonaniu potgczen elementéw,
- ochrona antykorozyjna.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa za 1 metr biezgcy (mb) wykonanej bariery, wedtug
dokonanego obmiaru i odbioru. Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu
wykonania i obejmuje:

10.

prace przygotowawcze,

montaz barieroporeczy,

zabezpieczenie antykorozyjne,

wykonanie dylataciji barier,

odpady,

uporzgdkowanie miejsca robot,

wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
oznakowanie miejsca robét i jego utrzymanie.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogélnego stosowania. Gatunki.
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki.

PN-88/M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spawania stali niskoweglowych i stali o
podwyzszonej wytrzymatosci.

"Katalog drogowych barier ochronnych", Transprojekt Warszawa, styczen 1993.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

PN-H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.

PN-H-97070 Ochrona przed korozjg Pokrycia lakierowe. Ogdlne wytyczne.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

ISO 8504-2 Obrdbka strumieniowo-Scierna.

ISO 2808:1997 Wyroby lakierowe. Okreslenie grubosci powtok.

PN-C-81400 Wyroby lakierowe - Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. — Okreslanie przyczepnosci powlok do podioza oraz
przyczepnosci miedzywarstwowe.

Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych, IBDiM, Warszawa 1999.



